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Traduzione delle istruzioni per l'uso originali

Avvertenza!

Attenzione: Pericolo di lesioni causate da iniezione!

Gli apparecchi per la spruzzatura Airless raggiungono pressioni di
spruzzatura estremamente elevate.

Pericolo

@ Non intercettare mai con le dita, con la mano o con altri parti del corpo il getto di spruzzatura!
Non puntare mai I'aerografo su se stessi, su altre persone o su animali.

Non usare mai I'aerografo senza la protezione contro il contatto.

Non considerare una lesione causata dall‘aerografo come un innocuo taglietto. In caso di le-
sioni alla pelle causate da vernici o solventi, consultare immediatamente un medico per una
rapida e competente medicazione. Informare il medico sul tipo di sostanza impiegata o sul
tipo di solvente utilizzato.

@ Prima di mettere in funzione I'apparecchio occorre osservare i seguenti punti delle
istruzioni per I'uso:

1. Non é consentito impiegare apparecchi difettosi.

Attivare il dispositivo di sicurezza dell’aerografo WAGNER con la leva situata sul grilletto.
Assicurarsi che l'impianto sia collegato a terra.

Verificare la pressione di esercizio massima ammissibile del tubo flessibile e dell'aerografo.

ok W

Verificare la tenuta di ogni giunto e raccordo.

@ Le istruzioni sulla regolare pulizia e manutenzione dell’apparecchio devono essere
rispettate rigorosamente.

Prima di iniziare qualsiasi lavoro sull’apparecchio e durante ogni pausa di lavoro,
osservare le seguenti regole:

1. Scaricare la pressione dall’aerografo e dal tubo flessibile.

2. Proteggere I'aerografo Wagner con la leva situata sul grilletto.

3. Spegnere l'apparecchio.

Abbiate cura della sicurezza!
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1 NORME DI SICUREZZA PERIL
SISTEMA DI SPRUZZATURA
AIRLESS

Si devono rispettare le locali norme di sicurezza.

| requisiti di sicurezza per la spruzzatura Airless sono tra l'altro

regolati in:

a) Norma europea "Apparecchi di spruzzatura e spray
per materiali di copertura - norme di sicurezza"
(EN 1953).

Per 'uso sicuro di apparecchi per la spruzzatura Airless ad alta

pressione occorre rispettare le seguenti norme di sicurezza.

1.1 PUNTO DI INFIAMMABILITA

Non usare mai l'aerografo senza la protezio-
ne contro il contatto. Il getto di materiale non
deve mai venire a contatto con parti del cor-
po.

Le alte pressioni di spruzzatura degli aerografi
Airless possono causare lesioni molto perico-
lose. In caso di contatto con il getto, quest’ulti-
mo puo iniettare materiale attraverso la pelle.
Non considerare una lesione causata dall’ae-
rografo come un innocuo taglietto. In caso di
lesioni alla pelle causate da vernici o solventi,
consultare immediatamente un medico per
una rapida e competente medicazione. Infor-
mare il medico sul tipo di sostanza impiegata

:uum“.;‘,
au
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o sul tipo di solvente utilizzato.

Spruzzare solo materiali di copertura con
punto di infiammabilita uguale o maggiore
di21°C.

Il punto di inflammabilita & il minimo valore
di temperatura a cui dal materiale di coper-
tura si sviluppano vapori. Questi vapori sono
sufficienti a formare una miscela inflamma-
bile con I'aria presente nell'ambiente in cui si

Pericolo

trova il materiale di copertura.

1.2 PROTEZIONE ANTIDEFLAGRANTE

Non é consentito usare I'apparecchio in luo-
ghi che rientrano nella normativa sulla prote-
zione antideflagrante.

L'apparecchio non & di tipo protetto contro le
esplosioni.Non azionare I'apparecchio in zone
a rischio di esplosione (zona 0, 1 e 2). Le zone
a rischio di esplosione sono p.e. il magazzino
delle vernici e le immediate vicinanze dell'og-
getto da trattare. Installare I'apparecchio ad

Pericolo

almeno 3 m dell'oggetto da trattare.

1.3 PERICOLO DI ESPLOSIONE E DI INCENDIO
DURANTE LA SPRUZZATURA IN PRESENZA DI
FONTI DI ACCENSIONE

Durante la spruzzatura non deve essere pre-
sente nessun tipo di fonte di accensione, ad
esempio flamme libere, fumare sigarette, si-

Pericolo | 9ari, pipe, scintille, fili incandescenti, superfici

ad alta temperatura, ecc.

1.4 PERICOLO DI LESIONI DOVUTO AL GETTO DI
MATERIALE

Attenzione: pericolo di lesioni causate da
iniezione!
Non puntare mai l'aerografo su se stessi, su

Pericolo | altre persone o su animali.

1.5 INSERIRE LA SICURA DELLAEROGRAFO PER
EVITARE UN AZIONAMENTO INVOLONTARIO

Durante il montaggio e lo smontaggio dell'ugello e prima
delle interruzioni di lavoro occorre inserire sempre la sicura
dell'aerografo.

1.6 CONTRACCOLPO DELL'AEROGRAFO

Se la pressione di esercizio € elevata, I'aziona-
mento del grilletto provoca un contraccolpo
la cui forza pud raggiungere un’intensita di
15 N.

Se non si & preparati a compensare questo
contraccolpo, la mano pud essere scaglia-
ta violentemente indietro e si pud perdere
I'equilibrio, provocando lesioni anche serie.

Pericolo

1.7 MASCHERA RESPIRATORIA PER LA
PROTEZIONE DA VAPORI DI SOLVENTE

Durante il lavoro di spruzzatura indossare una maschera respi-
ratoria. All'operatore va messa a disposizione una maschera
respiratoria.

1.8 PREVENZIONE DI MALATTIE PROFESSIONALI

Allo scopo di proteggere la pelle sono necessari indumenti
di sicurezza, guanti ed eventualmente una crema protettiva
dell'epidermide.

Osservare le norme dei produttori dei materiali di copertura,
dei solventi e dei detergenti nella preparazione, lavorazione e
pulizia dell'apparecchio.

1.9 PRESSIONE DI ESERCIZIO MASSIMA

La pressione di esercizio massima ammissibile dellaerografo,
degli accessori dell'aerografo e dell'apparecchio e del tubo
flessibile ad alta pressione non deve assumere valori maggiori
di quello 25 MPa (250 bar) indicato sulla targhetta dellappa-
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recchio quale valore massimo ammissibile della pressione di
esercizio.

1.10 TUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE

Attenzione: pericolo di lesioni causate da
iniezione! Usura, deformazione e utilizzo non
previsto possono determinare perdite a livello
del tubo flessibile ad alta pressione. Attraver-

Pericolo ) ) L RN .
so il punto in cui si verifica la perdita & possibi-

le che il liquido venga iniettato nella cute.

e Verificare con estrema attenzione la condizione del tubo
flessibile ad alta pressione prima di ogni utilizzo.

e Sostituire immediatamente un tubo ad alta pressione
danneggiato.

* Non riparare mai da soli un tubo ad alta pressione dan-
neggiato!

e Evitare curve troppo strette o ad angolo vivo; raggio di
curvatura minimo circa 20 cm.

*  Proteggere il tubo flessibile ad alta pressione dal calpe-
stio, da oggetti taglienti e da spigoli vivi.

* Non tirare mai dal tubo flessibile ad alta pressione per
spostare l'apparecchio.

* Non storcere il tubo flessibile ad alta pressione.

* Non immergere il tubo flessibile in solventi. Detergere
I'esterno del tubo flessibile solamente con un panno im-
bevuto.

*  Posizionare il tubo flessibile in modo da non costituire pe-
ricolo dovuto a inciampo.

Per ragioni di funzionalita, sicurezza e durata
dell'apparecchio occorre utilizzare esclu-
sivamente tubi flessibili ad alta pressione
WAGNER.

8

un valore minore o uguale ad 1 megaohm.

1.12 APPARECCHIO UTILIZZATO IN CANTIERI ED IN
OFFICINE

Il collegamento alla rete elettrica deve essere realizzato solo
tramite un punto di alimentazione a parte con interruttore di
sicurezza per correnti di guasto (INF < 30 mA).

1.13 VENTILAZIONE NEI LAVORI DI SPRUZZATURA
IN AMBIENTI CHIUSI

Occorre garantire una sufficiente ventilazione per eliminare i
vapori di solvente.

1.14 DISPOSITIVI DI ASPIRAZIONE

Tali dispositivi vanno installati dal titolare dell'apparecchio in
conformita alle norme locali.

1.15 MESSA ATERRA DELL'OGGETTO DA RIVESTIRE

L'oggetto da rivestire deve essere collegato a terra.
(normalmente le pareti dell'edificio sono una terra naturale).

1.16 PULIZIA DELLAPPARECCHIO CON SOLVENTE

Nella pulizia dell'apparecchio con solvente
non si deve spruzzare o pompare in un reci-
piente con una piccola apertura (cocchiume).
Pericolo dovuto alla formazione di una misce-
la esplosiva gas/aria. Il recipiente deve essere

Pericolo

collegato a terra.

1.17 PULIZIA DELLAPPARECCHIO

1.11 CARICHE ELETTROSTATICHE
(GENERAZIONE DI SCINTILLE O DI FIAMME)
A causa delle velocita di flusso del materiale
di copertura necessarie per la spruzzatura,
in circostanze particolari sull'apparecchio si
Pericolo | Possono accumulare cariche elettrostatiche.

In fase di scarica, queste cariche elettriche
possono causare la formazione di scintille o
fiammate. Durante l'installazione elettrica &
pertanto necessario collegare correttamente
a terra l'apparecchio. La presa di corrente
deve essere munita di un contatto di prote-
zione per la messa a terra in conformita alle
norme in materia.

Pericolo di cortocircuito dovuto alla penetra-
zione di acqual!
Non pulire mai l'apparecchio con unita a

Pericolo | 9ettoliquido o a getto di vapore ad alta pres-

sione.

L'accumulo di cariche elettrostatiche sullaerografo e sul tubo
flessibile ad alta pressione viene scaricato attraverso il tubo
flessibile ad alta pressione stesso. Pertanto la resistenza elettri-
catrairaccordidel tubo flessibile ad alta pressione deve avere

1.18 LAVORI O RIPARAZIONI

SULL'EQUIPAGGIAMENTO ELETTRICO

Far eseguire questi lavori solo da un elettricista. Non ci assu-
miamo nessuna responsabilita di un'installazione irregolare o
scorretta.
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1.19

Prima di iniziare qualsiasi lavoro staccare la spina elettrica dal-
la presa di corrente.

LAVORI SU COMPONENTI ELETTRICI

1.20

Il lato anteriore deve essere rivolto verso il basso per evitare
che l'apparecchio scivoli via.

Su superfici inclinate l'apparecchio non deve funzionare, in
quanto si sposterebbe a causa delle vibrazioni.

INSTALLAZIONE SU UN TERRENO NON PIANO

2 PANORAMICA SULLIMPIEGO

2.1 CAMPO DI APPLICAZIONE

Super Finish 23 Pro € un apparecchio elettrico per la nebuliz-
zazione senz'aria (airless) di diversi materiali di copertura. E'
adatto anche per il rullo verniciatore alimentato dall'interno
facente parte del programma degli accessori.

Super Finish 23 Pro puo essere utilizzato sia in officina sia in
cantiere.

Lefficienza del Super Finish 23 Pro ne consente |'utilizzo per
materiali a dispersione per interni in oggetti piccoli e medi.

Nella zona di verniciatura l'apparecchio e adatto per tutti i la-
vori consueti, come p.e.:

porte, intelaiature, ringhiere, mobili, pannellature di legno, re-
cinti, palizzate, radiatori ed elementi di acciaio.

Per lavori di verniciatura si raccomanda I'utilizzo di un conte-
nitore superiore.

2.2 MATERIALI DI COPERTURA

Materiali di copertura lavorabili

Vernici a dispersione, vernici latex, vernici e lacche idrosolubili
ed a base di solventi, materiali di copertura a due componenti.
La lavorazione di altri materiali di copertura deve avvenire
solo dopo aver contattato la WAGNER, in quanto la stabilita
ed anche la sicurezza dell'apparecchio ne possono essere in-
fluenzate negativamente.

8

L'apparecchio & in grado di lavorare materiali di copertura con
viscosita massima di 20.000 mPas. Se l'efficienza di spruzzatu-
ra di materiali di copertura ad alta viscosita diminuisce ecces-
sivamente, occorre diluire il materiale secondo le indicazioni
del produttore.

Nella scelta dei materiali di copertura presta-
re attenzione alla qualita Airless.

Mescolare bene il materiale di copertura prima di iniziare a
lavorare.

8

Attenzione! Nel mescolamento dei materiali
di copertura, in particolare con apparecchi
azionati a motore fare attenzione a non intro-
durre bolle d’aria nel materiale.

Le bolle d'aria disturbano durante la spruzza-
tura e possono causare perfino interruzioni
del funzionamento.

2.2.1 MATERIALI DI COPERTURA CON PIGMENTI A

SPIGOLI TAGLIENTI

Queste particelle esercitano una forte azione abrasiva sulle
valvole, sull'ugello ed anche sull'aerografo, riducendo note-
volmente la durata di tali componenti.
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DESCRIZIONE DELL'APPARECCHIO

2.2.2

Per un funzionamento regolare & necessario un filtraggio suf-
ficiente. A tal fine I'apparecchio possiede un filtro di aspira-
zione (pos. 1) ed un filtro innestabile nell'aerografo (pos. 2). Si
raccomanda di controllare regolarmente se questi filtri sono
danneggiati o sporchi.

Un filtro ad alta pressione (pos. 3, accessorio) aumenta la su-
perficie filtrante e semplifica il lavoro con I'apparecchio.

FILTRAGGIO

3  DESCRIZIONE DELLAPPARECCHIO

3.1 METODO AIRLESS

| campi principali di applicazione sono spessi strati di materia-
le di copertura ad alta viscosita.

Nell'apparecchio Super Finish 23 Pro una pompa a membrana
aspira il materiale di copertura e lo manda, attraverso un tubo
flessibile ad alta pressione, all'aerografo con ugello Airless.
Il materiale di copertura compresso fino ad una pressione
massima di 25 MPa (250 bar) viene spinto attraverso I'anima
dell'ugello e nebulizzato. Questa elevata pressione produce
una nebulizzazione finissima del materiale di copertura.

Il termine "metodo AIRLESS" (senz'aria) deriva dalla rinuncia
all'aria per la nebulizzazione.

Questo tipo di spruzzatura offre il vantaggio di ottenere una
superficie liscia e senza bolle con una nebulizzazione finissima
e con bassa formazione di nebbia (se la regolazione dell'appa-
recchio é corretta). A questi aspetti vanno aggiunte I'alta velo-
cita di lavorazione e la grande maneggevolezza del sistema.

3.2 FUNZIONAMENTO DELL'APPARECCHIO

Per capire meglio il funzionamento dell'apparecchio viene for-
nita una breve descrizione della sua struttura tecnica.

Super Finish 23 Pro € un apparecchio elettrico di verniciatu-
ra a spruzzo ad alta pressione. Il motore elettrico (1) aziona la
pompa idraulica tramite un ingranaggio planetario (2). La cor-
sa di un pistone (3) manda olio idraulico sotto la membrana
(4), la quale viene deflessa.

Descrizione dettagliata: il movimento verso il basso della
membrana fa aprire automaticamente una valvola a disco di
entrata (5) che aspira il materiale di copertura. Il movimento
verso l'alto della membrana espelle il materiale di copertura;
la valvola a sfera di scarico si apre mentre la valvola di entrata
e chiusa.

Il materiale di copertura fluisce sotto alta pressione attraverso
il tubo flessibile verso l'aerografo e viene nebulizzato fuoriu-
scendo dall'ugello.

La valvola limitatrice limita la pressione regolata nel circuito
dell'olio idraulico e quindi anche la pressione del materiale
di copertura. La variazione della pressione con I'utilizzo dello
stesso ugello causa anche la variazione della quantita di ver-
nice nebulizzata.

5
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3.3 FIGURE ILLUSTRATIVE

Portaugello con ugello*

Aerografo*

Tubo flessibile ad alta pressione*

Attacco per tubo flessibile ad alta pressione
Manometro*

Valvola regolatrice della pressione
Interruttore di ACCENSIONE / SPEGNIMENTO
Valvola di scarico della pressione

|

spruzzatura

oONOYULTL A~ WN =

G

circolazione

9
10 Tubo di aspirazione*

11 Contenitore superiore*

12 Valvola di scarico

13 Astina di livello dell'olio

14 Contenitore per la pulizia

15 Supporto per tubo flessibile

16 Portapistola

17 Borsa per utensili (non rappresentata)

*Accessori. Leffettiva entita di fornitura dipende
dalla configurazione dello Spray Pack.

1
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34 IMPOSTARE IL MANUBRIO 3.5 DATI TECNICI
Ruotare il manubrio (1) nel senso indicato dalla freccia (i ma- Tensione: 230- 240V AC, 50 Hz
nicotti scendono vaso il basso e lo fissano in posizione finale).
Fusibile: 16 A ritardato
Cavo di allacciamento
1 dell’apparecchio: lunghezza 6 m, 3x1,5 mm?
Corrente assorbita max.: 70A
Classe di protezione: IP 54
Potenza assorbita apparecchio: 1,3 kW

Pressione di esercizio max.:

25 MPa (250 bar)

Portata volumetrica max.: 2,6 |/min
Portata a 12 MPa (120 bar)
con acqua: 2,3 1/min
Temperatura max. ammissibile
del materiale di copertura: 43 °C
Viscosita max.: 20.000 mPas
Peso vuoto: 27 kg
Quantita necessaria di olio
. o ) idraulico:

Sollevare i manicotti (2) verso I'alto qualora si renda necessa- Alloggiamento idraulico 1.3 litri

rio ripiegare il manubrio. Trasmissione (grasso) 459
Vibrazione max. sull'aerografo: < 2,5 m/s’
Livello di pressione acustica
max.: 75 dB (A)*

Trasporto con un veicolo

* Punto di misura: lateralmente all'apparecchio alla distanza
di 1 mead 1,60 m dal suolo, pressione di esercizio 12 MPa
(120 bar), suolo ad elevata impedenza acustica

Bloccare I'apparecchio nel veicolo con elementi di fissaggio
adatti.

Se necessario, l'apparecchio pud essere adagiato su un lato.
In questo caso attenzione a non danneggiare nessun compo-
nente. Attenzione: Dai collegamenti a vite possono fuoriuscire
residui di vernice o di solvente!



MES

SA'IN SERVIZIO

Super Finish 23 Pro

A
WAGNER

4

MESSA IN SERVIZIO

Prima della messa in funzione, premere
dall’alto la valvola di aspirazione posta

sull'ingresso del materiale di rivestimento (4).
Questa operazione consente di assicurare
che la valvola non sia bloccata/impegnata.

4.1

4.2

10

APPARECCHIO CON SISTEMA DI ASPIRAZIONE

Attenzione alla pulizia delle superfici di tenuta dei raccor-
di. Fare attenzione al fatto che l'ingresso rosso (1) sia ap-
plicato nell'entrata del materiale di copertura (4).

Con la chiave (41 mm) fornita in dotazione avvitare e ser-
rare a mano il dado arisvolto (2) del tubo di aspirazione (3)
sull'entrata del materiale di copertura (4).

Avvitare il dado a risvolto (5) del tubo flessibile di ritor-
no (6) sul raccordo (7) (chiave da 22 mm).

APPARECCHIO CON CONTENITORE SUPERIORE

Attenzione alla pulizia delle superfici di tenuta dei raccor-
di. Fare attenzione al fatto che I'ingresso rosso (1) sia ap-
plicato nell'entrata del materiale di copertura (4).
Avvitare il dado a risvolto (5) del tubo flessibile di ritor-
no (6) sul raccordo (7).

Avvitare il contenitore superiore (8) sull'entrata del mate-
riale di copertura (4) e serrarlo a mano.

4.3 TUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE ED

AEROGRAFO
1. Awvvitare il tubo flessibile ad alta pressione (9) al relativo
raccordo.
2. Avvitare l'aerografo (10) al tubo flessibile ad alta pressio-
ne.

3. Serrare a fondo tutti i dadi a risvolto del tubo flessibile ad
alta pressione per impedire la fuoriuscita del materiale di
copertura.

4. Avvitare, posizionare e serrare a fondo il portaugello con
I'ugello sull'aerografo (vedi anche le istruzioni dell'aero-
grafo/portaugello).

Per svitare il tubo flessibile ad alta pressione,
bloccare il raccordo del tubo flessibile con
una chiave da 22 mm.

Attenzione

4.4 ALLACCIAMENTO ALLA RETE ELETTRICA

La presa di corrente deve essere sempre mu-
nita di un regolare contatto di terra e di un in-
terruttore di sicurezza per correnti di guasto

Attenzione (salvavita).

Prima dell'allacciamento alla rete elettrica occorre prestare at-
tenzione al fatto che il valore della tensione di rete corrispon-
da a quello indicato sulla targhetta dell'apparecchio.
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MESSA IN SERVIZIO

4.5 PRIMA MESSA IN SERVIZIO
RIMOZIONE DELLA SOSTANZA CONSERVANTE

Apparecchio con sistema di aspirazione
1. Immergere il sistema di aspirazione in un recipiente pieno
di detergente adatto (raccomandazione: acqua).

Apparecchio con contenitore superiore

2. Versare detergente adatto nel contenitore superiore
(raccomandazione: acqua).

3. Impostare la valvola di scarico della pressione (pos. 1) su
O (circolazione).

4. Attivare il dispositivo premendo l'interruttore di ACCENSI-
ONE/SPEGNIMENTO (2) (pos. ).

5. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (3)
completamente verso destra.

6. Attendere che il detergente fuoriesca dal tubo flessibile di
ritorno.

7. Ruotare in verso opposto la manopola regolatrice della
pressione (3) di circa un giro.

8. Impostare la valvola di scarico della pressione (1) su >}
(spruzzaggio); la pressione del materiale nel tubo flessibi-
le aumenta (indicazione del manometro (4)).

9. Puntare l'ugello dell'aerografo in un recipiente aperto ed
azionare il grilletto dell'aerografo.

10. Ruotando la manopola di regolazione della pressione (3)
verso destra, la pressione aumenta. Regolare la pressione
sul valore di circa 10 MPa (100 bar).

11. Spruzzare il detergente dall'apparecchio nel recipiente
aperto per circa 1-2 minuti (~ 5 litri).

4.6 SPURGO DELL'APPARECCHIO (SISTEMA
IDRAULICO) SE ILRUMORE DELLA VALVOLA DI

ENTRATA NON E UDIBILE

1. Attivare il dispositivo premendo l'interruttore di ACCENSI-
ONE/SPEGNIMENTO (2) (pos. I).

2. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (3) di
tre giri verso sinistra.

3. Impostare la valvola di scarico della pressione (pos. 1) su
O (circolazione). Il sistema idraulico si spurga. Lasciare
acceso l'apparecchio per due o tre minuti.

4. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (3)
completamente verso destra.

5. In caso contrario ripetere le operazioni da 2 a 4.

4.7 MESSA IN FUNZIONE DELLAPPARECCHIO CON
MATERIALE DI COPERTURA

Apparecchio con sistema di aspirazione
1. Immergere il sistema di aspirazione in un recipiente pieno
di materiale di copertura.

Apparecchio con contenitore superiore

2. Versare il materiale di copertura nel contenitore superio-
re.

3. Impostare la valvola di scarico della pressione (pos. 1) su
& (circolazione).

4, Attivare il dispositivo premendo l'interruttore di ACCENSI-
ONE/SPEGNIMENTO (2) (pos. I).

5. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (3)
completamente verso destra.

Quando il rumore delle valvole cambia, I'apparecchio &
spurgato ed aspira materiale di copertura.

6. Quando il materiale di copertura inizia a fuoriuscire dal
tubo flessibile di ritorno, ruotare in verso opposto la ma-
nopola regolatrice della pressione (3) di circa un giro.

7. Impostare la valvola di scarico della pressione (1) su >}
(spruzzaggio); la pressione del materiale nel tubo flessibi-
le aumenta (indicazione del manometro (4)).

8. Azionare il grilletto dell'aerografo spruzzando in un reci-
piente aperto per scaricare il detergente residuo dall'ap-
parecchio. Quando il materiale di copertura inizia a fuo-
riuscire dall'ugello, chiudere I'aerografo.

9. Regolare la pressione di spruzzatura ruotando la manopo-
la di regolazione della pressione (3).

10. L'apparecchio é ora pronto per la spruzzatura.

1
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5 TECNICA DI SPRUZZATURA

e Per ottenere un risultato eccellente, occorre adottare un
metodo che assicuri un rivestimento uniforme dell'intera
superficie. Muovere il braccio a velocita regolare e tenere la
pistola a spruzzo a una distanza costante dalla superficie. La
distanza ideale tra la pistola e la superficie & di circa 30 cm.
(Fig. A)

e Tenere la pistola a spruzzo in posizione parallela rispetto alla
superficie. Eseguire il movimento con il braccio intero e non
con il polso. (Fig. B)

e Tenere la pistola a spruzzo ad angolo retto rispetto alla superficie.
In caso contrario il rivestimento sara di spessore maggiore su
un’estremita rispetto all'altra. (Fig. C)

eTirare il grilletto dopo avere iniziato il movimento. Lasciare
il grilletto prima di terminare il movimento. (Fig. D) Evitare
interruzioni durante la lavorazione della superficie.

e Procedere sovrapponendo ogni passaggio del 30 % circa. In tal
modo sara possibile ottenere un rivestimento uniforme. (Fig. E)

e Per ridurre al minimo la nebbia, impostare la pressione su un
valore pil ridotto possibile, ma che consenta tuttavia di ottenere
il ventaglio di spruzzatura desiderato.

e Per ottenere superfici verniciate di particolare qualita, il
programma WAGNER comprende accessori speciali, ad
esempio gli ugelli FineFinish. Contattare il rivenditore
WAGNER piu vicino.

12
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USO DEL TUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE/

6 USODELTUBO FLESSIBILE AD
ALTA PRESSIONE

L'apparecchio possiede un tubo flessibile ad alta pressione
speciale adatto per pompe a membrana.

INTERRUZIONE DEL LAVORO

7  INTERRUZIONE DEL LAVORO

Pericolo di lesioni causate da un tubo ad alta
pressione che perde. Sostituire immediata-
mente un tubo ad alta pressione danneggia-
to.

Non riparare mai da soli un tubo ad alta pres-
sione danneggiato!

Pericolo

Il tubo flessibile ad alta pressione va trattato con cura. Evitare
curve troppo strette o ad angolo vivo; raggio di curvatura mi-
nimo circa 20 cm.

Proteggere il tubo flessibile ad alta pressione dal calpestio, da
oggetti taglienti e da spigoli vivi.

Non tirare mai dal tubo flessibile ad alta pressione per sposta-
re I'apparecchio.

Fare attenzione che il tubo flessibile non si torca. Cio puo esse-
re evitato utilizzando un aerografo Wagner con articolazione
girevole e un tamburo per tubo flessibile.

1. Impostare la valvola di scarico della pressione su €3 (cir-
colazione).

2. Spegnere I'apparecchio (posizione 0).

3. Azionare il grilletto dell'aerografo per depressurizzare il
tubo flessibile ad alta pressione e I'aerografo.

4, Bloccare l'aerografo; vedi le istruzioni di servizio dell'aero-

grafo.
5. Togliere l'ugello dal portaugello e riporlo in un piccolo
vaso con detergente adatto.

6. Lasciare il sistema di aspirazione immerso nel materiale

di copertura o immergerlo nel relativo solvente. Il filtro di
aspirazione e l'apparecchio non devono seccarsi.

7. Coprire il recipiente del materiale per impedirne l'induri-
mento.

I modo migliore per lavorare con il tubo fles-
sibile ad alta pressione su ponteggi & quello
di condurlo sempre all’esterno del ponteg-
gio o dell'impalcatura.

Se si usano materiali di copertura ad essicca-
zione rapida o a due componenti, per evitare
notevoli complicazioni I'apparecchio va pu-
lito e lavato entro il tempo di passivazione
usando un detergente adatto.

8

rT\ L'utilizzo di tubi flessibili obsoleti incrementa
1 il rischio di danneggiamento.
___J Wagner raccomanda di sostituire il tubo fles-
sibile una volta trascorsi sei anni.
(T\ Per ragioni di funzionalita, sicurezza e durata
1 dell'apparecchio occorre utilizzare esclu-
___J sivamente tubi flessibili ad alta pressione
WAGNER.

13
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PULIZIA DELLAPPARECCHIO

Un‘accurata pulizia & la migliore garanzia per un corretto fun-
zionamento dell‘apparecchio. Al termine del lavoro di spruz-
zatura occorre pulire I'apparecchio. E necessario impedire che
i residui di materiale di copertura di essicchino e si incrostino
all'interno dell'apparecchio. Il detergente usato per la pulizia
(usare solo solventi con punto di infiammabilita maggiore di
21 °C) deve essere compatibile con il materiale di copertura.

8

Leffetto di pulizia aumenta se I'aerografo vie-
ne piu volte aperto e chiuso.

8

In caso di materiali di copertura diluibili in ac-
qua, l'uso di acqua calda migliora la pulizia.

Bloccare l‘aerografo, vedi le istruzioni per I'uso dell‘aero-
grafo.

Smontare e pulire l'ugello ed il portaugello.

Apparecchio con sistema di aspirazione

Impostare la valvola di scarico della pressione su O (cir-
colazione).

Attivare il dispositivo premendo linterruttore di ACCENSI-
ONE/SPEGNIMENTO (pos. I).

Togliere il tubo di aspirazione dal serbatoio del materiale.
Il tubo flessibile di ritorno resta sopra il recipiente del ma-
teriale fino a quando il materiale di copertura non fuorie-
sce quasi piu.

Immergere il sistema di aspirazione in un detergente
adatto.

Chiudere quasi completamente la valvola regolatrice del-
la pressione per regolare una minima pressione di spruz-
zatura.

Impostare la valvola di scarico della pressione su »"\
(spruzzaggio).

Azionare il grilletto dell'aerografo per pompare in un re-
cipiente aperto il materiale di copertura rimasto nel tubo
flessibile ad alta pressione e nell‘aerografo (se necessario,
aumentare lentamente la pressione con la valvola regola-
trice per ottenere una maggiore portata del materiale).

10.

11.

12.

13.

Impostare la valvola di scarico della pressione su *™{
(spruzzaggio).

Pompare il detergente residuo in un recipiente aperto
fino a svuotare completamente I'apparecchio.

Impostare la valvola di scarico della pressione su O (cir-
colazione).

Spegnere I'apparecchio (posizione 0).

Apparecchio con contenitore superiore

Impostare la valvola di scarico della pressione su O (cir-
colazione).

Attivare il dispositivo premendo l'interruttore di ACCENSI-
ONE/SPEGNIMENTO (pos. ).

Chiudere quasi completamente la valvola regolatrice del-
la pressione per regolare una minima pressione di spruz-
zatura.

Impostare la valvola di scarico della pressione su »"\
(spruzzaggio).

Azionare il grilletto dell'aerografo per pompare in un re-
cipiente aperto il materiale di copertura rimasto nel con-
tenitore superiore, nel tubo flessibile ad alta pressione e
nell'aerografo (se necessario, aumentare lentamente la
pressione con la valvola regolatrice per ottenere una mag-
giore portata del materiale).

Attenzione

Se il materiale di copertura contiene solventi
occorre collegare a terra il recipiente.

Attenzione

Se il materiale di copertura contiene solventi
occorre collegare a terra il recipiente.

Attenzione

Cautela! Non pompare né spruzzare in un re-
cipiente con piccola apertura (cocchiume)!
Vedi le norme di sicurezza.

Attenzione

Cautela! Non pompare né spruzzare in un re-
cipiente con piccola apertura (cocchiume)!
Vedi le norme di sicurezza.

8.

9.

14

Impostare la valvola di scarico della pressione su O (cir-
colazione)

Pompare un detergente adatto facendolo circolare per
qualche minuto.

10.

11.

Versare detergente adatto nel contenitore superiore.
Impostare la valvola di scarico della pressione su O (cir-
colazione)

Pompare un detergente adatto facendolo circolare per
qualche minuto.

Impostare la valvola di scarico della pressione su >}
(spruzzaggio).

Pompare il detergente residuo in un recipiente aperto
fino a svuotare completamente l'apparecchio.

Impostare la valvola di scarico della pressione su O (cir-
colazione).

. Spegnere I'apparecchio (posizione 0).
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8.1 PULIZIA DELLESTERNO DELLAPPARECCHIO

Dapprima disinserire la spina di rete dalla
presa di corrente.

Pericolo di cortocircuito dovuto alla penetra-
zione di acqual!

Non pulire mai l'apparecchio con unita a
getto liquido o a getto di vapore ad alta pres-
sione.

Pericolo

Non immergere il tubo flessibile in solventi.
Detergere l'esterno del tubo flessibile sola-
mente con un panno imbevuto.

Pericolo

Pulire I'esterno dell'apparecchio con un panno imbevuto diun
detergente adatto.

8.2 FILTRO DI ASPIRAZIONE

Un filtro pulito garantisce sempre la portata
massima, una pressione di spruzzatura co-
stante ed un funzionamento corretto dell’ap-
parecchio.

Sistema di aspirazione Contenitore superiore
Apparecchio con sistema di aspirazione
1. Svitare il filtro (pos. 1) dal tubo di aspirazione.
2. Pulire o sostituire il filtro.
Eseguire la pulizia con un pennello a setole dure e con un
detergente adatto.

Apparecchio con contenitore superiore

1. Svitare le viti (2) con un cacciavite.

2. Sollevare e togliere il disco filtrante (1) usando un caccia-
vite.

3. Pulire o sostituire il disco filtrante.
Eseguire la pulizia con un pennello a setole dure e con un
detergente adatto.

8.3 FILTRO AD ALTA PRESSIONE (ACCESSORIO)

1. Impostare la valvola di scarico della pressione su O (cir-
colazione).

2. Spegnere I'apparecchio (posizione 0).

3. Aprireil filtro ad alta pressione e pulire la cartuccia filtran-
te; a tal fine:

4, Svitare la scatola del filtro (1) a mano.

5. Togliere la cartuccia filtrante (2) e la molla di spinta (3).

6. Pulire tutti i pezzi con un detergente adatto. Se si dispone
di aria compressa, soffiare la cartuccia filtrante e la molla
di spinta.

7. Nel rimontaggio del filtro verificare la posizione corretta
della rondella (4) nella cartuccia filtrante e controllare se
I'O-Ring sulla scatola del filtro & danneggiato.

8. Avvitare completamente a mano la scatola del filtro (un
serraggio eccessivo rende piu difficile lo smontaggio suc-
cessivo).

15
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8.4

1. Lavare l'aerografo Airless con un detergente adatto a bas-
sa pressione di esercizio.

2. Pulire accuratamente l'ugello con un detergente adatto
assicurandosi di eliminare tutti i residui di materiale di co-
pertura.

3. Pulire accuratamente I'esterno dell'aerografo Airless.

PULIZIA DELLAEROGRAFO AIRLESS

Filtro innestabile dell‘aerografo Airless

1. Staccare la sezione superiore del proteggi-grilletto (1) dal-
la testa della pistola.

2. Utilizzando la sezione inferiore del proteggi-grilletto
come chiave, allentare I'assemblaggio dell'impugnatura
(2) e rimuoverlo dalla testa della pistola.

3. Togliere il filtro (3) vecchio dalla testa della pistola. Pulire o
sostituire.

4. Inserire il nuovo filtro, mettendo prima la parte piu stretta,
nella testa della pistola.

5. Introdurre il blocco dell'impugnatura nella testa della pi-
stola fino ad ottenere la posizione corretta. Stringere uti-
lizzando una chiave a leva.

6. Far scattare il proteggi-grilletto in posizione, sulla testa
della pistola.

16

9 MANUTENZIONE

9.1 MANUTENZIONE GENERALE

8

Controlli minimi da eseguire prima della messa in

funzione

1. Controllare se il tubo flessibile ad alta pressione, I'aero-
grafo con giunto a cerniera ed il cavo elettrico con spina
dell'apparecchio sono danneggiati.

2. Controllare la leggibilita del manometro.

Per motivi di sicurezza si raccomanda calda-
mente un'ispezione annuale effettuata da
esperti. Considerare al riguardo anche le nor-
me nazionali vigenti.

Controlli regolari

1. Controllare se la valvola di entrata e di scarico sono usura-
te, pulirle e sostituire le parti usurate.

2. Pulire e, se necessario, sostituire le cartucce filtranti (aero-
grafo, sistema di aspirazione).

9.2 TUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE

Controllare visivamente il tubo flessibile ad alta pressione veri-
ficando che non possieda crepe o tagli, in particolare sul tratto
in prossimita del raccordo. | dadi a risvolto devono poter es-
sere ruotati liberamente. Le resistenza elettrica dell'intero filo
deve essere minore di 1 megaohm.

Far eseguire tutti i controlli elettrici dal perso-
nale di assistenza WAGNER.

Attenzione

8

L'utilizzo di tubi flessibili obsoleti incrementa
il rischio di danneggiamento.

Wagner raccomanda di sostituire il tubo fles-
sibile una volta trascorsi sei anni.
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10 RIPARAZIONE DELLAPPARECCHIO

Pericolo

Spegnere I'apparecchio.
Prima di qualsiasi riparazione, disinserire la
spina di rete dalla presa di corrente.

10.1 VALVOLA DI ENTRATA

Agire sul corpo (1) con la chiave in dotazione (30mm).

2. Allentare il corpo (1) esercitando dei leggeri colpi con il
martello sull'estremita della chiave.

3. Svitare il corpo con la valvola di aspirazione (2) dal livello
della vernice.

4. Estrarre il fermo (3) con il cacciavite in dotazione.

5. Applicare la chiave (da 30 mm) fornita in dotazione sulla
valvola di entrata (2). Estrarre con cautela la valvola di en-
trata ruotandola.

6. Pulire la sede della valvola (4) con detergente e pennello
(attenzione a togliere le setole del pennello).

7. Pulire le guarnizioni (5, 6) e controllare se sono danneg-
giate; eventualmente sostituirle.

8. Controllare l'integrita di tutti i componenti della valvola.
In caso di usura visibile, sostituire la valvola di entrata.

Montaggio

1. Inserire la valvola di aspirazione (2) nel corpo (1) e assi-
curarla con il fermaglio (3). Assicurarsi che la guarnizione
(nera) (5) sia montata nel corpo.

2. Awvitare l'unita di corpo e valvola di aspirazione nel livello
della vernice. Laltra guarnizione uguale (nera) (6) deve es-
sere montata nel livello della vernice.

3. Awvitare il corpo con la chiave (30mm) e serrare esercitan-

do tre leggeri colpi di martello sull’estremita della chiave
(equivale a una coppia di circa 90 Nm).

17
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10.2 VALVOLA DI SCARICO 10.3 VALVOLA REGOLATRICE DELLA PRESSIONE

1. Svitare la valvola di scarico dallo stadio della vernice con la Far sostituire la valvola regolatrice della
chiave (da 22 mm). pressione (1) solo dal personale di assistenza

2. Estrarre con cautela il fermo (1) con il cacciavite in dota- WAGNER.
zione; la molla (2) espelle la sfera (4) e la sede della valvo- Sy La pressione di esercizio massima deve esse-
la (5). re riregolata dal personale di assistenza.

3. Pulire o sostituire i pezzi di ricambio.

Controllare se I'anello toroidale (7) & danneggiato.

5. Attenzione alla posizione di montaggio dell'anello di ap-
poggio della molla (3) (viene agganciato nella molla di
compressione (2)), della sede della valvola di scarico (5) e
dell'anello di tenuta (6) -> vedi figura.

>

Si osservino anche le seguenti informazioni:

1. La coppia di serraggio per il montaggio della valvola di
scarico & di 50 Nm.

2. Durante il normale funzionamento verificare regolar-
mente se la valvola di scarico si & allentata.

3. Se é stata smontata la valvola di scarico, cambiare sempre
anche la guarnizione (6) indipendentemente dai compo-
nenti che si desidera sostituire. Nota: la guarnizione (6) si
trova all'interno del livello della vernice.

4. Al momento della sostituzione, la scanalatura della
guarnizione (6) é rivolta verso l'esterno.

18
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10.4 SOSTITUIRE IL CAVO DI ALIMENTAZIONE
ELETTRICA

Far eseguire questi lavori solo da un elettrici-
sta. Non ci assumiamo nessuna responsabilita
di un‘installazione irregolare o scorretta.
Pericolo | Spegnere I'apparecchio.

Prima di qualsiasi riparazione, disinserire la
spina di rete dalla presa di corrente.

1. Rimuovere la copertura posteriore (1) allentando le viti.

2. Sbloccare il raccordo filettato per cavo (2).

3. Sbloccare i conduttori dal morsetto di allacciamento in
rete (3).

4. Sostituire il cavo di alimentazione elettrica

(con la spina protetta contro gli spruzzi d'acqua si deve

usare solo un cavo di rete omologato con sigla di identifi-

cazione HO7-RNF). .

Collegare il cavetto verde/giallo al morsetto PE. 2 ;—____‘a/

6. Reinstallare con cura le coperture (attenzione: non schiac- ) il =4 @1\/
ciare i cavil). “

b

10.5 TIPICICOMPONENTI DI USURA

Nonostante l'impiego di materiali di qualita, I'azione forte- p)
mente abrasiva delle vernici causa l'usura dei seguenti com-
ponenti:

Valvola di entrata (codice di ordinazione: 2393043)
Sostituzione: vedi punto 10.1

(il guasto si nota dalla perdita di potenza e/o dalla riduzione o
dall'assenza di aspirazione; anche un'accurata pulizia puo por-
tare ad un miglioramento)

Valvola di scarico (codice di ordinazione: 2393106)
Sostituzione: vedi punto 10.2

(il guasto si nota dalla perdita di potenza e/o dalla riduzione
di aspirazione)

Per esperienza, la valvola di scarico dura notevolmente di piu
dellavalvola dientrata. Per essa puo bastare anche un'accurata
pulizia.

19
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SCHEMA ELETTRICO
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10.7

RIPARAZIONE DELL'APPARECCHIO

ELIMINAZIONE DI ANOMALIE

TIPO DI ANOMALIA

ALTRI SINTOMI

POSSIBILE CAUSA

MISURE DA ADOTTARE PER ELIMINARE
LANOMALIA

L'apparecchio
non si mette in
funzione.

Mancanza di tensione
elettrica.

Controllare la tensione di alimentazione.

[l fusibile dell'apparecchio
e scattato.

Far raffreddare il motore.

L'apparecchio
non aspira.

Dal tubo flessibile di ritorno
non fuoriescono bolle d‘aria.

Valvola di aspirazione o di
sgravio bloccata / usurata

Smontare e pulire le valvole (-> vedere il
punto 10.1/10.2). Sostituire le parti usurate

Valvola regolatrice della
pressione completamente
chiusa.

Ruotare la valvola regolatrice della pressione
completamente in senso orario.

Dal tubo flessibile di ritorno
non fuoriescono bolle d'aria.

L'apparecchio aspira aria
parassita.

Controllare: Sistema di aspirazione ermetico?
Lingresso rosso nell'entrata del materiale di
copertura é assente (-> vedere punto 4.1)

L'apparecchio
non genera
pressione.

L'apparecchio ha aspirato.

Aria all'interno del circuito
dell'olio.

Spurgare il circuito dell'olio dell'apparecchio
ruotando la valvola regolatrice della pressio-
ne completamente in senso antiorario (oltre
la posizione finale) e far funzionare per

2-3 minuti; ruotare quindi la valvola regola-
trice della pressione in senso orario e regola-
re la pressione di spruzzatura (se necessario,
ripetere l'operazione).

L'apparecchio & sotto pressio-
ne, ma durante la spruzzatura
la pressione cade anche sul
manometro.

Filtro di aspirazione inta-
sato.

Controllare il filtro di aspirazione; se necessa-
rio pulirlo/sostituirlo.

Vernice non lavorabile in
questo stato; la vernice in-
colla le valvole (valvola di
entrata) a causa delle sue
caratteristiche e la portata
é insufficiente.

Diluire la vernice.

L'apparecchio & sotto pressio-
ne, durante la spruzzatura il
getto di materiale si interrom-
pe, ma il manometro indica
alta pressione.

Filtri intasati lasciano pas-
sare una quantita insuffi-
ciente di vernice.

Controllare/pulire (il filtro ad alta pressione,
se presente), il filtro dell'aerografo.

Ugello intasato.

Pulire I'ugello.

L'apparecchio non genera la
massima pressione possibile,
nonostante la posizione di
spruzzatura dal tubo flessibile
di ritorno fuoriesce vernice.

Valvola di sfiato guasta.

Contattare il Servizio Clienti della Wagner
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111

ACCESSORI PER SUPER FINISH 23 PRO

Accessori
POS. | NOME N° ORD. POS. | NOME N° ORD.
1a | Aerografo Vector Pro (2 dita) 0538 041 9 Prolunga per ugelli
Aerografo Vector Pro (4 dita) 0538 040 Lunghezza 15 cm 0556 051
1b | Aerografo Vector grip (2 dita e 4 dita) | 0538 043 Lunghezza 30 cm 0556 052
1c | Aerografo AG-14 0502 166 Lunghezza 45 cm 0556 053
(modello in acciaio inox) Lunghezza 60 cm 0556 054
2 Aerografo AirCoat AC 4500 (blu) 2368 269 10 | Prolunga per ugelli con
. . giunto a ginocchiera orientabile
3 Tubo flessibile doppio 9984 564 Lunghezza 100 cm 0096 015
4 Kit di montaggio regolatore AirCoat | 0340 250 Lunghezza 200 cm 0096 016
5 | Tubo flessibile HP DN6-PN270- 9984 574 Lunghezza 300 cm 0096017
1/4"NPSM-15m 11 | Sistema di aspirazione (flessibile) 2393123
Contenitore superiore da 5 | 0341 265 12 | Manometro (HEA) 2383995
Aerografo con prolunga 13 | Sacchetto filtrante, larghezza di ma- 0097 531
Lunghezza 120cm; filettatura G 7/8" 0296 441 glia 0,3 mm
Lunghezza 200cm; filettatura G 7/8" | 0296 442
8 Inline Roller 0345010
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HIGH EFFICIENCY
UGELLI HEA PER UN OVERSPRAY RIDOTTO DURANTE LO SVOLGIMENTO [l m | ANV B3]
DI LAVORI A BASSA PRESSIONE

HEA e I'acronimo di High Efficiency Airless, una tecnologia innovativa applicata agli ugelli che ha rivoluzionato i sistemi a spruzzo
Airless. Gli ugelli HEA consentono diregolare la pressione del dispositivo a spruzzo su livelli sensibilmente bassi e di lavorare a bassa
pressione (idealmente a 80 - 140 bar). Gli ugelli possono essere utilizzati con tutti i portaugelli TradeTip 3 e i dispositivi WAGNER.

Per ottenere risultati ottimali & possibile che alcuni colori debbano essere diluiti. Di regola, il materiale puo essere diluito fino al
10% (si osservino anche le istruzioni del costruttore del materiale).

Impostare la bassa pressione nella sezi- Ventaglio di spruzzatura uniforme senza  In presenza di imperfezioni sul perime-
one HEA e avviare il sistema. imperfezioni sul perimetro. tro aumentare gradualmente la pressi-
one.

Tabella degli ugelli HEA
Tutti gli ugelli nella tabella sottostante sono forniti insieme al filtro per aerografo adatto.
1l

Impiego Marcatura Angolodi |Foro Larghezza mm " | Filtro per N°ord.
dell'ugello spruzzatura | pollici/mm aerografo
Vernici sintetiche 211 20° 0.011/0.28 120 rosso 0554211
Vernici PVC 311 30° 0.011/0.28 | 150 rosso 0554311
411 40° 0.011/0.28 1190 rosso 0554411
Vernici, primer 213 20° 0.013/0.33 [ 120 rosso 0554213
Vernici di fondo, Riempitivi 313 30° 0.013/0.33] 150 rosso 0554313
413 40° 0.013/0.33 [ 190 rosso 0554413
Riempitivi 415 40° 0.015/0.38 ] 190 giallo 0554415
Antiruggine 515 50° 0.015/0.38 | 225 glallo 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 giallo 0554615
Antiruggine 417 40° 0.017/0.43 | 190 bianco 0554417
Vernici Latex 517 50° 0.017/0.43 | 225 bianco 0554517
Dispersioni 617 60° 0.017/0.43 | 270 bianco 0554617
Antiruggine 519 50° 0.019/0.48 | 225 bianco 0554519
Vernici Latex 619 60° 0.019/0.48 | 270 bianco 0554619
Dispersioni
Protezione ignifuga 421 40° 0.021/0.53 [ 190 bianco 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 bianco 0554521
621 60° 0.021/0.53 ] 270 bianco 0554621

1)Larghezza di spruzzatura a circa 30 cm di distanza dall'oggetto da rivestire ed alla pressione di 100 bar (10 MPa) con vernice sintetica 20 DIN-s.
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Tabella degli ugelli Airless

Wagner senza ugello senza ugello

TradeTip 3 ugello Filettatura G (7/8 - 14 UNF) Filettatura F (11/16 - 16 UN)
bis 270 bar N°ord. 0289390 N°ord. 0289391

(27 MPa)

Tutti gli ugelli nella tabella sottostante sono forniti insieme al filtro per aerografo adatto.
1

Impiego Marcatura Angolodi |Foro Larghezza mm " Filtro per N°ord.
dell'ugello spruzzatura | pollici/mm aerografo
Vernici e lacche idrosolubili e a 107 10° 0.007/0.18 | 100 rosso 0553107
base di solventi' oli' distaccanti 207 20° 0.007/0.18 | 120 rosso 0553207
307 30° 0.007/0.18 | 150 rosso 0553307
407 40° 0.007/0.18 | 190 rosso 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 rosso 0553109
209 20° 0.009/0.23 [ 120 rosso 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 rosso 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 rosso 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 rosso 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 rosso 0553609
Vernici sintetiche 111 10° 0.011/0.28 | 100 rosso 0553111
Vernici PVC 211 20° 0.011/0.28 | 120 rosso 0553211
311 30° 0.011/0.28 | 150 rosso 0553311
411 40° 0.011/0.28 | 190 rosso 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 rosso 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 rosso 0553611
Vernici, primer 113 10° 0.013/0.33 | 100 rosso 0553113
Vernici di fondo 213 20° 0.013/0.33 | 120 rosso 0553213
Riempitivi 313 30° 0.013/0.33 | 150 rosso 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 rosso 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 rosso 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 rosso 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 rosso 0553813
Riempitivi 115 10° 0.015/0.38 | 100 giallo 0553115
Antiruggine 215 20° 0.015/0.38 | 120 giallo 0553215
315 30° 0.015/0.38 | 150 giallo 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 giallo 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 giallo 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 giallo 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 giallo 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 giallo 0553815
Antiruggine 17 10° 0.017/0.43 | 100 bianco 0553117
Vernici Latex 217 20° 0.017/0.43 | 120 bianco 0553217
Dispersioni 317 30° 0.017/0.43 | 150 bianco 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 bianco 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 bianco 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 bianco 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 bianco 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 bianco 0553817
Antiruggine 219 20° 0.019/0.48 | 120 bianco 0553219
Vernici Latex 319 30° 0.019/0.48 | 150 bianco 0553319
Dispersioni 419 40° 0.019/0.48 | 190 bianco 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 bianco 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 bianco 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 bianco 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 bianco 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 bianco 0553919
Protezione ignifuga 221 20° 0.021/0.53 | 120 bianco 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 bianco 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 bianco 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 bianco 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 bianco 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 bianco 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 bianco 0553821

1)Larghezza di spruzzatura a circa 30 cm di distanza dall'oggetto da rivestire ed alla pressione di 100 bar (10 MPa) con vernice sintetica 20 DIN-s.
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Tutti gli ugelli nella tabella sottostante sono forniti insieme al filtro per aerografo adatto.
i

Impiego Marcatura Angolo di Foro Larghezza mm " Filtro per N°ord.
dell'ugello spruzzatura | pollici/mm aerografo

Copertura tetti 223 20° 0.023/0.58 | 120 bianco 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 bianco 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 bianco 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 bianco 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 bianco 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 bianco 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 bianco 0553823

Materiali a strato spesso, 225 20° 0.025/0.64 | 120 bianco 0553225

Protezione dalla corrosione, 325 30° 0.025/0.64 | 150 bianco 0553325

Stucco a spruzzo 425 40° 0.025/0.64 | 190 bianco 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 bianco 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 bianco 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 bianco 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 bianco 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 bianco 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 bianco 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 bianco 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 bianco 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 bianco 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 bianco 0553827
229 20° 0.029/0.75] 120 bianco 0553229
329 30° 0.029/0.75 ] 150 bianco 0553329
429 40° 0.029/0.75 | 190 bianco 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 bianco 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 bianco 0553629
231 20° 0.031/0.79] 120 bianco 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 bianco 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 bianco 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 bianco 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 bianco 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 bianco 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 bianco 0553831
233 20° 0.033/0.83] 120 bianco 0553233
333 30° 0.033/0.83 ] 150 bianco 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 bianco 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 bianco 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 bianco 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 bianco 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 bianco 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 bianco 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 bianco 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 bianco 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 bianco 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 bianco 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 bianco 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 bianco 0553639

Applicazoni Heavy Duty 243 20° 0.043/1.10| 120 verde 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 verde 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 verde 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 verde 0553643
445 40° 0.045/1.14 | 190 verde 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 verde 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 verde 0553645
451 40° 0.051/1.30| 190 verde 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 verde 0553551
651 60° 0.051/1.30| 270 verde 0553651
252 20° 0.052/1.32 1120 verde 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 verde 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 verde 0553555
655 60° 0.055/1.40| 270 verde 0553655
261 20° 0.061/1.55]120 verde 0553261
461 40° 0.061/1.55] 190 verde 0553461
561 50° 0.061/1.55] 225 verde 0553561
661 60° 0.061/1.55] 270 verde 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 verde 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 verde 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 verde 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 verde 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 verde 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 verde 0553467

1)Larghezza di spruzzatura a circa 30 cm di distanza dall'oggetto da rivestire ed alla pressione di 100 bar (10 MPa) con vernice sintetica 20 DIN-s.
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2SpeedTip
Linnovativo ugello reversibile di WAGNER
combina due ugelli in uno solo.
2 Speed Tip supporto
N°ord. 0271065
Tabella degli ugelli
Dimensione oggetto Impiego
Lacche (L) Dispersioni (D) Stucchi (S)
D5 S5
Ugello: 111 /415 Ugello: 225 /629
N°ord. 0271 062 N°ord. 0271 064
D7
Small Ugello: 113 /417
N°ord. 0271 063
L10 D10 S10
Ugello: 208 /510 Ugello: 111/419 Ugello: 527 / 235
N°ord. 0271 042 N°ord. 0271 045 N°ord. 0271 049
L20 D20 S20
Medium Ugello:210/512 Ugello: 115/ 421 Ugello: 539/ 243
N°ord. 0271 043 N°ord. 0271 046 N°ord. 0271 050
L30 D30 S30
Large Ugello:212/514 Ugello: 115 /423 Ugello: 543 /252
N°ord. 0271 044 N°ord. 0271 047 N°ord. 0271 051
D40
X-Large Ugello: 117 / 427

N°ord. 0271 048

Filtro pistola raccomandato

rosso

bianco
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11.2 ELENCO DEI RICAMBI SF 23 PRO

POS. | N° ORD. NOME

1 9953696 Salvamotore

2 2393002 Vite per lamiera grecata 4,2 x 45 (2 pz.)
3 2393003 Vite per lamiera grecata 4,2 x 25 (2 pz.)
4 2388381 Vite per lamiera grecata 4,2 x 22

5 2388377 Rosetta

6 2369533 Copertura

7 2304608 Filo tondo

8 2393015 Condensatore 25uf 400V

9 2393018 Vite con testa a bottone M4x18 (4 pz.)
10 2393035 Morsettiera completo (pos. 7-9)

11 2369517 Guarnizione del motore

12 2369436 Raccordi doppio

14 2369454 Entrata

15 2388291 Corpo della valvola di aspirazione

16 2369455 Fermo

17 2393043 Valvola di entrata completo (incl. pos. 18)
18 2369458 Anello di tenuta

19 2393044 Misuratore del livello dell'olio

20 2369586 Raccordo

21 2393047 Pulsante della valvola di scarico compl.
22 2369631 Valvola di scarico (incl. pos. 23)

23 9971395 O-Ring

24 2398248 Targhetta SF 23 PRO

25 0252475 Manometro

26 2393102 Corpo della valvola di sgravio compl.
27 2393105 O-Ring e anello di tenuta

28 2393106 Valvola di scarico completo (incl. pos. 27)
29 2388374 Passacavo

30 2394776 Cavo di alimentazione del dispositivo
31 2400157 Cavo di alimentazione compl. (Pos 29-30)
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Figura dei ricambi SF 23 Pro
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11.3 ELENCO DEIRICAMBI FILTRO AD ALTA 11.4 ELENCO DEI RICAMBI CONTENITORE
PRESSIONE (ACCESSORIO) SUPERIORE
POS. | N° ORD. NOME POS. | N° ORD. NOME
1 0097 123 | Filtro ad alta pressione HF - 01 completo 1 0341 265 | Contenitore superiore completoda5 |
2 0097 301 | Blocco filtro 2 0340901 | Coperchio
3 0097 302 | Scatola del filtro 3 9902 306 | Vite combinata per lamiera 3,9x13 (2)
4 0097 306 | Vite cava 0037 607 | Disco filtrante, larghezza di maglia 0,8
5 0097304 |Anelloditenuta mm
- 4 0003 756 | opzionale:

6 9970110 | Anello ditenuta Disco filtrante, larghezza di maglia 0,4
7 9974 027 | O-Ring 30x2 (PTFE) mm
8 9971401 | O-Ring 16x2 (PTFE) 5 0340904 | Contenitore superiore
9 0508 749 | Molla di spinta 6 0340908 | Tubo di ritorno
10 | 0508603 |Rondella

0508 748 | Cartuccia filtrante 60 maglie
1 opzionale:

0508 450 | Cartuccia filtrante 100 maglie

0508 449 | Cartuccia filtrante 30 maglie
12 19994 245 | Molla di compressione

B2 D

g

11\ 3
/

@ 12
T

Figura dei ricambi contenitore superiore

Figura dei ricambi filtro ad alta pressione
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11.5 ELENCO DEIRICAMBI PER IL CARRELLO

POS. |N°ORD. NOME

1 2369570 Manubrio

2 13806 Manicotto

3 2396299 Rivetto semicavo

4 2369585 Contenitore per la pulizia

5 2393786 Supporto del contenitore per la pulizia

6 2369550 Supporto del carrello

7 2369578 Piedino antivibrazione

8 9920304 Rosetta

9 2391181 Vite a testa cilindrica

10 2393118 Piedino antivibrazione compl.
(pos. 7-9)

11 9900118 Vite a testa esagonale

12 2369545 Piastra antivibrazione

13 9920102 Scheibe

14 19910208 Dado esagonale

15 2393119 Piastra antivibrazione compl.
(pos. 11-14)

16 2369556 Ruota

17 9994950 Coppa coprimozzo

18 2393121 Ruota completo (pos. 16, 17)

19 2388543 Piede

11.6 ELENCO DEIRICAMBI PER IL SISTEMA DI

ASPIRAZIONE
POS. | N° ORD. NOME
2393123 Sistema di aspirazione completo

1 2390605 Tubo di aspirazione compl.
(filtro incluso)

2 2390606 Tubo di ritorno compl.

3 2323325 Filtro di aspirazione

Figura dei ricambi carrello

Figura dei ricambi sistema di aspirazione
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AVVERTENZA SULLO SMALTIMENTO / DICHIARAZIONE DI GARANZIA

CONTROLLO DELL'APPARECCHIO

All'occorrenza, e tuttavia almeno ogni 12 mesi, per motivi di
sicurezza consigliamo di far controllare da un esperto se il si-
curo funzionamento futuro e garantito.

In caso di apparecchi inattivi & possibile rimandare il controllo
fino alla successiva messa in funzione.

Inoltre, € necessario osservare anche tutte le disposizioni na-
zionali (eventualmente divergenti) sul controllo e sulla manu-
tenzione.

Per domande rivolgersi ai centri servizio clienti della ditta Wa-
gner.

AVVERTENZA IMPORTANTE SULLA RESPONSABILITA
CIVILE DEL PRODUTTORE

In base a una direttiva UE, il produttore risponde illimitata-
mente dei difetti del prodotto soltanto se tutti i componen-
ti sono di sua produzione o sono stati da lui approvati e se
gli apparecchi sono stati montati e utilizzati correttamente.
L'utilizzo di accessori e ricambi di terze parti puo far decade-
re interamente o parzialmente la garanzia quando I'uso di tali
accessori o ricambi determina un difetto del prodotto. In casi
estremi, le autorita competenti possono vietare I'uso dell'inte-
ro apparecchio.

Con gli accessori ed i ricambi originali WAGNER si ha la garan-
zia del rispetto di tutte le norme di sicurezza.

AVVERTENZA SULLO SMALTIMENTO

Ai sensi della direttiva europea 2002/96/CE sullo smaltimento
di apparecchiature elettriche e della sua attuazione in legge
dello stato, questo prodotto non deve essere smaltito insie-
me ai rifiuti domestici, ma deve essere riciclato in maniera

ecologica.

L'apparecchio WAGNER in disuso viene ritirato da noi o dalle
nostre rappresentanze commerciali, le quali lo smaltiscono
in modo ecologico. In questo caso rivolgersi ad uno di nostri
centri di assistenza o ad una delle nostre rappresentanze
commerciali o direttamente a noi.

32

DICHIARAZIONE DI GARANZIA
(edizione 01/02/2009)

1. Garanzia

Tutti gli apparecchi professionali Wagner di applicazione
della vernice (di seguito chiamati “prodotti”) sono stati ac-
curatamente collaudati e testati e sono stati sottoposti a
severissimi controlli da parte dell'assicurazione di quali-
ta Wagner. Wagner fornisce pertanto una garanzia estesa
esclusivamente all'utilizzatore industriale o professionale
(di seguito chiamato “cliente”) che ha acquistato il prodot-
to presso un rivenditore specializzato autorizzato; tale ga-
ranzia vale per i prodotti specificati in Internet alla pagina
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Questa garanzia non limita i diritti per i vizi della cosa che pos-
siede l'acquirente in base al contratto di acquisto né i diritti
legali.

Forniamo la garanzia nella forma seguente: a nostra discrezio-
ne il prodotto - o i suoi singoli pezzi - sara sostituito o riparato,
oppure I'apparecchio sara ritirato dietro rimborso del prezzo
di acquisto. | costi per il materiale e la manodopera saranno
a nostro carico. | prodotti o i pezzi sostituiti diventeranno di
nostra proprieta.

2. Durata della garanzia e registrazione

Il periodo di garanzia € di 36 mesi, in caso di uso industriale
o di uso che comporta pari sollecitazioni, come in particolare
il funzionamento durante piu turni di lavoro o il noleggio, la
garanzia é di 12 mesi.

Anche per gli azionamenti che funzionano a benzina e aria
forniamo 12 mesi di garanzia.

Il periodo di garanzia decorre dal giorno della consegna da
parte del rivenditore specializzato autorizzato. Fa fede la data
indicata sul documento di acquisto originale.

Per tutti i prodotti acquistati presso un rivenditore specializza-
to autorizzato a partire dallo 01/02/2009 la durata della garan-
zia si estende di 24 mesi se 'acquirente registra gli apparecchi,
secondo le seguenti disposizioni, entro 4 settimane dal giorno
della consegna da parte del rivenditore specializzato autoriz-
zato.

La registrazione si effettua in Internet alla pagina
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Come conferma vale il certificato di garanzia e il documento
di acquisto originale da cui risulta la data dell’acquisto. La re-
gistrazione puo essere effettuata solamente se l'acquirente
fornisce la propria autorizzazione all'archiviazione dei dati
personali che deve inserire per la registrazione.

Gli interventi in garanzia non estendono né rinnovano il ter-
mine di garanzia per il prodotto.

Allo scadere del relativo periodo di garanzia non ¢ piu possi-
bile far valere alcun diritto di garanzia.
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CONTROLLO DELL'APPARECCHIO

3. Espletamento

Se durante il periodo di garanzia appaiono difetti di materiale,
di lavorazione o di prestazioni dell'apparecchio, allora si devo-
no far valere immediatamente i diritti di garanzia, comunque
non oltre un termine di 2 settimane.

Per I'espletamento della garanzia ci si puo rivolgere al rivendi-
tore specializzato autorizzato che haconsegnatol'apparecchio.
| diritti di garanzia possono comunque essere fatti valere an-
che presso i nostri centri di assistenza riportati nel manuale
d’uso. Il prodotto deve essere spedito o presentato insieme
al documento di acquisto originale, che deve indicare la data
di acquisto e la denominazione del prodotto. Per il ricorso al
prolungamento della garanzia deve essere inoltre accluso il
certificato di garanzia.

Sono a carico del cliente i costi e i rischi di perdita o danneg-
giamento del prodotto durante il percorso verso o da il centro
che espleta i diritti di garanzia o che riconsegna il prodotto
riparato.

4, Esclusione della garanzia

La garanzia non copre quanto segue:

-l pezzi che sono soggetti a naturale usura dovuta all'uso
o ad altro, come pure difetti del prodotto riconducibili a
naturale usura dovuta all’'uso o ad altro. Questo vale in
particolare per cavi, valvole, guarnizioni, ugelli, cilindri, pistoni,
elementi dell'involucro che conducono il fluido, filtri, tubi
flessibili, tenute, rotori, statori, ecc. | danni dovuti all’'usura
sono provocati in particolare da materiali di rivestimento
smeriglianti, come per esempio dispersioni di colle in solventi
acquosi, intonaci, mastici, colle, smalti, fondo al quarzo.

-In caso di difetti degli apparecchi dovuti al mancato
rispetto delle istruzioni d'uso, utilizzo inappropriato o non
corretto, montaggio sbagliato o messa in funzione errata
da parte dell'acquirente o di terzi, utilizzo non conforme a
quello prescritto, condizioni ambientali anomale, materiali
di rivestimento non adatti, influssi chimici, elettrochimici
o elettrici, condizioni di funzionamento inappropriate,
funzionamento con tensione/frequenza elettrica errata,
sovraccarico oppure manutenzione o pulizia insufficienti.

-In caso di difetti degli apparecchi che sono stati provocati
dall'utilizzo di accessori, componenti integrativi o pezzi di
ricambio che non sono pezzi originali Wagner.

-Prodotti in cui sono state effettuate modifiche o
integrazioni.

-Prodotti in cui il numero di serie & stato rimosso o reso
illeggibile.

-Prodotti in cui sono stati effettuati tentativi di riparazione da
persone non autorizzate.

-Prodotti che si discostano lievemente dalla qualita standard
di produzione e che sono irrilevanti per il valore e l'idoneita
all'uso dell'apparecchio.

-Prodotti che sono stati disassemblati parzialmente o
completamente.

5. Regolamenti integrativi

Le suddette garanzie valgono esclusivamente per i prodotti
che sono acquistati in UE, CSI, Australia, presso un rivenditore
specializzato autorizzato e che sono utilizzati all'interno del
paese di riferimento.
Qualoradalcontrollorisulticheildannononecopertodagaran-
zia, le spese di riparazione saranno a carico dell'acquirente.

Le suddette disposizioni regolano in modo conclusivo il rap-
porto giuridico con noi instaurato. Ulteriori diritti, in partico-
lare per danni e perdite di qualsiasi tipo risultanti dal prodotto
o dal suo uso, sono esclusi, tranne quelli nel campo di applica-
zione della legge sulla responsabilta civile da prodotto.
Rimangono intatti i diritti di garanzia per vizi della cosa nei
confronti del rivenditore specializzato.

Per questa garanzia vale il diritto tedesco. La lingua del contra-
tto eil tedesco. Nel casoin cuitrail testo in lingua tedesca e un
altro testo in lingua straniera ci siano discrepanze di significa-
to, ha la priorita il significato del testo in lingua tedesca.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf

Repubblica Federale Tedesca

Con riserva di modifiche

Dichiarazione di conformita UE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita, che il
presente prodotto corrisponde alle relative disposizioni se-
guenti:

2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE

Norme armonizzate:
EN 12621, EN ISO 12100, EN 1953, EN 60204-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3

La dichiarazione di conformita UE & allegata al prodotto.

Se necessario, puo esserne richiesta una copia con il numero
d'ordine 2398553.
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Traduc¢ao do manual de instru¢oes de servico original

Aviso!

Atencao: Perigo de ferimentos por injeccao!
Aparelhos sem ar desenvolvem pressées de pulverizacao extremamente elevadas.

PERIGO

@ Nunca coloque os dedos, maos ou qualquer outra parte do corpo no jacto de pulverizagao!
Nunca aponte a pistola de pulverizacao em direccao a si, outras pessoas ou animais.
Nunca utilize a pistola de pulverizacao sem a proteccao de seguranga do jacto de pulveriza-

cao.

Nao trate um ferimento provocado por pulverizacdo como um corte inofensivo. Se o ferimen-
to cutaneo tiver sido provocado por materiais de revestimento ou solventes, consulte ime-
diatamente um médico para obter um tratamento rapido e especializado. Informe o médico
sobre o material de revestimento ou solvente utilizado.

@ Antes de cada colocacao em funcionamento devera observar os seguintes pontos de

acordo com o manual de instrucoes:

Pontos a observar:

1. Os aparelhos avariados ou com defeito ndo devem ser utilizados.

2. Segure na pistola de pulverizacdo Wagner utilizando o fecho de seguranca no gatilho.

3. Verificar a ligacdo a terra.

4. Verifique a pressao de funcionamento permitida do tubo de alta pressao e da pistola de
pulverizagao.

5. Verifique se as ligacdes apresentam fugas.

@ As instrucoes relativas a limpeza e manutencao regulares da bomba de aspiracao de-

vem rigorosamente observadas.

Antes de realizar qualquer trabalho no aparelho ou em cada interrupcao de trabalho
devera observar as seguintes regras:

1. Alivie a pressao da pistola de pulverizacao e do tubo.

2. Segure na pistola de pulverizacao Wagner utilizando o fecho de seguranca no gatilho.

3. Desligar o aparelho.

Esteja atento a segurancal!
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1 NORMAS DE SEGURANCA PARAA
PULVERIZACAO AIRLESS

1.4  PERIGO DE FERIMENTOS POR JACTO DE
PULVERIZACAO

Devem ser respeitadas todas as normativas de seguridade vi-
gentes em cada pais.

Os requerimentos técnicos de seguranca para aparelhos Air-
less encontram-se enunciados entre outros em:

a) Norma europeia “Aparelhos de injeccao e de pulverizagao
para materiais de revestimento - requisitos de seguranca"
(EN 1953).

No que respeita ao manuseamento de aparelhos de pulveriza-

cao de alta pressdao sem ar, as seguintes normas de seguranca
devem ser observadas.:

1.1  PONTO DE INFLAMACAO

Pulverize apenas materiais de revestimento
com um ponto de inflamacédo de 21 °C ou su-
perior sem aquecimento adicional.

O ponto de inflamacgao é a temperatura mais
baixa a que os vapores se desenvolvem a par-
tir do material de revestimento. Estes vapores
sdo suficientes para formar uma mistura infla-
mavel no ar que envolve o material de reves-

Perigo

Atencao: Perigo de ferimentos por injeccéo!
Nunca aponte a pistola de pulverizacdo em
direccdo a si, outras pessoas ou

animais.

Nunca utilize a pistola de pulverizacdo sem a
proteccao de seguranca do jacto de pulveri-
zacgao.

O jacto de pulverizacdo ndo pode entrar em
contacto com qualquer parte do corpo.

Ao trabalhar com pistolas de pulverizacao
sem ar, as elevadas pressdes de pulverizacao
podem causar ferimentos muito perigosos.
Se o jacto de pulverizagdo entrar em contac-
to com o operador, o material de revestimen-
to pode ser injectado na pele. Ndo trate um
ferimento provocado por pulverizacdo como
um corte inofensivo. Se o ferimento cutaneo
tiver sido provocado por materiais de revesti-
mento ou solventes, consulte imediatamente
um médico para obter um tratamento rapido
e especializado. Informe o médico sobre o
material de revestimento ou solvente utiliza-
do.

Perigo

:uum“.;‘,
au

4

timento.

1.2  PROTECCAO ANTI-EXPLOSAO

Nao utilize o aparelho em locais de trabalho
que estejam abrangidos por normas de pro-
teccao anti-explosao.

O aparelho nao esta protegido contra explo-
soes.

Nao operar opere o aparelho em areas sujei-
tas a explosdes (zona 0, 1 e 2). Areas sujeitas
a explosdes sdo p. ex. 0 armazém de tintas e a
proximidade do objeto a pulverizar. Colocar o
aparelho a, pelo menos, 3 m do objeto a pul-
verizar.

Perigo

1.3  PERIGO DE EXPLOSAO E INCENDIO ATRAVES
DE FONTES DE CHAMA DURANTE A
PULVERIZACAO

Néao poderao existir fontes de ignicao na pro-
ximidade, como p. ex. fogo aberto, fumar ci-
garros, charutos ou cachimbos, faiscas, fios

Perigo incandescentes, superficies quentes, etc.

36

1.5 PROTEJA A PISTOLA DE PULVERIZACAO
CONTRA UMA UTILIZACAO INADVERTIDA

Na montagem ou desmontagem da agulheta ou durante uma
interrupcao de trabalho bloquear sempre a pistola de pulve-
rizagao.

1.6  RECUO DA PISTOLA DE PULVERIZACAO

Se a pressao for elevada, accionar o gatilho
pode criar uma forca de recuo de 15 N.

Se nado estiver preparado para isto, a sua mao
pode ser empurrada para tras ou perder o seu
equilibrio. Tal pode provocar ferimentos.

Perigo

1.7  PROTECCAO RESPIRATORIA CONTRA VAPORES
DE SOLVENTES

Use proteccao respiratéria durante os trabalhos de pulveriza-
cao. O utilizador devera dispor de uma mascara respiratoria.

1.8  PREVENCAO DE DOENCAS PROFISSIONAIS

Para proteccdo da pele devera usar vestudrio de proteccao, lu-
vas e, eventualmente, creme de proteccao.

Observar os regulamentos do fabricante relativos a materiais
de revestimento, solventes e produtos de limpeza durante a
preparacao, processamento e limpeza do aparelho.
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NORMAS DE SEGURANCA

1.9 PRESSAO MAX. DE FUNCIONAMENTO

A pressao maxima de funcionamento permitida para a pistola
de pulverizacao, respectivos acessorios do aparelho e tubo de
alta pressdo ndo podera atingir a pressao de funcionamento
maxima de 25 MPa (250 bar) indicada no aparelho.

1.10 TUBO DE ALTA PRESSAO

Atencao: Perigo de ferimentos por injeccao!
Através do desgaste, dobragem e uma utili-
zacao incorreta poderao formar-se pontos de
fuga na mangueira de alta pressdo. Através
de um furo, o liquido pode ser injetado na
pele.

Perigo

* A mangueira de alta pressdo devera ser integralmente ve-
rificada antes de cada utilizacao.

e  Substituir imediatamente um tubo de alta pressao danifi-
cado.

* Nunca reparar, vocé préprio, um tubo de alta pressao da-
nificado!

e Evitar dobrar muito, menor raio de dobragem de aproxi-
madamente 20 cm.

* Nao passar por cima do tubo de alta pressao e protegé-
-lo de objectos afiados e de cantos.

* Nunca puxar pela mangueira de alta pressao para movi-
mentar o aparelho.

* Nao rodar a mangueira de alta pressao.

* Nao operar a mangueira de alta pressao com solventes.
Limpar a parte exterior somente com um pano humede-
cido.

* Colocar a mangueira de alta pressdao de forma a que nao
exista o perigo de tropecar.

Por motivos de funcionamento, seguranca
e durabilidade, utilize apenas tubos de alta
pressao originais da WAGNER.

8

1.11 CARGA ELECTROSTATICA (FORMACAO DE

FAISCAS OU CHAMA)

Em determinadas circunstancias, pode verifi-
car-se uma carga electrostatica no aparelho,
devido ao fluxo do material de revestimento
durante a pulverizacgao.

Ao ser descarregado, podera verificar-se a
formacao de faiscas ou chamas. Dai que seja
necessario que o aparelho esteja sempre li-
gado a terra através da instalacao eléctrica. A
ligacao deve realizar-se através de uma toma-
da de dois pdlos com ligacao terra adequada.

Perigo

A carga electrostatica das pistolas de pulverizacdo e do tubo
de alta pressao é libertada através do tubo de alta presséo. Por
esta razao, a resisténcia eléctrica entre as ligacdes do tubo de
alta pressao tém de ser iguais ou inferiores a um megaohm.

1.12 APLICACAO DO APARELHO EM LOCAIS DE
CONSTRUCAO

A ligacdo a corrente eléctrica apenas pode ser realizada atra-
vés de um ponto de alimentacdo especial através de uma ins-
talacdo de proteccao anti-erro com INF < 30 mA.

1.13 VENTILAGAO QUANDO PULVERIZAR EM
DIVISOES INTERIORES

Deverd ser garantida uma ventilacdo adequada para a remo-
cao dosvapores solventes.

1.14

Estas devem ser preparadas peloutilizador do aparelho em
conformidade com os regulamentos locais.

INSTALACOES DE SUCCAO

1.15

O aparelho a pulverizar deve dispor de uma ligacao terra
(Por regra, as paredes do edificio estao naturalmente ligadas
a terra).

LIGAGAO A TERRA DO OBJECTO A PULVERIZAR

1.16 LIMPEZA DO APARELHO COM SOLVENTES

Quando limpar o aparelho com solventes,
este nunca deve ser pulverizado ou bombea-
do para um recipiente com uma pequena
abertura. Perigo de formacao de uma mistura
de ar/gas explosivo. O recipiente tem de es-
tar ligado a terra.

Perigo

1.17 LIMPEZA DO APARELHO

Perigo de curto-circuito por penetragao na
agual

Nunca pulverize o aparelho com um limpa-
dor de alta pressao ou de vapor de alta de

Perigo
pressao.

1.18 TRABALHOS OU REPARACOES NO

EQUIPAMENTO ELECTRICO

Estes trabalhos sé devem ser realizados por um electricista
devidamente qualificado. Nao se assume qualquer responsa-
bilidade por uma instalacao incorrecta.

1.19

Em todos os trabalhos retire a ficha de alimentacao da toma-
da.

TRABALHOS EM COMPONENTES ELECTRICOS
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1.20 MONTAGEM EM SUPERFICIES DESNIVELADAS

A parte frontal tem de estar orientada para baixo para impedir
que este possa deslizar.

O aparelho nédo deve ser utilizado em superficies inclinadas,
uma vez que se pode inclinar devido as vibracoes.

2 PERSPECTIVA GERAL DE
APLICACAO

2.1  AREAS DE APLICACAO

Super Finish 23 Pro é um aparelho de accionamento eléctri-
co para a pulverizagao sem ar (airless) de diversos materiais
de revestimento. E ainda adequado a utilizacdo com o rolo de
pintura que estd disponivel e integra a gama de acessorios.

A Super Finish 23 Pro pode ser utilizada tanto em oficinas
como em obras.

O desempenho da Super Finish 23 Pro foi concebido de for-
ma a permitir a utilizacdo de tintas de dispersao em interiores,
tanto em pequenos como em objectos de média dimenséo.

Na drea da pintura, o aparelho é adequado para todos os tra-
balhos normais, tais como p. ex.:

portas, molduras de portas, parapeitos, méveis, revestimentos
de madeira, vedacoes, radiadores e pecas de aco.

Nos trabalhos de pintura recomenda-se a utilizacdo de um de-
posito superior.

38

2.2

Materiais de revestimento que podem ser utilizados

MATERIAL DE REVESTIMENTO

Tintas de dispersao, tintas de latex, tintas e vernizes que pos-
sam ser diluidos em dgua ou que contenham solventes, mate-
riais de revestimento de dois componentes.

O trabalho com outros materiais de revestimento sé pode
verificar-se mediante a autorizacdo da Wagner, uma vez que
pode influenciar negativamente a durabilidade e a seguranca
do aparelho.

8

O aparelho é capaz de processar materiais de revestimento
com uma viscosidade de até 20.000 mPas. Se o desempenho
de pulverizacdo de materiais de revestimento altamente vis-
cosos diminuir consideravelmente, deverdo ser diluidos em
conformidade com as instrucdes do fabricante.

Tenha em atencao a qualidade Airless dos
materiais de revestimento a processar.

Mexer bem o material de revestimento antes do inicio dos tra-
balhos.

8

Atencao! Quando proceder a mistura dos
materiais de revestimento usando agitadores
accionados por motor tenha em atencao que
nao mistura também bolhas de ar.

As bolhas de ar influenciam negativamente a
pulverizacao e podem inclusivamente provo-
car uma interrupc¢do do funcionamento.

2.2.1 MATERIAIS DE REVESTIMENTO COM

MATERIAIS ADICIONAIS DE CANTOS AFIADOS

Estes materiais tém um elevado efeito de desgaste sobre as
vélvulas e agulheta, bem como sobre a pistola de pulveriza-
¢ao. A vida util destas pecas de desgaste pode, por conseguin-
te, ser consideravelmente reduzida.
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DESCRICAO DO APARELHO

2.2.2

Para o funcionamento sem problemas é necessaria uma filtra-
gem suficiente. Para o efeito, o aparelho esta equipado com
um filtro de aspiracao (pos. 1), e um filtro de encaixe na pisto-
la de pulverizacéo (pos. 2). Um controlo regular destes filtros
quanto a danos ou sujidade é fortemente recomendado.

Um filtro de alta pressao (pos. 3) que pode ser obtido enquan-
to acessoério, aumenta a area de filtragem e torna o trabalho
com o aparelho bem mais facil.

FILTRAGEM

=

3  DESCRICAO DO APARELHO

3.1 PROCESSO AIRLESS

As principais areas de aplicacdo sdo camadas espessas de ma-
terial de revestimento altamente viscoso.

Na Super Finish 23 Pro, uma bomba de membranas aspira o
material de revestimento e transporta-o através do tubo de
alta pressao até a pistola de pulverizacdo com a agulheta Air-
less. O material de revestimento é aqui pulverizado, uma vez
que é pressionado até ao nucleo da agulheta a uma pressao
max. de 25 MPa (250 bar). Esta pressao elevada tem o efeito
de uma pulverizacdo micro-fina do material de revestimento.
A designacdo de processo AIRLESS (sem ar) baseia-se na au-
séncia de ar durante a pulverizacao.

Este método de pulverizacdo tem a vantagem de constituir
uma pulverizacdo muito fina e de funcionamento em neblina
(dependente da regulagao correcta do aparelho) e conseguir
superficies mais lisas e sem bolhas. Para além destes aspectos,
a elevada velocidade de trabalho e a facilidade de manusea-
mento sdo igualmente importantes.

3.2 FUNCIONAMENTO DO APARELHO

Seguidamente apresenta-se uma breve descricdo dos ele-
mentos técnicos para uma melhor compreensédo do seu fun-
cionamento:

Super Finish 23 Pro é um aparelho de pulverizacdo de tinta de
alta pressao de accionamento eléctrico. O motor elétrico (1)
aciona a bomba hidrdulica através de engrenagens planeta-
rias (2). Um pistao (3) € movimentado para cima e para baixo,
transportando 6leo hidraulico por baixo da membrana (4),
que entao se movimenta.

Em pormenor: A valvula de alimentacdo de disco (5) é aberta
de forma auténoma através do movimento descendente da
membrana. Durante o movimento ascendente da membrana,
o material de revestimento é deslocado e a vélvula de saida
abre-se, enquanto a valvula de alimentacéo esta fechada.

O material de revestimento flui sob alta pressao através do
tubo de alta pressao até a pistola de pulverizacdo e é pulveri-
zado a saida da agulheta.

A vélvula de regulacdo da pressao limita a pressao no circuito
do lubrificante hidraulico e também a pressdao do material de
revestimento. Uma alteracdo na pressao durante a utilizacao
da mesma agulheta leva, também, a uma alteracao da quanti-
dade de tinta pulverizada.
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3.3 ESQUEMA EXPLICATIVO

Suporte de agulheta com agulheta*
Pistola de pulverizacao*

Tubo de alta pressao*

Ligacao para tubo de alta pressao
Mandémetro*

Vélvula de regulacao da pressao

EIN / AUS Schalter
Druckentlastungsventil

|

Pulverizacdo

oONOYULTL A~ WN =

G

Circulagao

9
10 Tubo de aspiragao*

11 Recipiente superior*

12 Valvula de saida

13 Vareta de medicao do 6leo

14 Recipiente de limpeza

15 Suporte de mangueira

16 Suporte para pistolas

17 Saco de ferramenta (sem figura)

*Acessorio. O ambito de fornecimento real
depende da configuracao do pacote de
pulverizagao (spray pack).

40

4
-l

N —
N— —~

"4

[




Super Finish 23 Pro

A
WAGNER

P

DESCRICAO DO APARELHO

34 AJUSTE DA LANCA

Vire a lanca (1) para cima (as mangas caiem para baixo e fixam
a lanca na posicao final).

Empurre as mangas (2) para cima para, se necessario, voltar a
fechar a lanca.

Transporte em veiculo

Segurar o aparelho no veiculo com meios de fixacdo adequa-
dos.

Se necessario, este aparelho pode ser colocado de lado. Ter
aqui em atencao que nenhum dos componentes pode ficar
danificado. Atencao: Residuos de tinta ou de solvente podem
sair pelas uniées roscadas da ligacao!

3.5 DADOS TECNICOS

Tensao:

Fusiveis:

Cabo de ligacdo do aparelho:

Consumo max. de energia:
Tipo de protecgao:
Capacidade do aparelho:

Pressao max. de funcionamento :

Débito volumico max.:

Débito volumico a 12 MPa (120
bar) com 4gua:

Temperatura max. autorizada do
material de revestimento:

Viscosidade max.:

Tara da bomba:

Quantidade de enchimento de
lubrificante hidraulico :
Estrutura hidraulica
Engrenagem redutora (Gordura)

230 - 240 Volt ~, 50 Hz

16 A neutro

6 m de comprimento,
3x1,5 mm?

70A
IP 54
1,3 kW

25 MPa (250 bar)

2,6 |/min
2,3 I/min
43°C

20.000 mPas
27 kg

1,3 litro
459

Vibracdo méx. na pistola de pulverizacéo:

inferior a 2,5 m/s?

Nivel max. de pressao acustica:

75 dB (A)*

*Local de medicdo: 1 m de distancia, lateralmente ao
aparelho e 1,60 m acima do pavimento, 12 MPa (120bar) de
pressao de funcionamento, pavimento reverberante
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4

COLOCAGCAO EM FUNCIONAMENTO

Antes da colocacdo em funcionamento, pres-
sione de cima na vélvula de admissao na ent-

rada dos materiais de revestimento (4). Assim
é assegurado que a vélvula ndo bloqueia/
cola.

4.1

APARELHO COM SISTEMA DE ASPIRAGAO

Ter atencdo para limpar as areas de vedacao nas ligacoes.
Ter atencao de que a entrada vermelha (1) estd introduzi-
da na entrada de material de revestimento (4).
Aparafusar e apertar a porca de capa (2) no tubo de aspi-
racdo (3) na entrada de material de revestimento (4) usan-
do a chave fornecida (41 mm).

Aparafusar a porca de capa (5) no tubo de retorno (6) da
ligacao (7) (abertura da chave 22 mm).

4.2 APARELHO COM DEPOSITO SUPERIOR

1.
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Ter atencao para limpar as areas de vedacgao nas ligagoes.
Ter atencao de que a entrada vermelha (1) estd introduzi-
da na entrada de material de revestimento (4).
Aparafusar a porca de capa (5) no tubo de retorno (6) da
ligacéo (7).

Aparafusar o depdsito superior (8) na entrada de material
de revestimento (4) e apertar manualmente.

4.3  TUBO DE ALTA PRESSAO E PISTOLA DE
PULVERIZACAO

1. Aparafusar a tubo de alta pressao (9) na ligacdo do tubo.

2. Aparafusar a pistola de pulverizacdo (10) no tubo de alta
pressao.

3. Apertar bem todas as porcas de capa no tubo de alta pres-
sdo de forma a que néo saia qualquer material de revesti-
mento.

4. Aparafusar, ajustar e apertar o suporte de agulhetas com
a agulheta escolhida na pistola de pulverizacdo. (ver tam-
bém as instrucdes da pistola de pulverizacao / suporte da
agulheta)

Durante o aparafusar do tubo de alta pressao
a ligagao do tubo, sequrar com a chave de 22
mm.

Atencao

4.4  LIGACAO A REDE

A ligacdo deve realizar-se sempre através de
uma tomada de contacto de proteccdo com
ligacao terra adequada com seguranca con-
Atencdo tra corrente de fuga (fusivel Fl).

Antes da ligacdo a rede, verificar que a tensdo de rede esta em
conformidade com os dados constantes na placa de caracte-
risticas localizada no aparelho.
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4.5  NAPRIMEIRA COLOCACAO EM
FUNCIONAMENTO

LIMPEZA DO PRODUTO DE CONSERVAGCAO

Aparelho com sistema de aspiracao

1. Mergulhar o sistema de aspiracdo num recipiente cheio
com produto de limpeza adequado. (Recomendacéo:
agua)

Aparelho com depésito superior

2. Encher o deposito superior com um produto de limpeza
adequado. (Recomendacao: dgua)

3. Coloque avalvula de descompressao (Pos. 1) em O (cir-
culacdo), o aparelho comeca a funcionar.

4. Ligue o aparelho com o interruptor LIGAR/DESLIGAR (2)
(Pos. I).

5. Rodar o botao de regulacdo da pressao (3) para a direita
até ao batente.

6. Aguardar até que o produto de limpeza flua e saia pelo
tubo de retorno.

7. Rodar o botao de regulagao da pressao (3) aprox. uma vol-
ta para tras.

8. Coloque avalvula de descompressao (1) em “>* " (pulve-
rizar), forma-se pressdo no tubo de alta pressdo (visivel no
mandmetro (4)).

9. Direccionar aagulheta da pistola de pulverizagao para um
recipiente colector aberto e retirar o gatilho da pistola.

10. Rodar o botao de regulacao da pressao (3) para a direita
aumentara a pressao. Regular o manémetro em aprox. 10
MPa (100 bar).

11. Pulverizar material de limpeza com o aparelho durante
aprox. 1 a2 min. (~5 litros) para o recipiente colector aber-
to.

4.6 VENTILAR O APARELHO (SISTEMA
HIDRAULICO), QUANDO O RUIDO DA VALVULA

DE ALIMENTACAO NAO FOR AUDIVEL

1. Ligue o aparelho com o interruptor LIGAR/DESLIGAR (2)
(Pos. ).

2. Rodar o botdo de regulacdo da pressdo (3) trés voltas
para a esquerda.

3. Coloque avélvula de descompressao (Pos. 1) em“{ 3" (cir-
culagéo). O sistema hidraulico é purgado. Deixar o apare-
Iho ligado durante dois a trés minutos.

4. Rodar o botédo de regulacado da pressédo (3) para a direita
até ao batente.

5. Caso contrario, repetir os pontos 2 a 4.

4.7 COLOCAR O APARELHO EM FUNCIONAMENTO
COM MATERIAL DE REVESTIMENTO

Aparelho com sistema de aspira¢ao
1. Mergulhar o sistema de aspiracdo num recipiente cheio
com material de revestimento.

Aparelho com depdsito superior

2. Encher o depésito superior com material de revestimento.

3. Coloque avalvula de descompressao (Pos. 1) em ”O"(cir-
culacdo), o aparelho comeca a funcionar.

4. Ligue o aparelho com o interruptor LIGAR/DESLIGAR (2)
(Pos. ).

5. Rodar o botao de regulacdo da pressao (3) para a direita
até ao batente.

Quando o ruido das vélvulas se alterar, o aparelho estara
purgado e aspirara material de revestimento.

6. Se sair material de revestimento pelo tubo de retorno, ro-
dar o botédo de regulacdo da pressao (3) aprox. uma volta
para tras.

7. Coloque avélvula de descompressdo (1) em “>*=}" (pulve-
rizar), forma-se pressao no tubo de alta pressao (visivel no
mandémetro (4)).

8. Retirar a pistola de pulverizacdo e pulverizar para um re-
cipiente colector aberto para retirar o restante produto
de limpeza do aparelho. Fechar a pistola de pulverizacao
quando sair material de revestimento pela agulheta.

9. Regular a pressao de pulverizacdo rodando o botao de re-
gulacdo da pressao (3).

10. O aparelho estd pronto a pulverizar.
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5 TECNICA DE PULVERIZACAO

e A chave paraum resultado de alta qualidade é um revestimento
uniforme de toda a superficie. Mova o seu braco a uma
velocidade constante e mantenha a pistola a uma distancia
constante por cima da superficie. O ideal é uma distancia de
cerca de 30 cm entre os bicos de pulverizacao e a superficie.
(Fig. A)

e Mantenha a pistola de pulverizacao paralela a superficie.
Realize 0 movimento com todo o braco e ndo com o pulso.
(Fig. B)

eMantenha a pistola de pulverizacdo em angulo reto a
superficie. Caso contrario, o revestimento é mais espesso
numa extremidade do que noutra. (Fig. C)

ePuxe o gatilho de pulverizacdo depois ter iniciado o
movimento. Deixe o gatilho de pulverizacao antes de terminar
o movimento. (Fig. D) Evite interrup¢des dentro da 4rea a
pulverizar.

e Sobreponha cada via em cerca de 30%. Assim surge um
revestimento uniforme. (Fig. E)

e Utilize o ajuste de pressao mais pequeno possivel para criar a
forma de pulverizacao desejada e para minimizar a névoa de
pulverizacao.

e Para obter superficies especialmente bem pintadas durante
os trabalhos de pintura existem acessorios especiais dagama
daWagner, p. ex. as agulhetas FineFinish. O seu representante
da Wagner terd muito gosto em aconselha-lo.
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6 MANUSEAMENTO DO TUBO DE
ALTA PRESSAO

O aparelho esta equipado com um tubo de alta pressao espe-
cialmente adequado a bombas de membrana.

INTERRUPCAO DO TRABALHO

Perigo

Existe o perigo de ferimentos devido a um
tubo de alta pressao nao estanque. Substituir
imediatamente um tubo de alta pressao da-
nificado.

Nunca reparar, vocé préprio, um tubo de alta

pressdo danificado!

Manusear cuidadosamente o tubo de alta presséo. Evitar do-
brar muito, menor raio de dobragem de aproximadamente 20

am.

Nao passar por cima do tubo de alta pressao e protegé-lo de
objectos afiados e de cantos.
Nunca puxar pela mangueira de alta pressdo para movimen-

tar o aparelho.

Ter em aten¢ao que a mangueira de alta pressdo nao se roda.
Isto pode ser evitado usando uma pistola de pulverizacdo da
Wagner com articulagdo e um enrolador.

8

Para o manuseamento do tubo de alta pres-
sdo aquando de trabalhos na estrutura de
apoio reconheceu-se como mais vantajoso
colocar a mangueira sempre do lado de fora
da estrutura.

Coloque a valvula de descompressdao em O (circula-
¢ao).

Apagar el equipo (posicién 0).

Puxar o gatilho da pistola de pulverizacdo, para aliviar a
pressao do tubo de alta pressédo e da pistola de pulveriza-
cao.

Proteger a pistola de pulverizacao, ver as instrucdes de
utilizacao da pistola de pulverizagao.

Retirar a agulheta do suporte de agulhetas e guarda-la
num recipiente pequeno com produto de limpeza ade-
quado.

Deixar o sistema de aspiracdo mergulhado no material de
revestimento ou mergulha-lo num material de limpeza
adequado. O filtro de aspiracao e o aparelho nao devem
secar.

Cobrir o recipiente de material para evitar que a tinta se-
que.

8

Se utilizar materiais de revestimento de se-
cagem rapida ou de dois componentes, en-
xaguar sempre o aparelho com um produto
de limpeza adequado durante o periodo de
processamento, uma vez que, caso contrario,
o aparelho apenas podera ser muito dificil-
mente limpo.

Com as mangueiras de alta pressao existe o
risco de danos.

A Wagner recomenda a substituicdo da man-
gueira de alta pressao passados 6 anos.

(1)
8

Por motivos de funcionamento, seguranca
e durabilidade, utilize apenas tubos de alta
pressao originais da WAGNER.
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8

LIMPEZA DO APARELHO

A limpeza é a forma mais segura de garantir um funciona-
mento sem problemas. Limpar sempre o aparelho depois de
terminar os trabalhos de pulveriza¢do. Em caso algum podem
secar e ficar residuos de material de revestimento no aparelho.
O produto de limpeza utilizado para a limpeza (comente com
um ponto de inflamagao superior a 21°C) tem de correspon-
der ao material de revestimento.

8

No caso de materiais de revestimento di-
luidos com agua, a 4gua quente melhora a
limpeza.

Proteger a pistola de pulverizacao, ver as instru¢des de
utilizacado da pistola de pulverizacao.
Desmontar e limpar a agulheta e o suporte da agulheta

Aparelho com sistema de aspiracao

Coloque a vélvula de descompressdao em O (circula-
Gao).

Ligue o aparelho com o interruptor LIGAR/DESLIGAR (Pos.
).

Retirar o tubo de aspiracdao do recipiente de material. O
tubo de retorno mantém-se acima do recipiente de mate-
rial até ja quase nao sair material de revestimento.
Mergulhar o sistema de aspiragdo num produto de limpe-
za adequado.

Rodar a vélvula de regulagao da pressao para tras para re-
gular uma pressao de pulverizagao minima.

Coloque a valvula de descompresséo em “*=y” (pulveri-
zar).

Puxar o gatilho na pistola de pulverizacao, para bombear
o restante material de revestimento para fora do tubo de
alta pressao e da pistola de pulverizacao para um reci-
piente aberto (aumentar lentamente a eventual pressao
existente na valvula de regulacao da pressao para manter
um débito de material maior).

Atencao

No caso de materiais de revestimento que
contenham solventes, o recipiente tem de ter
uma ligacao terra.

Atencao

Atencao! Nao bombear ou pulverizar para re-
cipientes com uma abertura pequena!
Ver as normas de seguranca.

Coloque a vélvula de descompressdo em O (circula-
¢ao).

Bombear um produto de limpeza adequado no circuito
durante alguns minutos.

8

O efeito de limpeza é aumentado se o gatilho
da pistola de pulverizacdo por alternadamen-
te accionado e solto.
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10.

11.

12.

13.

Coloque a valvula de descompressao em “*"y" (pulveri-
zar).

Bombear o restante produto de limpeza para um recipien-
te aberto até o aparelho estar vazio.

Coloque a valvula de descompressdo em O (circula-
¢ao).

Apagar el equipo (posicién 0).

Aparelho com depésito superior

Coloque a valvula de descompressdo em C (circula-
Gao).

Ligue o aparelho com o interruptor LIGAR/DESLIGAR (Pos.
l).

Rodar a vélvula de regulacao da pressao para tras para re-
gular uma pressao de pulverizacdo minima.

Colocar o interruptor multifuncées na posicdo *=1{ (pul-
verizar).

Puxar o gatilho na pistola de pulverizacdo, para bombear
o restante material de revestimento para fora do depésito
superior, do tubo de aspiracao, do tubo de alta pressao e
da pistola de pulverizagao para um recipiente aberto (au-
mentar lentamente a eventual pressao existente na val-
vula de regulacao da pressao para manter um débito de
material maior).

Atencao

No caso de materiais de revestimento que
contenham solventes, o recipiente tem de ter
uma ligacao terra.

Atencao

Atencao! Nao bombear ou pulverizar para re-
cipientes com uma abertura pequena!
Ver as normas de seguranca.

10.

11.

12.

Encher o depdsito superior com um produto de limpeza
adequado.

Coloque a valvula de descompressdo em C (circula-
¢ao).

Bombear um produto de limpeza adequado no circuito
durante alguns minutos.

Colocar o interruptor multifuncées na posicdo >} (pul-
verizar).

Bombear o restante produto de limpeza para um recipi-
ente aberto até o aparelho estar vazio.

Coloque a valvula de descompressdo em O (circula-
¢ao).

Apagar el equipo (posicién 0).
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8.1 LIMPEZA EXTERIOR DO APARELHO

Retirar primeiro a ficha da tomada.

Perigo de curto-circuito por penetracdo na
agual

Perigo Nunca pulverize o aparelho com um limpa-
dor de alta pressao ou de vapor de alta de
pressao.

Nao operar a mangueira de alta pressdo com
solventes. Limpar a parte exterior somente
com um pano humedecido.

Perigo

Limpar a parte exterior do aparelho com um pano humedeci-
do num produto de limpeza adequado.

8.2  FILTRO DE ASPIRACAO

Filtros limpos asseguram a maxima quanti-
@ dade de débito, uma pressao constante da

pulverizacao e o funcionamento correcto do
aparelho.

Sistema de aspiragao Depésito superior

Aparelho com sistema de aspiracao

1. Desaparafusar o filtro (pos. 1) do tubo de aspiracao.

2. Limpar ou substituir o filtro.
Proceder a limpeza com um pincel duro e um produto de
limpeza adequado.

Aparelho com depésito superior

1. Desaparafusar os parafusos (2) usando a chave de parafu-
sos fornecida.

2. Levantar o disco do filtro (1) com uma chave de parafusos
e retird-lo

3. Limpar ou substituir o filtro do disco.
Proceder a limpeza com um pincel duro e um produto de
limpeza adequado.

8.3 FILTRO DE ALTA PRESSAO (ACESSORIO)

Coloque a valvula de descompressdao em O (circula-
¢ao).

Apagar el equipo (posicién 0).

Abrir o filtro de alta pressao e limpar a peca intercalada do
filtro, para isso:

Desapertar manualmente a estrutura do filtro (1).

Retirar o elemento do filtro (2) e a mola de apoio (3).
Limpar todas as pelas com um produto de limpeza ade-
quado. No caso de existir ar comprimido — soprar através
do elemento de filtro e da peca de apoio.

Na montagem do filtro, verificar a posicao correcta do dis-
co de apoio (4) no elemento de filtro e controlar o o-ring
na estrutura do filtro quanto a danos.

Desapertar manualmente a estrutura do filtro até ao ba-
tente (apertar demasiado dificulta a desmontagem pos-
terior).
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8.4  LIMPEZA DA PISTOLA DE PULVERIZACAO

AIRLESS

1. Enxaguar a pistola de pulverizacdo Airless com um pro-
duto de limpeza adequado e a uma pressao de funciona-
mento baixa.

2. Limpar cuidadosamente a agulheta com um produto de
limpeza adequado, de forma a que ndo fiquem residuos
de material de revestimento.

3. Limpar cuidadosamente o exterior da pistola de pulveri-
zacgao Airless.

Filtro de encaixe na pistola de pulverizacao Airless

1. Desencaixe a parte superior do protetor do gatilho (1) da
cabeca da pistola.

2. Usando a parte inferior do protetor do gatilho como uma
chave inglesa, solte e remova o conjunto do manipulo (2)
da cabeca da pistola.

3. Retire o filtro (3) velho do cabecote da pistola de pulveri-
zacao. Limpe ou substitua.

4. Introduza o filtro novo em primeiro lugar com a extremi-
dade cénica no cabecote da pistola de pulverizacao.

5. Introduza o manipulo no cabecote da pistola de pulve-
rizacdo até que este esteja fixo. Aperte com a chave do
gatilho.

6. Volte a encaixar o protetor do gatilho na cabeca da pisto-
la.
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9 MANUTENCAO

9.1 MANUTENCAO GERAL

Por razdes de seguranga recomenda-se a
realizacao de uma inspec¢ao anual por técni-
cos especializados. Para o efeito, observar os
regulamentos nacionais em vigor.

8

Verificagbes minimas antes da colocacao em funcio-
namento

1. Verificar os tubos de alta pressao, a pistola de pulveriza-
¢ao com junta articulada e unidade de ligacao do apare-
Iho com ficha quanto a danos.

2. Verificar a legibilidade do mandmetro.

Verificacoes a intervalos regulares

1. Verificar, limpar e substituir as pecas de desgaste da valvu-
la de entrada e da valvula de saida.

2. Limpar e, se necessario, substituir os elementos de filtro
(pistola de pulverizacao, sistema de aspiracao).

9.2 TUBO DE ALTA PRESSAO

Verificar visualmente o tubo de alta pressdo quanto a even-
tuais cortes ou bolhas, em especial junto a ligagdo. As porcas
de capa tém de rodar livremente. Tem de existir uma conduti-
vidade inferior a 1 Mega Ohm em todo o comprimento.

Todas as verificacdes eléctricas tém de ser
realizadas por um servico de assisténcia
Wagner.

Atencao

8

Com as mangueiras de alta pressao existe o
risco de danos.

A Wagner recomenda a substituicdo da man-
gueira de alta pressao passados 6 anos.
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10 REPARACOES NO APARELHO

Desligar o aparelho.
Antes de todas as reparacoes - retirar a ficha
de alimentacdo da tomada.

Perigo

10.1 VALVULA DE ALIMENTACAO

1. Coloque a chave fornecida (30mm) na caixa (1).

2. Solte a caixa (1) com ligeiros golpes de martelo na extre-
midade da chave.

3. Desaparafuse a caixa com a vélvula de admissao (2) do ni-
vel de tinta.

4. Retirar o gancho (3) usando a chave de parafusos forneci-
da.

5. Colocar a chave (30 mm) fornecida na valvula de alimen-
tacao (2). Retirar a valvula de alimentagdo rodando-a cui-
dadosamente.

6. Limpar o alojamento da valvula (4) com produto de lim-
peza e um pincel (ter em atencdo que ndo ficam residuos
dos pélos do pincel).

7. Limpar as vedacobes (5, 6) e verificar quanto a danos, se
necessario, proceder a sua substituicao.

8. Controlar todas as pecas da valvula quanto a danos. Em
caso de desgaste visivel, substituir a valvula de alimenta-
cao.

Montagem

1. Coloque avalvula de admissao (2) na caixa (1) e fixe-a com
o fecho (3). Certifique-se de que o vedante (preto) (5) este-
ja montado na caixa.

2. Aparafuse a unidade da caixa e a vélvula de admissao no
nivel de tinta. O mesmo vedante (preto) (6) deve ser mon-
tado no nivel de tinta.

3. Aperte a caixa com a chave (30 mm) e aperte com trés li-
geiros golpes de martelo na extremidade da chave (cor-
responde a cerca de 90 Nm de binario de aperto).

49



P Super Finish 23 Pro

) A
REPARACOES NO APARELHO WAGNER

10.2 VALVULA DE SAIDA 10.3 VALVULA DE REGULAGAO DA PRESSAO

1. Desapertar a valvula de saida de saida de pintura usando A vlvula de regulacio da pressao (1) s6

a chave (22 mm). pode ser substituida pelo servico de assistén-
2. Retirar cuidadosamente o gancho (1) usando a chave de

‘ ¢ 'd I d 30 ) ) cia a clientes.
arafusos fornecida, a mola de presséo ressiona a es- - s . .
Eera (4) e o alojamento da vélvuﬁ)a (5) para fc?ra Perigo A pressao max. de funoonamepto deverg >
. IOJ it o p p : novamente regulada pelo servico de assis-

. Limpar ou substituir cada uma das pecas. téncia a clientes.

&

Verificar o o-ring (7) quanto a danos.

5. Ter em atencdo a posicao de instalacdo durante a mon-
tagem da anilha de apoio da mola (3) (serd encaixada na
mola de pressao (2)), do alojamento da valvula de saida (5)
e da anilha de vedacéo (6) -> ver a figura

Tenha também as seguintes indica¢ées em atencao:

1. O bindrio para a montagem da valvula de saida é 50 Nm.

2. Durante a utilizacdo normal, verifique regularmente se a
vélvula de saida se soltou.

3. Sempre que tiver desmontado a vélvula de saida, e inde-
pendentemente dos componentes que quiser substituir,
substitua sempre também o vedante (6). Nota: O vedante
(6) esta instalado no interior do nivel de tinta.

4. Durante a substituicdo, a ranhura e o vedante (6) estao
voltados para fora.
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10.4 SUBSTITUIR A UNIDADE DE LIGAGCAO DO
APARELHO
Estes trabalhos sé devem ser realizados por
um electricista devidamente qualificado. Nao
se assume qualquer responsabilidade por
Perigo uma instalacao incorrecta.

Desligar o aparelho.
Antes de todas as reparacdes - retirar a ficha
de alimentacao da tomada.

1. Retirar a cobertura traseira (1) soltando os parafusos.

2. Soltar aligacao do cabo (2).

3. Soltar o cabo no borne de ligacao a rede (3).

4, Substituir a unidade de ligacdo do aparelho.

(S6 podera ser utilizada uma linha de rede autorizada com

a referéncia HO7-RNF com a ficha a prova de dgua)

Montar o borne verde/amarelo na ligagao PE.

6. Montar cuidadosamente as coberturas de novo (Atencao!
Nao ligar nenhum cabo!).

b

10.5

Apesar da utilizacdo de materiais de grande qualidade, deve-
-se contar com o desgaste, devido ao efeito muito abrasivo
das tintas, nas seguintes pecas:

Valvula de alimentacao (N° de encomenda da peca sobres-
salente: 2393043) Sobre a substituicao ver o ponto 10.1
(diminuicao identificavel através da perda de poténcia e/ou
aspiracdo deficiente e/ou ausente — uma limpeza profunda
podera conduzir ja a melhorias)

Valvula de saida (N° de encomenda da peca sobressalente:
2393106) Sobre a substituicao ver o ponto 10.2

(diminuicao identificavel através da perda de poténcia e/ou
aspiracdo deficiente) A valvula de descarga dura claramente
e por experiéncia mais tempo que a vélvula de alimentacao.
Eventualmente, também neste caso podera ser util uma lim-
peza profunda.

PECAS TiPICAS DE DESGASTE

= 0
ii‘lﬁ&
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10.6 ESQUEMA DE CIRCUITOS
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10.7 AJUDAEM CASO DE AVARIAS

O aparelho nédo
funciona

Nao existe corrente

Verificar a alimentacao de correntes

O fusivel do aparelho dis-
parou

Deixar arrefecer o motor

O aparelho nao
aspira

Nao saem bolhas de ar pelo
tubo de retorno

Vélvula de entrada ou de
saida colada / gasta

Desmontar ou limpar as vélvulas (-> ver pon-
to 10.1/10.2). Substituir as pecas gastas

A vélvula de regulacao da
pressdo esta totalmente
rodada para tras

Rode a valvula de regulacao da pressao para
a direita até ao batente.

As bolhas de ar encontram-se
no tubo de retorno

O aparelho aspira ar pa-
rasita

Controlar: O sistema de aspiracao estd bem
ligado?

Falta a entrada vermelha na entrada de ma-
terial de revestimento (-> ver o ponto 4.1)

O aparelho nao
gera qualquer
pressao

O aparelho aspirou

Ar no circuito do dleo

Sangrar o circuito do 6leo no aparelho, para
tal, rodar a valvula de regulacdo da pressao
completamente para a esquerda (até ultra-
passar o limite) e deixar a funcionar durante
cerca de 2 a 3 min. De seguida, rodar a val-
vula de regulacdo da pressao para a direita
e ajustar a pressao de pulverizacao (repetir,
eventualmente, o processo varias vezes).

O aparelho formou presséao,
no entanto, durante a pulve-
rizacao, a pressao desde tam-
bém no manémetro

Filtro de aspiracao entu-
pido

Controle o filtro de aspiracdo / eventualmen-
te, limpar / substituir

Nao continuar a processar
a tinta neste estado, devi-
do as suas caracteristicas,
a tinta cola as vélvulas
(véalvula de alimentagao)
e o0 débito é demasiado
baixo

Diluir a tinta

O aparelho formou presséao,
no entanto, durante a pulveri-
zacgao, o jacto de pulverizacao
diminui, embora o manéme-
tro apresente uma pressao
elevada

filtros entupidos deixam
passar muito pouca tinta

(filtro de alta pressao, se existir), controlar /
limpar o filtro da pistola

Agulheta obstruida

Limpar a agulheta

O aparelho nédo gera a pres-
$sao max. possivel, sai tinta

pelo tubo de retorno apesar
da posicao de pulverizacéo.

Vélvula de descarga com
defeito

Dirigir-se a um servico de assisténcia a clien-
tes da Wagner
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POSI- | DESIGNACAO No DE EN-| |POSI-|DESIGNACAO Ne DE EN-
CAO COMENDA| |CAO COMENDA
1a Pistola de pulverizagao Vector Pro (2 dedos) | 0538 041 9 Extensao da agulheta
Pistola de pulverizacao Vector Pro (4 dedos) | 0538 040 gompr!men:o ;(5) cm 8222 gg;
. T . omprimento 30 cm
1b Plitgladde pulverizacao Vector Grip (2 dedos | 0538 043 Comprimento 45 cm 0556 053
eaae 0s) o Comprimento 60 cm 0556 054
1c Pistola de pulverizacao AG-14 0502 166 -
(modelo em aco inoxidavel) 10 !Extensaq da agulheta com
junta articulada
2 Pistola de pulverizacao AirCoat AC 4500 2368 269 Comprimento 100 cm 0096 015
(azul) Comprimento 200 cm 0096 016
3 Tubo duplo 9984 564 Comprimento 300 cm 0096 017
4 Conjunto de montagem posterior do regu- | 0340 250 1 Sistema de aspiracao (flexivel) 2393123
lador AirCoat 12 |Manémetro (HEA) 2383995
Tubo HD DN6-PN270-1/4"NPSM-15m 9984574 113 |Saco do filtro, largura das malhas 0,3mm 0097 531
Recipiente superior 5l 0341 265
Pistola de lanca
Comprimento 120cm; rosca G 7/8" 0296 441
Comprimento 200cm; rosca G 7/8" 0296 442
8 Rolo em linha 0345010
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) ) ) HIGH EFFICIENCY
BICOS HEA PARA UMA PULVERIZACAO SEM NEVOA COM BAIXA PRESSAO HEA AG| R L CE SCSM

HEA significa High Efficiency Airless, uma tecnologia de bicos inovadora que revoluciona a pulverizacdo sem ar. Os bicos EA
permitem que a pressao do pulverizador seja regulada para baixo e trabalhe na faixa de baixa pressao (idealmente em 80 - 140
bar). Neste caso, os bicos podem ser utilizados com todos os suportes de bicos TradeTip 3 e equipamentos WAGNER.

Algumas cores podem precisar ser diluidas para obter os melhores resultados. Em regra geral, o material pode ser diluido em
até 10% (consulte também as instrucdes do fabricante do material).

Ajuste a pressao baixa na drea do HEA

e inicie.

Tabela de agulhetas HEA

Forma de pulverizacao uniforme sem
bordas de pulverizacéo.

Todas as agulhetas na tabela em baixo sdo fornecidas com o correspondente filtro de pistola.
1l

Aplicacao Marcacdo da | Angulo de Orificio Largura de Filtroda |[Ne°de
agulheta pulverizacdo |inch/ mm | pulverizaciao " pistola encomenda
Tintas de resina sintética 211 20° 0.011/0.28 | 120 vermelho | 0554211
Tintas de PVC 311 30° 0.011/0.28 | 150 vermelho | 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 vermelho | 0554411
Tintas, primarios 213 20° 0.013/0.33 1120 vermelho | 0554213
Primarios, Cargas 313 30° 0.013/0.33 | 150 vermelho [ 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 vermelho | 0554413
Cargas 415 40° 0.015/0.38 | 190 amarelo 0554415
Tintas anticorrosivas 515 50° 0.015/0.38 | 225 amarelo 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 amarelo 0554615
Tintas anticorrosivas 417 40° 0.017/0.43 | 190 branco 0554417
Tintas de latex 517 50° 0.017/0.43 | 225 branco 0554517
Tintas de dispersio 617 60° 0.017/0.43 | 270 branco 0554617
Tintas anticorrosivas 519 50° 0.019/0.48 | 225 branco 0554519
Tintas de latex 619 60° 0.019/0.48 | 270 branco 0554619
Tintas de dispersao
Protecao contra incéndios 421 40° 0.021/0.53 | 190 branco 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 branco 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 branco 0554621

Para bordas visiveis, aumente a pressao
lentamente.

1)Largura de pulverizagao a aproximadamente 30 cm de distancia do objecto a ser pulverizado e uma pressdo de 100 bar (10 MPa) com tinta de resina sintéti-

ca com viscosidade de 20 DIN-segundos.
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Tabela de agulhetas Airless

Wagner

TradeTip 3 agulheta
até 270 bar

(27 MPa)

sem agulheta

Rosca G (7/8 - 14 UNF)

Ne° de encomenda 0289390

sem agulheta
Rosca F (11/16 - 16 UN)

Todas as agulhetas na tabela em baixo sdo fornecidas com o correspondente filtro de pistola.
1

A
WAGNER

Ne° de encomenda 0289391

Aplicacao Marca¢doda |Angulode Orificio Largura de Filtro da Ne de
agulheta pulverizacdo |inch/ mm |pulverizacao pistola encomenda
Tintas e esmaltes, dleos, antia- 107 10° 0.007/0.18 | 100 vermelho 0553107
glomerantes a base de solvente e 207 20° 0.007/0.18 ] 120 Verme:EO 0553207
al < 307 30° 0.007/0.18 | 150 vermelho 0553307
soluveis em agua 407 40° 0.007/0.18 | 190 vermelho 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 vermelho 0553109
209 20° 0.009/0.23 1120 vermelho 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 vermelho 0553309
409 40° 0.009/0.23 ] 190 vermelho 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 vermelho 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 vermelho 0553609
Tintas de resina sintética 111 10° 0.011/0.28 | 100 vermelho 0553111
Tintas de PVC 211 20° 0.011/0.28 1120 vermelho 0553211
311 30° 0.011/0.28 | 150 vermelho 0553311
411 40° 0.011/0.28 | 190 vermelho 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 vermelho 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 vermelho 0553611
Tintas, primarios 113 10° 0.013/0.33] 100 vermelho 0553113
Primarios 213 20° 0.013/0.33 120 vermelho 0553213
Cargas 313 30° 0.013/0.33 ] 150 vermelho 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 vermelho 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 vermelho 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 vermelho 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 vermelho 0553813
Cargas 115 10° 0.015/0.38 | 100 amarelo 0553115
Tintas anticorrosivas 215 20° 0.015/0.38 | 120 amarelo 0553215
315 30° 0.015/0.38 | 150 amarelo 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 amarelo 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 amarelo 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 amarelo 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 amarelo 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 amarelo 0553815
Tintas anticorrosivas 117 10° 0.017/0.43 | 100 branco 0553117
Tintas de latex 217 20° 0.017/0.43 1120 branco 0553217
Tintas de dispersao 317 30° 0.017/0.43 ] 150 branco 0553317
417 40° 0.017/0.43 1190 branco 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 branco 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 branco 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 branco 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 branco 0553817
Tintas anticorrosivas 219 20° 0.019/0.48 | 120 branco 0553219
Tintas de latex 319 30° 0.019/0.48 | 150 branco 0553319
Tintas de dispersao 419 40° 0.019/0.48 |1 190 branco 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 branco 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 branco 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 branco 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 branco 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 branco 0553919
Protecao contra incéndios 221 20° 0.021/0.53 1120 branco 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 branco 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 branco 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 branco 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 branco 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 branco 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 branco 0553821

1)Largura de pulverizacao a aproximadamente 30 cm de distancia do objecto a ser pulverizado e uma pressao de 100 bar (10 MPa) com tinta de resina sintética

com viscosidade de 20 DIN-segundos.
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Todas as agulhetas na tabela em baixo sdo fornecidas com o correspondente filtro de pistola.
1l

Aplicacdao Marcacdoda |Angulode Orificio Largura de Filtro da Ne de
agulheta pulverizacédo |inch/mm |pulverizacéo " pistola encomenda
Material contra incéndios para 223 20° 0.023/0.58 | 120 branco 0553223
telhados 323 30° 0.023/0.58 | 150 branco 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 branco 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 branco 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 branco 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 branco 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 branco 0553823
Materiais vedantes, 225 20° 0.025/0.64 | 120 branco 0553225
Protecao contra a corrosao, 325 30° 0.025/0.64 | 150 branco 0553325
Argamassa em spray 425 40° 0.025/0.64 | 190 branco 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 branco 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 branco 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 branco 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 branco 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 branco 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 branco 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 branco 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 branco 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 branco 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 branco 0553827
229 20° 0.029/0.75 | 120 branco 0553229
329 30° 0.029/0.75 1 150 branco 0553329
429 40° 0.029/0.75 1 190 branco 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 branco 0553529
629 60° 0.029/0.75 1 270 branco 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 branco 0553231
331 30° 0.031/0.79 |1 150 branco 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 branco 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 branco 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 branco 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 branco 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 branco 0553831
233 20° 0.033/0.83 1120 branco 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 branco 0553333
433 40° 0.033/0.83 |1 190 branco 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 branco 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 branco 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 branco 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 branco 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 branco 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 branco 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 branco 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 branco 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 branco 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 branco 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 branco 0553639
Aplicagdes Heavy Duty 243 20° 0.043/1.10 | 120 verde 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 verde 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 verde 0553543
643 60° 0.043/1.10| 270 verde 0553643
445 40° 0.045/1.14 1 190 verde 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 verde 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 verde 0553645
451 40° 0.051/1.30 | 190 verde 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 verde 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 verde 0553651
252 20° 0.052/1.32 (120 verde 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 verde 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 verde 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 verde 0553655
261 20° 0.061/1.551120 verde 0553261
461 40° 0.061/1.55]190 verde 0553461
561 50° 0.061/1.55 | 225 verde 0553561
661 60° 0.061/1.55| 270 verde 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 verde 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 verde 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 verde 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 verde 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 verde 0553267
467 40° 0.067/1.70 |1 190 verde 0553467

1)Largura de pulverizag¢do a aproximadamente 30 cm de distancia do objecto a ser pulverizado e uma pressao de 100 bar (10 MPa) com tinta
de resina sintética com viscosidade de 20 DIN-segundos.
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2SpeedTip

O inovador bico dispde de 2 medidas, num sé.

2 Speed Tip suporte
N° de encomenda 0271065

Tabela de agulhetas

Medida do bico Materiais de revestimento
Vernizes (L) Tintas de dispersao (D) Raspadores sem ar (S)
D5 S5
Agulheta: 111 /415 Agulheta: 225/ 629
Ne de encomenda 0271062 Ne de encomenda 0271064
Pequeno D7
9 Agulheta: 113 /417
N°e de encomenda 0271063
L10 D10 S10
Agulheta: 208 /510 Agulheta: 111/419 Agulheta: 527/ 235
N° de encomenda 0271042 Ne de encomenda 0271045 Ne de encomenda 0271049
L20 D20 S20
Médio Agulheta: 210/ 512 Agulheta: 115/ 421 Agulheta: 539 /243
N° de encomenda 0271043 N°e de encomenda 0271046 N° de encomenda 0271050
L30 D30 S30
Grande Agulheta: 212/514 Agulheta: 115 /423 Agulheta: 543 /252
N°e de encomenda 0271044 Ne de encomenda 0271047 N° de encomenda 0271051
D40
Muito grande Agulheta: 117 /427
N°e de encomenda 0271048
Filtro da pistola
recomendado vermelho branco -
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11.2 LISTA DE PECAS SOBRESSALENTES SF 23 PRO

POSI- | N° DE DESIGNACAO

CAO | ENCOMENDA

1 9953696 Disjuntor-interruptor de protec¢ao do motor
2 2393002 Parafuso autoroscante de lente 4,2 x 45 (2 unid.)
3 2393003 Parafuso autoroscante de lente 4,2 x 25 (2 unid.)
4 2388381 Parafuso autoroscante de lente 4,2 x 22

5 2388377 Disco

6 2369533 Cobertura

7 2304608 Corda circular

8 2393015 Condensador 25uf 400V compl.

9 2393018 Parafuso de remate M4x18 (4 unid.)

10 2393035 Caixa de bornes compl. (pos. 7-9)

11 2369517 Vedac¢ao do motor

12 2369436 Apoios duplos

14 2369454 Entrada

15 2388291 Caixa da valvula de entrada

16 2369455 Gancho

17 2393043 Valvula de alimentacao compl. (incl. pos. 18)
18 2369458 Anilha de vedacéo

19 2393044 Medidor do nivel de 6leo

20 2369586 Bocal

21 2393047 Botdo da valvula de alivio completo

22 2369631 Valvula de alivio (incl. pos. 23)

23 9971395 O-ring

24 2398248 Placa de caracteristicas SF 23 PRO

25 0252475 Mandémetro compl.

26 2393102 Caixa da vélvula de saida completa

27 2393105 O-ring e anilha de vedacao

28 2393106 Vaélvula de saida compl. (incl. pos. 27)

29 2388374 Ligacao do cabo

30 2394776 Cabo de ligacdo do aparelho

31 2400157 Cabo de alimentacdo completo (pos. 29-30)
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Figura de pecas sobressalentes SF 23 Pro
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11.3 LISTA DE PECAS SOBRESSALENTES DO FILTRO 11.4 LISTA DEPECAS SOBRESSALENTES DO
DE ALTA PRESSAO (ACESSORIO) DEPOSITO SUPERIOR
1 0097 123 Filtro de alta pressao HF- 01 completo ! 0341265 Depdsito superior 5 |, completo
2 0097 301 Bloco filtrante 2 0340901 Cob:rturz; — I -
Parafuso de folha metalica combina-

3 0097 302 Estrutura do filtro 3 9902 306 do3,9x13 (2)

4 0097 306 Parafuso com orificio de passagem 0037 607 Disco do filtro, largura das malhas 0,8
5 0097304 | Anilha de vedacao mm

- - 4 Opcional:

6 9970110 Anilha de vedagéo 0003 756 Disco do filtro, largura das malhas 0,4
7 9974 027 O-ring 30x2 (PTFE) mm

8 9971 401 O-ring 16x2 (PTFE) 5 0340 904 Recipiente superior

9 0508 749 Mola de apoio 6 0340 908 Tubo de retorno

10 0508 603 Disco de apoio

11 0508 748 Elemento de filtro 60 malhas

Opcional:
0508 450 Elemento de filtro 100 malhas
0508 449 Elemento de filtro 30 malhas
12 9994 245 Mola de pressao

Figura de pecas sobressalentes do filtro de alta pressao
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11.5 LISTA DE PECAS SOBRESSALENTES DO CARRO
1 2369570 Lanca
2 13806 Manga
3 2396299 Rebites semi-tubulares
4 2369585 Recipiente de limpeza
5 2393786 Suporte do recipiente de limpeza
6 2369550 Quadro inferior do carro
7 2369578 Pé de amortecimento
8 9920304 Disco
9 2391181 Parafuso cilindrico
10 2393118 Pé de amortecimento compl. (pos. 7-9)
11 9900118 Parafuso sextavado
12 2369545 Placa e amortecimento
13 9920102 Disco
14 9910208 Porca sextavada
15 2393119 Placa e amortecimento compl.
(pos. 11-14)
16 2369556 Roda
17 9994950 Cobertura da roda
18 2393121 Roda compl. (pos. 16, 17)
19 2388543 pé
11.6 LISTA DE PECAS SOBRESSALENTES DO
SISTEMA DE ASPIRACAO
2393123 Sistema de aspiracdo, completo
1 2390605 Mangueira de succdo completa
(incluindo filtro)
2 2390606 Mangueira de retorno completa
3 2323325 Filtro de succao

Figura de pecas sobressalentes do carro

Figura de pecas sobressalentes do sistema de aspiracao
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CONSELHO SOBRE ELIMINACAO / CERTIFICADO DE GARANTIA

VERIFICACAO DO APARELHO

Por razdes de seguranca, recomendamos que o aparelho seja
revisto por um técnico qualificado sempre que tal o justifique
- ou no minimo cada 12 meses -, de modo a garantir a conti-
nuacao de uso sem risco.

Nos aparelhos fora de servico, a revisao pode ser adiada até
a proxima colocacao em funcionamento. No entanto, devem
ser cumpridos também todos os regulamentos nacionais de
inspeccao e manutencdo (eventualmente diferentes).

Se necessitar mais esclarecimentos, dirija-se aos servicos de
apoio ao cliente da Wagner.

CONSELHOS IMPORTANTES SOBRE A
RESPONSABILIDADE DO PRODUTO

De acordo com a entrada em vigor de um regulamento CE,
o fabricante sé se responsabiliza pelo seu produto de forma
ilimitada no caso de todas as pecas serem genuinas ou forne-
cidas por ele, e se os aparelhos forem corretamente montados
e operados. A utilizacdo de acessérios e de pecas sobressalen-
tes de outros fabricantes pode anular, total ou parcialmente,
a responsabilidade quando a utilizacdo de acessérios ou de
pecas sobressalentes de outros fabricantes conduzir a uma fa-
Iha do produto. em casos extremos, a utilizacdo do aparelho
podera ser proibida pelas autoridades competentes.

Apenas a utilizacdo de acessorios e pecas sobressalentes ori-
ginais da WAGNER garante a observancia de todas as normas
de seguranca.

OBSERVACAO SOBRE A INUTILIZACAO/ELIMINACAO

Nos termos da Directiva europeia 2002/96/CE relativa aos
residuos de equipamentos eléctricos e da sua transposicao
para o direito nacional, este produto ndo deve ser eliminado
no lixo doméstico, mas deve ser reencaminhado para recicla-

geml.

O seu antigo aparelho da Wagner podera ser entregue para
eliminacdo e reciclagem nas nossas instalagdes ou junto de
um dos nossos representantes. Para o efeito, dirija-se aum
servico de assisténcia, a um dos nossos representantes ou
directamente a nds.
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DECLARAGAO DE GARANTIA
(Edicao de 01.02.2009)

1. Ambito da garantia

Todos os aparelhos profissionais de aplicacao de tinta da Wag-
ner (seguidamente designados de Produtos) sao cuidadosa-
mente verificados, testados e estdo sujeitos a rigorosos con-
trolos de qualidade realizados pela Wagner. Por conseguinte,
a Wagner atribui exclusivamente ao utilizador comercial ou
profissional, que tenha adquirido o produto num revende-
dor autorizado (seguidamente designado de “Cliente”), uma
garantia alargada para os produtos indicados na Internet em
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

As reclamacdes do comprador ao abrigo da garantia por de-
feito decorrentes de contrato de compra junto do vendedor,
bem como todos os direitos legais nao sao limitados pela pre-
sente garantia.

A garantia é prestada sendo que sera decisao nossa optar pela
substituicao ou reparacao do produto ou de pecas individuais
ou ainda pela aceitacao da devolucdo do produto contra o
reembolso do valor de compra pago pelo comprador. Os cus-
tos de material e de mao-de-obra serao suportados por nés.
Os produtos ou pecas substituidos passarao a ser propriedade
nossa.

2, Periodo de garantia e registo

O periodo de garantia é de 36 meses, no caso de utilizacao
industrial ou de utilizacao intensiva, tal como, em especial, no
caso de funcionamento por turnos ou de 12 meses no caso de
aluguer.

No caso de aparelhos operados a gasolina ou pneumaticos, a
garantia é igualmente de 12 meses.

O periodo de garantia inicia-se no dia da entrega do aparelho
pelo revendedor autorizado. Para o efeito, considera-se a data
da factura original da compra.

O periodo de garantia serd prolongado 24 meses para todos
os produtos adquiridos a partir de 01.02.2009 junto de um
revendedor autorizado , no caso de o comprador desses apa-
relhos proceder ao respectivo registo a realizar no prazo de 4
semanas a contar a partir do dia da entrega junto do revende-
dor autorizado e nos termos das disposicdes que se seguem.
O registo realiza-se na Internet em www.wagner-group.com/
profi-guarantee. Como comprovativo é valido o certificado de
garantia, bem como a factura original da compra, ambas in-
dicando a data da compra. O registo s6 é possivel quando o
comprador declarar a sua concordancia com a retencdo dos
seus dados que ai deveréo ser introduzidos.

As prestacdes no ambito da garantia ndao prolongam nem re-
novam o periodo de garantia do produto.

Depois de decorrido o respectivo periodo de garantia ndo po-
derdo ser apresentadas reclamagdes no ambito da garantia.
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3. Procedimento

Se, no decurso do periodo de garantia, se verificarem defei-
tos de material, de fabrico ou do desempenho do aparelho,
deverao as reclamacoes verificar-se num prazo maximo de 2
semanas.

O revendedor autorizado que forneceu o aparelho é a entida-
de responsavel pela recepcao das reclamagdes no ambito da
garantia. No entanto, as reclamacdes no ambito da garantia
também podem ser apresentadas num dos nossos centros de
assisténcia a clientes indicados nas instrucdes de utilizagao.
O produto tem de ser enviado ou apresentado em conjunto
com a factura original de compra que inclui a data de compra
e adesignacédo do produto. Para a apresentacdo de um pedido
de prolongamento da garantia devera ainda anexar-se o cer-
tificado de garantia.

Os custos bem como o risco de perda ou de danos do pro-
duto durante o transporte de e para o centro que assegura a
aplicacdo da garantia ou que entrega novamente o produto
reparado, sao assumidos pelo cliente.

4, Exclusb6es da garantia

As reclamacbes no ambito da garantia ndo podem ser consi-

deradas

-no caso de pecas sujeitas a um desgaste natural decorrente da
utilizacdo ou outra circunstancia, bem como falhas do produto
cujas causas possam ser imputadas a desgaste natural decorrente
da utilizag@o ou outra circunstancia. Aqui incluem-se, em especial,
cabos, valvulas, embalagens, agulhetas, cilindro, émbolos, pecas da
estrutura de transmissao de produtos, filtro, tubos, vedacdes, rotores,
estatores, etc.. Os danos decorrentes de desgaste sao principalmente
provocados por materiais de revestimento abrasivos, como por
exemplo tintas de dispersao, materiais de reboco, enchimentos,
colas, vernizes, bases de quartzo.

-no caso de falhas em aparelhos decorrentes da ndo observancia
dos conselhos de utilizagao, utilizacdo inadequada ou incorrecta,
montagem incorrecta, reparacao por parte do vendedor ou de
terceiros, uma utilizacdo que nao esteja de acordo com as instrugoes,
condi¢cdes ambientais andmalas, materiais de revestimento
inadequados, influéncias quimicas, electroquimicas ou eléctricas,
condi¢des de utilizacdo tecnicamente inapropriadas, funcionamento
com a tensao/frequéncia de corrente errada, sobrecarga ou
manutencdo ou conservacdo e/ou limpeza inadequadas.

-no caso de falhas em aparelhos decorrentes da utilizacdo de
acessorios, pegas complementares ou pegas sobressalentes que nao
sejam originais da Wagner.

-no caso de produtos, nos quais tenham sido realizadas alteracoes
ou correcgoes.

-no caso de produtos aos quais o nimero de série tenha sido removido
ou este esteja ilegivel

-no caso de produtos, nos quais tenham sido realizadas tentativas de
reparagao por pessoas nao autorizadas.

-no caso de produtos com desvios minimos as caracteristicas nominais
que ndo influenciem ou apenas influenciem ligeiramente o valor e
a utilidade do aparelho.

-no caso de produtos, que tenham sido parcial ou completamente
desmontados.

5. Disposi¢oes complementares

As garantias acima indicadas sao exclusivamente validas para
produtos adquiridos a um revendedor autorizado da UE, CEl,
Australia e utilizados no seio do respectivo pais.

Se a verificacdo indicar que a garantia ndo é aplicavel, a repa-
racdo sera por conta do cliente.

As presentes disposicdes regulamentam integralmente as re-
lagdes juridicas com a Wagner. Outras reclamagdes, em espe-
cial por danos e perdas, seja qual for a sua forma, decorrentes
do produto ou da sua utilizagao, estao excluidas excepto as
abrangidas pelo ambito de aplicacdo da legislacao em vigor
em matéria de responsabilidade pelos produtos.

As reclamacgodes por defeitos dos produtos realizadas junto
dos revendedores mantém-se inalteradas.

Esta garantia rege-se pelo direito alemao. A lingua de contra-
to é o aleméao. Em caso de divergéncia entre o significado da
versao alema e a versdo estrangeira deste texto, prevalece o
significado da versao alema do texto.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf

Republica Federal da Alemanha

Reservado o direito de alteragdes - Printed in Germany

Declaracao de Conformidade UE

Pela presente garantimos, soba nossa exclusiva responsabili-
dade, que este produto cumpre com as correspondentes dis-
posicoes:

2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE

Normas harmonizadas aplicadas:
EN 12621, EN ISO 12100, EN 1953, EN 60204-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3

A Declaracdo de Conformidade EU é fornecida juntamente
com o produto.

Se necessario, pode ser pedido novo exemplar desta
declaracdo com o niimero de encomenda 2398553.

65



RU Super Finish 23 Pro

A
WAGNER

NpeaynpexpeHune!

BHMMaHMe, Npun NCNoNb30BaHUM NPN6Gopa BbICOK PUCK
nony4yeHUA TpaBMbl N3-3a BNPbICKa KPAacKu nNop Koxy!
be3Bo3aylwHble Npn6GopPbI CO3AAIOT Ype3BbIYAHO BbICOKOE AaBNIeHne
npw pacnbisieHnN.

OnacHo!

@ Hukorpa He noacTaBnANTe NanbLbl U APYrue YacTu Tefa nog cTpyto pacnbinutens!

CTporo BocnpeLyaeTca HanpaBAATb PAChbIINTENb Ha Cebs, ApYrnuxX UL Un
XMBOTHbIX. HMKOrAa He ncnonb3ynTe pacnbiinTeNb 6e3 3alMUTHOIO YCTPONCTBa.
He pacueHuBante TpaBMmy, NOAYUYEHHYIO OT CTPYW PACMbINTENA, KaK He NpefCcTaBnALWniA
0onacHoOCTW nopes. B ciiyuae noBpexaeHna KOXKXHOIo NOKPOBa CTPYel NakoKpacoYyHOro mare-
puana unm pactBopuTena, HeMeaneHHo 06 paTUTeCh K Bpayy s NofyyeHns CBOEBPEMEHHOM
KBanM1LMPOBaHHON MeanLUHCKoN nomoLm. CoobLymTe Bpayy O TOM, KaKUM MMEHHO MaTe-

puanom nnn pacTteopuTtenem 6bina npunynMHeHa TpaBMa.

@ CornacHo pyKoBOACTBY NO 3KCMlyaTauuu nepea KakabiMm 3anyckom npubopa cnegyer
co6niopaTtb cnegytowme npasuna:

He ncnonb3oBaTb B paboTe HencnpasHble NpUbopbI.

Ncnonb3yiiTe npegoxpaHuTesnb Ha CNyCKOBOW ckobe npubopa B Lenax 6e3onacHoCTy.
ObecneubTe Haanexallee 3a3emseHme.

MpoBepbTe gonycTMoe paboyee faBneHVe WaHra BbICOKOro AaBNeHWA Y pacnblIUTeNs.

ok W

MpoBepbTe BCe COEAUHEHNA HA TEPMETUYHOCTD.

@ Heo6xoaumo cTporo co6niogartb MHCTPYKUUM KacaTeslbHO PeryisipHoON YNCTKU U
TeXHMN4YecKoro o6cnyxuBaHnsa npnbopa.

Mepep Hauanom n6Go paboTbl c NPNGOPOM NN BO Bpems KaXkAoro nepepbiBa B paboTe
cobniopaiTe cnegyowme npasuna:

1. C6bpocbTe AaBrieHMe B PacnblifINTENE U B LUNAHTE.
2. O6ecneubTe 6e30MacHOCTb pacnbinutens Wagner, UCNoMb3ya NpefoXpaHnUTeNb Ha Cny-
CKOBOW cKobe.

3. Bobikntoyvarite npubop.

Co6nioganTte npaBuna 6esonacHon pa6oTbi c npuéopom!
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1 MPABWUJIA BE3ONMACHOCTHA
NMPU PABOTE C CUCTEMAMU
BE3BO3A4YLUHOIO PACIbIJIEHUA

Heobxopnmo cobniopaTb BCe JeliCTBYOLME MECTHble Tpebo-
BaHMA 6e30nacHoCTW. [prBefeHHbIe HUXKE UCTOUYHUKN AaHbl
B KauecTBe 6a30Bo MHPOpPMaL MK, Heobxogmon gns 6e3o-
nacHom paboTbl c 6e3B03AYLLIHBIMU KPAacKOPaCnbUIUTENAMM.
a) EBponeicknii cTaHfgapT«PacnbinutenbHoe o06opyaoBa-
HWe Afa MaTepuranoB MOKPbITMA — npaBuia 6esonacHo-
ctn» (EN 1953)
Heob6xoanmo BbINONHATL HUKecneaytowme TpeboBaHms, Ana
obecneueHna 6e3onacHol 3KCNyaTaLmm yCTponcTs 6e3B03-
ZYLWHOrO pacnblieHus.

1.1 TOYKA BOCIJIAMEHEHUA

1.4 OMACHOCTb MONYYEHUA TPABMbI OT CTPYU
PACMbUINTENA

PacnbinATb TONbKO BellecTBa C TOYKOW BOC-
nnameHeHuA Bbiwe nnm pasHon 21 °C. Touka
BOCM/IAMEHEHNA — CamasA HU3KaA Temnepa-
TYpHas TOYKa, Npu KOTOPOW 13 pacnblisemo-
ro BelecTBa ob6pasyoTca napbl. ITMX NapoB
[OCTaTouyHO, 4ToObl 06pa3oBaTh BOCMIaMe-
HAIOLLYIOCA CMeCb C BO3[YXOM, HaxoAAawwmnmcsa

OnacHo!

BHumaHwme, onacHocTb TpaBm! Hukorga He
HanpaBnANTe pacnbiUTesNb Ha cebs, Noaen
WY KUBOTHbIX. HMKOrga He ncnonb3ynrte
pacnbinuTenb 6e3 3aluTbl OT KOHTAKTa C
pacnbinaemon ctpyen! CTpya He JOMKHA Ka-
caTbcA Tena. BosHuKatollee B 6e3B034yLLIHbIX
pacnbiNTENAX BbICOKOE AaBNEHNE MOXET
NPUYNHNTbL OYeHb OnacHble TpaBMbl. [pu
KOHTaKTe C pacnbliifiemon CTpyen Kpacka
MOXeT ObITb BNPbICHYTa NOA KOXY. He cun-
TalnTe TpaBMy, MONyYEHHYIO OT pacnblUIMTens,
6e306uaHbIM Nope3om. Mpu NoBpeKaeHNAX
KOXW, BbI3BaHHbIX PACMblIAEMON KPacKomn
nnn pacteopuTenem, HemeaneHHO Bbl30-
BUTE Bpaya ANa 6bICTPON M KOMMETEHTHOW
MeAuUMHCKoN nomouu. MponHdbopmupyiite
Bpaya 0 NpUMeHAEMON Kpacke nim pacTBo-
putene.

OnacHo!

:uum“.;‘,
au

4

Haj pacnblyiAeéMbIiM BELLECTBOM.

1.2 B3PbIBO3ALLUTA

1.5 3ALWUTA PACNIbUTUTENA OT CIYYANHOIO
BKJIIOMEHUA

Bcerpa mcnonb3ynte npefoxpaHvTenb Npu CMeHe Hacafok
UK Npu nepepbiBe B paborTe.

1.6 CUNA OTAAYM OT PACNBITUTENSA

He ncnonb3oBaTb Npubop B MecTax, nognaga-
oWMxX NoJ NpeanucaHnsa no B3pbiBo3alyute.
Mpunbop He NMeeT B3PbIBO3ALUTHOIO UCMOJ-
HeHuA.

He ncnonb3yite pacnbiintenb BO B3PbIBOO-
nacHbix 30Hax (0, 1 n 2).

STUMK 30HaMU MOTYT ObITb, HANpPUMep, MecTa
xpaHeHua JIKM n mecTa, pacnonoXeHHble B
HernocpeACcTBeHHOW 61M30CTY OT 06BbEKTa
pacnbiieHusa. [lepxunte yCTponCTBO Ha pac-
CTOSIHMU He MeHee 3M OT 06beKTa pacrblie-
HUA.

OnacHo!

Mpwu paboTe ¢ BbICOKMM pabourm AaBieHnem
MOXeT BO3HUKHYTb Cuia OTAauu, SKBMBaA-
neHTHasa 15 H.

Ecnu Bbl He roTOBbI K 3TOMY, Ballla pyKa MOXeT
COCKOUMTb U Bbl MOTEpsETe paBHOBecCKe. JTO
MO>KET MPUBECTU K TPaBME.

OnacHo!

1.3 OMACHOCTb B3PbIBA 1 BO3ITOPAHUA OT
NCTOYHUKOB BOCMJIAMEHEHWA BO BPEMA
PACTMbITEHUA

B OKpPYy»XeHUn He [OONKHO ObITb HUKAKNUX
NCTOYHMKOB BOCM/1IaMeHeHNA, TakKNX KaK OT-
KpblTbII;I OrOHb, 3a)KXeHHble CuUrapeTbl, Cura-

OnacHo! pbl, TabauHble U3AeNus, UCKPbI, packaseHHble

ropsuvie NoBepXHOCTN U T. A.
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1.7 3ALLUTA OPTAHOB IbIXAHUA OT BPEAHbIX
WCNAPEHUIA

Bo Bpemsa pacnbineHna ncnonb3ynTe 3aWmTHYIO pecnmpaTop-
HyI0 MacKy. MacKa fofiXKHa ObITb NOAXOAALLEro pa3mepa.

1.8 MPOOUNAKTUKA MPOOECCUOHAJIbHbIX
3ABOJIEBAHUN

Vicnonb3yiiTe 3awwuTHY0 ogexay, nepyaTtku, 1, npu Heobxoau-
MOCTW, 3aLUNTHBI KPeM /15 KOXN.

Mpwu paboTe C YCTPONCTBOM U €ro oUnCTKe cobniopanTe nH-
CTPYKUMM MPOW3BOAUTENA OTHOCUTENIBHO MAaTepuasnoB Mo-
KpbITUSA, PaCTBOPUTENEN 1 OUNLLAIOWMX CPEACTB.



Super Finish 23 Pro

A
WAGNER

RU

MPABWITA BE30MACHOCTH

1.9 MAKCUMAJIbHOE PABOYEE AABJIEHUE

PaspelleHHoe pabouee faBneHvie AN pacnbiinUTens, akcec-
CyapOoB pacnblInMTesNs, yCTPOWNCTBA M LW1aHra BbICOKOTO AaBre-
HUA He JOJIKHbI ObITb HVXXE MaKCMasbHOro pabouero gaene-
Hus B 25 MIMa unun 250 6ap.

1.10 LWAAHI BbICOKOIO AABJIEHUA

BHmaHwme, onacHOCTb BripbicKa!l

M3HoC wnaHra n ero nepekpyunBaHume, Kak u
1CMOJIb30BaHME ero He No Ha3HaYeHuo, Mo-
ryT NPUBECTU K 06pa3oBaHNI0 NpoTeYek.
Yepes NpoTeuKn XngKoCTb MOXKET ObITb

OnacHo!

BMPbICHYTa MOJ KOXY.

* [lepepn ncnonb3oBaHKeM TLATENIbHO OCMOTPETb LUMAHT.

* [lpu HanMunM NOBPEXAEHWIN He3aMeANUTEeNIbHO 3ame-
HWTb LUMAHT.

* He pemMOHTUPOBaTb NOBPEXKAEHHbIN LUAaHT CAMOCTOA-
TenbHO!

*  l36eraTb pe3Kkux nepernboB LWIaHra v nepekpy4mBaHnii
masnoro paguyca (oK. 20 cm).

* He nepee3xatb wnaHr. O6eperatb OT OCTPbIX OOBHEKTOB.

*  Hwkorga He TAHUTe 3a WnaHr, 4ToObl NOABMHYTH NPUGOP.

* He nepekpyuuBawnTe LUAAHT.

* He norpy»kaiTe WwnaHr B pactBopuTenb. [lonyctuma Tonb-
KO NPOTUPKaA BIaXKHOWN TPAMKOW CHaPYXW.

* PacnonoxuTe WNaHr Takum obpa3om, YTobbl He cnoT-
KHYTbCA 00 Hero.

8

1.11

Mcnonb3yinte TONbKO OpUrMHasbHbIE WAAHN
BbicoKkoro aaeneHua WAGNER ansa obecne-
YeHUA MaKCUManbHOM GYHKLMOHANbHOCTH,
6€e30MacHOCTL 1 fOSITOBEYHOCTU.

3JIEKTPOCTATUYECKUI 3APA[,
(BO3SHUKHOBEHWE UCKP)

M3-3a cCKOpoCTV NpoTeKaHUA Kpacku npu
pacnblieHNN NPUOOP MOXKET MONYUNTb dMEK-
TpocTaTMyeckuii 3apagd. Mpu paspsagake 3To
MOXET MPVBECTM K 00pa30BaHUI0 NCKPbI U
nnameHu. MosTomy Heo6xoaMMO, YTO6bI NPU-
60p Bceraa 6bin1 3a3eMJ1eH NEKTPOUNHCTAN-
nayuen. MNogkniouyeHne MOXHO NPon3BecT
yepes NpeanmncaHHyio 3a3eMJIeHHYI0 PO3eTKY

OnacHo!

C 3alUTHbIM KOHTAaKTOM.

DNeKTpOCTaTUYeCKMA  3apAag  MNuUcToneTa-pacnbinTena  wu
LUNIaHra BbICOKOrO [aBNeHWsA OTBOAUTCA yepes LWiaHr. [os-
TOMY 3M1EKTPUYECKOE COMPOTUBIIEHVE MEXIY MOAKIOUYEHN-
AMW LWNaHra BbICOKOrO [aBfieHNsA JOMKHO ObiTb PaBHO Wn
MeHee 1 MOma.

1.12 PABOTA NPUBOPA HA CTPOMKE N B

MACTEPCKOM

YCTPOCTBO MOXET OblTb MOACOEAUHEHO K 3MIeKTPUYECKOW
ceTn Yyepes creumanbHble TOYKM MOAAYN NUTaHWA, UMetoLL e
YCTPOWCTBO HEWTpanu3aLmnm oCctaTouHoro Toka, uybe INF < 30
MA.

1.13 BEHTUNAUNA B KOMHATE BO BPEMA

PACMbIIEHUA

HEO6XO,D,VIMO obecneunTb COOTBETCTBYKOLWYHO BEHTUNALNIO
[ONA BbIBETPMBAHWA NMapoOB paCTBOpI/ITe}'IeVI 13 nomeuleHunA.

1.14

MNonb3oBaTtenb O60py,D,OBaHVIF| OOKeH obecrneunTb TaKkne
YCTaHOBKU B COOTBETCTBUMN C Tp66OBaHI/IFIMVI MeCTHbIX MpaBu.

BbITA»KHbIE YCTAHOBKU

1.15

O6mbeKT, KOTOprVI HaaNeXuT OKPaCuTb, OOJIKEH 6bITb 3a3eMm-
neH (cTeHbl 30aHWNA 3a3eMJ1EHbI eCTeCTBEHHbIM o6pa30M)

3A3EMJIEHUE OBBEKTA

1.16 OYUCTKA NPUBOPA PACTBOPUTEJIEM

Mpu ouncTKe NprUbopa pacTBopuUTENiEM
Henb3A NPOV3BOANTb BMPbLICK WIIN 3aKauKy
B EMKOCTb C MaJleHbK/M OTBEPCTMEM. DTO
npeacTaBnseT onacHOCTb U3-3a 0bpa3oBa-
HVIS B3PbIBYATOrO ra3a/CcMech C BO34yXOM.
EmMKoOCTb JO/KHa 6bITb 3a3emiieHa.

OnacHo!

1.17 OYUCTKA NPUBOPA

OnacHOCTb KOPOTKOTO 3aMblKaHWs 13-3a NPo-
HVYKHOBeHUA Boabl. Hikoraa He npoayBaTh
npnobop yCTPONCTBaMU BbICOKOTO jaBfieHUs

OnacHo! WM NaporeHepaTopamul.

1.18 PABOTA U PEMOHT JIEKTPUYECKUX

YACTEN

3T paboTbl MOryT NPOBOANUTLCA TOMBKO CreynanmcTamm-3-
NeKTpukamu. B NnpoTMBHOM cilyyae rapaHTua Ha Npubop uc-
Krtoyaetcs.

1.19

Mpw npoBeaeH NMOObIX PEMOHTHbBIX PaboT HEOOXOANMO BblI-
TalWWTb CETEBOW LUTEKEP U3 PO3ETKMU.

PABOTACONNEKTPUYECKUMNUKOMMNOHEHTAMMU
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1.20 YCTAHOBKA HA HEPOBHOW NMOBEPXHOCTU

MepenHsas cTOpoHa AoKHA ObITb HAKIIOHEHa BHU3, UTOObI
n3bexaTb CKaTblBaHMA Npubopa.

Mo BO3MOXXHOCTM He UCMOJb3yNTe NPUOOP Ha HAKTOHHbIX
NMOBEPXHOCTSAX, T. K. B CUIy 06pasyroLmxca B npoiecce pabo-
Tbl BUOPALINIA OH MOXKET OMPOKNHYTHCS.

70

2  OBLlWAA UHOOPMALA NO
NPUMEHEHUIO

2.1 NMPUMEHEHUE

Super Finish 23 Pro — ycTpoiicTo, paboTatolyee OT 3neKTpu-
yeckoro fBuratena v npegHasHauyeHHoe Ana 6e3803ayLLHOro
MeJIKOAMCNEePCHOro pacrblifieHNA NakoKpacoUyHbIX MaTepua-
noB. OHO MOXET TaK»Ke UCMONb30BaTbCA BMECTe C HaMosHA-
€MbIM KpPacKol BajiMKoOM, KOTOPbI MOCTaBNAETCA B KayecTse
OCHACTKM.

Yctporicteo Super Finish 23 Pro npegHasHayeHo ana pabot B
MacCTEPCKOWN 1 Ha CTPOUTENIbHOM yUacTKe.
Mpowr3BoanTeNbHOCTL arperata paccyMTaHa Ha oxBaT paboT
Manoro u cpefHero mMaclutaba Ha CTPOUTENbHbIX MIOLaAKaX.
YCTpoWCTBO MOAXOAUT AN BCEX TUMOB OKPACOYHbIX paboT,
TaKUX Kak Nokpacka fiBepen, ABepHbIX KOPOOOK, nepun, me-
6enu, nepeBAHHON 06WKMBKM, 3a60poB, 6aTapen 1 CTanbHbIX
3N1eMeHTOB.

[lnAa okpacouHbix paboTbl Mbl PEKOMEHAYEM WCMOJSb30BaTh
BEPXHUIN 6ak-HaKonuTenb.

2.2 NMPUMEHAEMbIE MATEPUAIJIbI

MepepabaTbiBaemble MaTepuanbl NOKPbITUA

SMYNbCUOHHbIE N flaTEKCHbIE KPAacKW, pacTBOPUMbIE Naku ”
Kpacku, Unn matepuarnbl, cogepxalyne pactBopuUTenu, AByx-
KOMMOHEHTHble MaTepuasnbl NOKPbITUA. Bce ocTanbHble maTe-
pvanbl 3anpeLyeHo NCNonb30BaTb ANiA pacnbiieHnsa 6e3 opo-
6peHus komnaHu WAGNER.

Obpaluarite BHUMaHWE Ha NPUIOAHOCTb Ma-
Tepuasnos ana 6e38034yLWHOro pacnblieHns.

Mpu 3KcnnyaTauuu AaHHOrO ob6OpYyAOBaHWA MOJb30BaTeNb
MOXeT MCMOoNb30BaTb BbICOKOBA3KME MaTepuasbl NOKPbITUA
C ypoBHeM BA3KOCTU okono 20 000 mlla. Ecnu BbicCOKOBA3KMNE
MaTepuanbl MOKPbITUA He NPOXOAAT Yepes3 CeKLUuio BcacbiBa-
HUA, NX HeobxoANMO pa3baBUTb B COOTBETCTBUM C UHCTPYK-
LMAMM NPOUN3BOANTENSA.

BHumaHne: y6ep,v1Ter, 4YTO nepemellrBalo-
ee yCTpOI7ICTBO HE BbI3blBaeT 06pa3OBaHI/IF|
ny3bIPbKOB NMpu nepemMmelrBaHnNn. ny3b|pbKI/I
BO34yXa MOTyT NpuUBeCTN K c6osm B pa60Te.

2.2.1 MATEPUANDbI C OCTPOKOHEYHbIMU

BKJIIOYEHUAMU

Takue maTepuasnbl NPUBOAAT K CUIBHOMY M3HOCY KnamnaHos,
LMIaHra BbICOKOTO AaBfieHus, pacnbinutensa 1 Hacagku. Cpok
paboTbl 3TMX KOMMOHEHTOB MOXET 3aMETHO YMEHbLUUTHLCS 13-
3a Takoro a¢dekTa.
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2.2.2 OUNbTPALUA

Ona 6ecnepeboriHoli pPaboTbl Heobxoaumo obecneunTb
JOMXHylo ¢bunbTpaumio. B 3TMx uenax ycTponctBo 060-
pyLoBaHO ¢uNbTPOM BcacbiBaHUA (No3. 1) U BCTaBHbIM
dunbTpoM B nuUcToneTe-pacnbinutene (nos. 2). Hacros-
TeSIbHO pPeKoMeHAyeM MPOBOAUTb PEryNsApPHbI  OCMOTP
3TUX GUNBTPOB Ha HanMuue NMOBPEXAEHUA W 3arpPsi3HEHWN.
QunbTp BbICOKOrO AaBnieHna (No3. 3), JOCTYMHbIV B KayecTe
OCHACTKM, yBENMUYMBAET Miowagb GpunbTpauum u genaet pa-
60Ty 6051ee KOMPOPTHON.

3  OMUCAHUE YCTPOMCTBA

3.1 BE3BO3YLUHOE PACHNbIJIEHUE

OcHOBHasA 0611aCTb NPUMEHEHUS — HaHeCeHe TOJNICTbIX CJ10-
€B MaTepuarna C BbICOK/M YPOBHEM BA3KOCTM.

MeMmbpaHHbI Hacoc Super Finish 23 Pro 3a6upaet matepuan
1 NepeMeLLaeT ero Mo LWiaHry BbICOKOrO AaBfeHNUsA K NUCTO-
neTy-pacnbinutento ¢ 6e3803ayLLIHON HaCcaAKoW, Fae maTtepuran
nog gencremem gasnexHusa 25 MMa (250 6ap, 3625 psi) pacna-
[aeTca Ha Menbuarilime YacTuubl. TakuMm 06pa3om, MPoncxo-
VT MeNIKoancnepcHoe pacrbifieHne MaTeprana noKpbITHA.
Tak KaK B npoLiecce He UCMOMb3yeTcs BO3AYX, NPOLLecC Hasbl-
BaeTCcA 6e3B03YLUHbIM.

MpeumyulecTBamMy [aHHOrO MeTofa ABMANTCA MeNKoAuC-
nepcHoe pacnbifieHune, pabota 6e3 o6paszoBaHmA obnaka (npw
KOPPEKTHOI HacTpoliKe yCTPONCTBa), GpopmrpoBaHue rnaj-
KOro MoKpbITUA NOBePXHOCTY 6e3 Ny3blpbKoB. [lomrMo nepe-
UMCNEHHOrO TaKXe crielyeT YNOoMAHYTb YA06CTBO U CKOPOCTb
BbINOJIHAEMbIX PaboT.

3.2 ®OYHKUMOHUPOBAHUE YCTPOUCTBA

[na nyywero noHMMaHus nprHUMna paboTbl npubopa fanee
Bbl HajeTe KpaTKoe OMnucaHne ero TeXHUYECKON KOHCTPYK-
Lumn.

Super Finish 23 Pro npepactaBnseT coboi obopynoBaHue ans
HaHeceHWe KpacKu nop BbICOKUM AaBieHneM, NPUBOAMMbIM B
[eNCTBUE NEKTPUYECKUM ABUTATENIEM.

dnekTpogsuratenb (1) npMBoauT B AENCTBME MMAPOHACOC C
NOMOLLbIO NNaHeTapHbIX WecTepeH (2). MopweHsb (3) gBuraeT-
CA BBEPX-BHM3, 3aCTaBNAS r’MapaBnmMyeckoe Macio ABUraTbCs
noa membpaHoi (4), KoTopas, Takum o6pa3om, NPUBOAUTCA B
NBUXeEHNe.

Moapo6Ho:

Mpun aBmxeHUN Nprbopa BHU3 aBTOMATUYECKU OTKPbIBaET-
CA QUCKOBbIV BXOAHOM KnanaH (5) n matepuan 3acacbiBaeTtca
BHYTpb.

Mpun aBMXeHUN MemMbpaHbl BBEPX MaTepuan nepemMeLtaeTca
N OTKPbIBAETCA BbIXOAHOW KnanaH, B TO BPEMs KakK BXOA4HOMN
KnanaH OCTaeTcA 3aKPbITbIM.

MaTtepuan nokpbITUA TEYET MNOA BbICOKMM [aBIeHNEM yepes
LUSIaHT BbICOKOTO fJaBfieHVA K MMcToneTy-pacnbinutento. Korga
MaTepuran NOKPbITUA NPOXOAUT Yepe3 HacafKy, OH pacnblis-
€TCA Ha MefKMe YacTuLbl.

KnanaH perynupoBKku faBneHnA NoaAepKMBaEeT 3afaHHoe
3HayeHMe AaBneHnA B KOHTYpe rMapaBanyeckoro macna u,
TakuM 06pa3oMm, TakxKe NOAAEPKUBAET AaB/eHMe maTepuana
NOKPbITUA.

M3meHeHVe naBneHns 6e3 cMeHbl HaCa[IKM Tak»Ke BeleT K 13-
MEHEHMI0 06beMa pacnblIAeMOro MmaTepuana.

n
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3.3 MNOACHUTENbHAA CXEMA

MpepoxpaHnTenb HacagKy ¢ 6e3B0O3AYLIHON HacagKon®
lMnctoneT-pacnbinutenp®
LLinaHr BbicOKOro gaBneHmna*
CoennHeHe ana wnaHra BbICOKOro aBfieHuns
MaHomeTp*
KnanaH perynupoBKku gaBneHus
KHonka BKJ1./BbIK/1.
KnanaH c6poca faBneHus

- »n

PacnbineHune

ONOYUT A~ WN =

= O

Uunpkynauma

9 Bos3BpaTHadA Tpy6Ka*

10 BcacbiBatowwan Tpyoka*

11 bak-Hakonutenb*

12 BbixogHow KnanaH

13 YkaszaTtenb ypoBHA Maca

14 OuUCTHON KOHTENHep

15 [epxaTtenb wnaHra

16 [epxatenb nucroneta

17 CyMmKa ans MHCTPYMEHTOB (6€3 n306pakeHus)

*MprHagnexxHocTn. DakTUYECKUA KOMMNEKT
NMOCTaBKM 3aBUCUT OT KOHUrypauumm Spray Pack.

1
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ONUCAHUE YCTPONCTBA

3.4  PETYINPOBKA AbILLJA

OTknHbTe gbiwno (1) BBepx (BTYNKM CMeCTATCA BHU3 W
3abUKCHPYIOT AbILLNIO B KOHEYHOM MOJSIOXKEHMWM).

CaBUHbTE BTYJKM (2) BBEPX, YTOObI MPU HEOBXOANMOCTU
CHOBA CNOXWTb AbILLSIO.

TpaHcnopTupoBKa B aBTOMO6Gune

3adurKcmpyinTe yCTPONCTBO C MOMOLLBIO MOAXOAALMX Kpe-
MeXHbIX 3neMeHToB. Mpu HeobxoanMMoCT NMPUBOP MOXKHO
pacrnonoxutb Ha 60Ky. B aTom cnyyae ybeautech, UTO HUKa-
Kue BCromoraTesnbHble YacTu He OyayT noBpexzaeHbl. BHMMa-
HMe: OCTaTKM KpacKu My pacTBOPUTENA MOTYT BblTEKaTb U3
coejViHeHWA.

3.6 TEXHUYECKWUE OAHHBIE

HanpsxeHne:

MnaBku NnpegoxpaHnTenb:

Kabenb ycTpoiicTsa :

Makc. notpebneHue Toka:

CreneHb 3awWmTbl:

HomunHanbHasa MOLWHOCTb

yCTpONCTBa:
Makc. pab. aaBneHue:

Makc. o6bem notoka:

O6bem noToka npu 12MTla (120 6ap)

Cc BOOOW:

Makc. Temnepatypa maTepuana:

Makc. BA3KOCTb:

Bec

O6bem rmapaBn4vyeckoro Mmacna:

LLlectepHun Kopnyca

rmgpasnvky (KoHCMCTEHTHaA cMaska)

Makc. Bubpauuu B pacnbiiutene:

Makc. ypoBeHb Lwyma:

230-240B
nepemMeHHOro ToKa ~,
50y,

16 A NHEPUMNOHHbBIN

6 M ANUHOM, 3x1,5 Mm?
7,0A
IP 54

1,3 KBT

25 MMMa (250 6ap)

2,6 n/MnH

2,3 n/mMuH
43 °C

20.000 mPas
27 Kr

1,3n
45r

MeHee 2,5 m/c?

75 pb (A)*

*MecTo n3mepeHusa Wyma: Ha paccToAaHuUmM 1 M OT YCTPOKMCTBA
1 1,60 M Hag ypoBHeM nona, npu paboyem gasneHun 12 MIMa

(1206ap)
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4 HAYANO PABOTbI

Mepen BBOAOM B SKCMIyaTaLMIO HAXKMUTE
BBEPX Ha BMYCKHOW KNanaH Ha BXofe
maTepuana NnoKpbITuaA (4). bnarogaps stomy

npefoTBpallaeTca 6roKMpoBKa/3anvnaHmne
KnamaHa.

4.1 YCTPOUCTBO C CUCTEMOW BCACbIBAHUSA

1. Y6eputecb, YTO repMeTUUYHbIE MOBEPXHOCTY COEAMHEHNIA
uncTble. YoenuTech, UTO KpacHbI BXxoAHOM naTpy6ok (1)

BCTaBJIEH BO BNYCKHOE OTBEPCTME ANA MaTepUuana (4).

2. Wcnonb3ynTte npunaraemblii Koy Ha 41 MM, 4To6bl Ha-
BVMHTUTb HAaKNAHYIO rariky (2) Ha BcacblBatoLem wwnaHre (3)
Ha BMyCKHOe oTBepCTue ANA MaTepuana (4) u 3aTaHyTb ee.
3. HaBunHTUTE HaknAHy'o ranky (5) Ha BO3BpaTHbINV WnaHr (6),

coefuHeHrue (7) (22 Mmm).

4.2 YCTPOWUCTBO C BAKOM-HAKOMUTEJIEM

1. Y6enwntecb, UTO repMeTUYHbIE MOBEPXHOCTU COEAVNHEHNIA
ymncTble. Ybegmtech, YTo KpacHbI BXOgHOW NaTpy6oK (1)

BCTaBJZIEH BO BMYCKHOE OTBEPCTUNE ONA MaTepKana (4).

2. HaBunHTUTE HakuAHy'o ranky (5) Ha Bo3BpaTHOW TpyOKe (6)

Ha coeauviHeHue (7).
3. HaBuHTUTE BepxHUiN 6ak-HakonuTenb (8) Ha BMYCKHOe
oTBepCTME AnA maTepuana (4).

4.3 LLUTAHI BbICOKOIo AABJIEHNA U NUCTONET
PACMbUINTEJb

1. HaBWHTUTE wWNaHr BbICOKOro gasnenHusa (9) Ha coeguHu-
TeNbHbI GUTUHT.

2. HaBuHTUTe nuctoneTt-pacnbinutens (10) Ha WnaHr BblCoO-
KOro faBneHus.

3. 3aBUHTUTE BCE FalkM Ha LWIaHre BbICOKOro [aBfIeHUs,
4TOGbI HE JONYCTUTb NPOCaYNBaHNA MaTeprana.

4. HaBWHTMTe pep»kaTeSib HacafKy C BblOpaHHOW HacaaKowm
Ha NUCTONET-PACMbINUTENb U 3aTAHUTE ralKy.

[pn OTBMHYMBaAHUW LWNAHIA BbICOKOrO AaB-
NeHNA Kpenko AepXute COeAUHUTENbHbIN
OUTKHT WNaHra C MOMOLLbBIO KItoua Ha 22 MM.

BHumaHne!

4.4 MOAKNMIOYEHUE K CETU SJIEKTPONMUTAHUA

YcTpoiicTtBo HeobxoamMMo nofdKnuaTh K npa-
BWIbHO 3a3eMJ1eHHO 6e30MacHo po3eTKe ¢
KOMMEeHCaTOpOM OCTaTOUYHOIO TOKa.

BHumaHune!

Mepep NoaksloUYeHNEeM YCTPOINCTBA K NeKTpoceTn yoenmtecs,
YTO HanpsXeHre B CeTK COBMafaeT C HanpsKeHneM, yKasaH-
HbIM Ha MHPOPMALIMOHHOM LMTKE YCTPONCTBA.
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4.5 OYNCTKA OT KOHCEPBAHTA NPV NMEPBOM

3ANYCKE YCTPOUCTBA
YcTpoiicTBO ¢ BcacbiBaloLeli Tpy6koi

1. [Morpy3uTte cucteMy BcacbiBaHWA B KOHTEHEP, 3aMOJIHeH-
Hbll COOTBETCTBYIOLMM YNCTALLMM areHToM (pekomeHay-
eTcA Boja)

YcTpolicTBO ¢ 6aKom-HaKonuTenem

2. HanonHuTte 6ak-HakonuTe/lb COOTBETCTBYIOLNM
YMCTALMM areHTOM (pekoMeHAyeTCA Boga)

3. YcrtaHoBuTe KnanaH cbpoca gaBneHus (nos. 1) Ha C
(UnpKynaumsa).

4. BkntoumnTe pacnbinutens kHonkown BKJT./BbIKJI. (2) (nos. 1).

5. TloBepHuTe pyuky perynAatopa pfasneHusa (3) Bnpaso
[o ynopa.

6. [llopoxpuTe, NOKa XMAKOCTb MOCTYNUT U3 BO3BPATHOW
TpyOKM.

7. TloBepHuTe pyuyKy perynatopa gaBneHus (3) Hasag npu-
MEPHO Ha OANH 06O0POT.

8. YctaHoBuTe knanmaH cbpoca pgasneHua (1) Ha *T\
(pacnbineHuve). [aBneHuve B LWaHre BbICOKOrO AaBieHuA
BO3pacTeT (byAeT BUAHO MO NoKasaHuio MaHoMmeTpa (4)).

9. HanpaBbTe HacagKy nuctoneta B 06ak M Haxmute
CNYCKOBYIO CKOOY NuCTONeTa-pacnbuinTens.

10. JaBneHne MOXHO YBENNYUTb NyTeM MOBOPOTA PErynaTo-
pa (3) BnpaBo. OTperynupyiite gaBneHne Jo nokasatens
ok. 10 MMa (100 6ap) Ha MaHOMeTpe.

11. PacnbinAnTe UncCTAWMN areHT yepes pacnbiivTenb nNpu-
MepPHO 1—2 MUH. (~5 NINTPOB) B OTKPbITbIN OaK.

4.6 NMPOAYBKA NPUBOPA (TMAPABJINYECKON
CUCTEMbI) NP OTCYTCTBUU 3BYKA PABOTbI

BMYCKHOIO KJIAMAHA

1. BkntouuTte pacnbinutens KHonkon BKJ1./BbIKJI. (2) (nos. I).

2. ToBepHuTe perynaTtop (3) Ha Tpu ob6opoTa BEBO.

3. YctaHoBWUTE KnanaH c6bpoca paeneHusa (nos. 1) Ha C
(UnpKynAaumA); rmapaBanyeckas CUCTEMa HayHeT npo-
nyBKy. OcTaBbTe YCTPONCTBO paboTaTb Ha 2—3 MUHYTI.

4. 3aTem NOBepHUTE PyuKy perynatopa fasneHus (3) Hanpa-
BO Z10 ynopa.

5. Ecnm 3toro He npowu3sowno, ewe pas noBTopuTe wWwarv 2 un
4.

4.8

BBOJ YCTPOWMCTBA CJIAKOKPACOYHbIM
MATEPUANIOM B 3KCIUTYATALUIO

YcTpoiicTBO € BcacbiBaoLeil Tpy6Kom

1. nOpr?:I/ITe cncTemy BCaCbiBaHMA B KOHTeVIHep C NakoKpa-
COYHbIM MaTepranom.

YcTpoiicTBO ¢ 6akoM-HaKonuTenem

2. 3anenTe maTepuan B 6ak-HaKonuUTesb.

3. YcTaHoBUWTe KnanaH cbpoca AaBneHus (nos. 1) Ha O
(umpkynauma).

4. BkntoumnTe pacnbinutenb kHonkor BKJ1./BbIKJL. (2) (nos. |).

5. [NosepHuTe perynAatop (3) HanpaBo o ynopa.
M3meHeHre 3Byka paboTbl KnamaHa OypeT CBUAEeTesNb-
CTBOBaTb O MPOAYBKe YCTPONCTBA U Habope maTepurana.

6. Ecnu matepurian BbIXOAWUT U3 BO3BPATHOW TPYOKM, MoBep-
HUTE perynaTtop AasneHus (3) Ha3ag NPMMEPHO Ha OAUH
060poT.

7. YctaHoBuTe KnanaH cbpoca pgasneHua (1) Ha >}
(pacnbineHne).

[laBneHvie B LWnaHre BbICOKOrO JaBfieHnsa Bo3pacTeT (6y-
JeT BUAHO MO NOKa3aHuio MaHoOMeTpa (4)).

8. HaxmuTe cnyckoByto CKOOY NMCTONETa 1 BbINOMHNUTE
pacnbinieHre B OTKPbITbIN 63K, YTOObI yaanuTb OCTaTKM
UYNCTALLEro BellecTBa U3 YCTPOMCTBA.

Korga n3 Hacagku HauHeT BbIXO4MTb NAKOKPACOUHbIN Ma-
Tepuan, NpekpaTuTe pacnbliieHne.

9. OrtperynupyiTe faBneHmne pacnbiieHnsa C MOMOLLbIO pery-
nAaTopa gasnexus (3).

10. Mprbop roToB K pacnbliieHno
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5 TEXHUKA PACMbIJIEHUA

eHeo6XxoAUMBbIM YyCNOBUEM JOCTUXKEHWUS OMTMMANIbHOTO
pe3ynbTaTa ABNAETCA PaBHOMEPHOE MNOKpbiTMe BCeW
nosepxHocTu. MNepeaBuranTe pyKy C MOCTOAHHOWN CKOPOCTbIO
N yaepXmnBamTe KpacKopacnbiinTenb Ha OfAMHAKOBOM
paccToAaHMN OT NoBepxXHOCTU. ONTUManbHOe paccToAHnE
MeXy pacnblnTenbHon GOPCYHKOW M MOBEPXHOCTbIO — OK.
30 cm (puc. A).

eYaepXnBanTe KpackopacnbinuTenb napannenbHoO
NoBepXHOCTU. BoinonHANTe ABMXKEHME BCel PYKOM, a He
TONbKO 3anAcTbeMm (puc. B).

eYaepxunBanTe KpackopacnbinTenb Nog NpAMbIM Yriom K
NoBepXHOCTK. B NpOoTMBHOM criyyae TOMLMHA NOKPbITMA Ha
OofHOM Kpato 6yget 6onblue, yem Ha gpyrom (puc. C).

e HaxxmmanTe cnyckoByto ckoby noce Havyasna ABUKeHNUA PYKU.
OTnyckaiiTe CNyCKOBYIO CKOOY Nepef 3aBepLUeHNEM [BUKEHNA
pyku (puc. D). He ponyckaiiTe nponyckoB Ha o6pabaTtbiBaeMoli
NMOBEPXHOCTM.

e HaHocuTe Kaxayto nonocy ¢ nepekpbitrnem ok. 30 %. bnarogaps
3ToMy 0becneyrBaeTCA paBHOMEPHbI ClIOM MOKPbITUA (pUC.
E).

e //Icnonb3ynTe MUHUMAaNbHY HaCTPOWKY AaBNeHUs, KoTopas
no3BONAET NOMYUYNTb HYXHbI Gaken pacnbiieHuns, 4Tobbl
MUHVMU3MPOBaTb BO3HNKHOBEHWNE KPAaCOYHOro TyMaHa.

ePacnblnnTenb, HanNpaBfiEHHbIA KOCO K MOBEPXHOCTU
OKPaCKu, MOXET NPUBECTU K NOABMEHNIO HEXeNaTeIbHOro
obnaka Kpacku. [1na [OCTUXKEHWS NPEBOCXOAHbIX PE3Y/bTaTOB
OKpaLUMBaHMA NCNONb3yNTe crneunanbHyto TexHuky Wagner,
Hacagku FineFinish. KoHcynbTaumio no stomy n gpyrum
BOMPOCAM MOXKHO MonyunTb Y nvxkainwero gunepa Wagner.

C nepekpbiTuiem 30 %
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WAGNER OBPALLEHVE CO LWAHTOM BbICOKOTO JABAEHMA / NEPEPbIBbI B PABOTE
6 OBPALLEHUE CO LLJZTAHIOM 7 NMEPEPbIBbI B PABOTE
BbICOKOIo AABJIEHUA

1. YctaHoBuTe KnanaH c6poca pasnenns Ha €3 (umpkynsa-
ums).

BbiknioumnTb YCTPONCTBO (NonoxeHue 0).

3. ToTaHuTe cnyckoBylo CKOOY nuctoneTta, YToObl yMeHb-

YCTPOWCTBO OCHALLEHO LWIAHTOM BbICOKOTO AaBJIEHUNSA, KOTO-
pbill NoAXxoauT AJiA HACOCOB MEMOPAHHOIO TUMa.

N

CywecTByeT OMacHOCTb MOJyYeHNA TPaBMbl WNTb JAaBNEHNE LWaHra BbICOKOro AaBfieHuA 1 NucTone-

OT MeCTa YTeUKM MaTepuana 13 LWiaHra Bbico- Ta-pacrbiiuTens.

Koro AasneHuA. MoBpexAeHHbIN WNaHT cne- 4. TloctaBbTe NUCTONET Ha NMPefOXPaHUTENb COMMACHO WH-
OnacHo! oyeT HemefneHHO 3ameHunTb. CaMocToATENb- CTPyKLMN.

HbIl PEMOHT LUflaHra CTPOro 3anpeLaeTcs. 5. CHumwuTe HacafKy C feprkaTtens u nomectute B Hebosb-

LIYI0 @MKOCTb C MOAXOAALMM YNCTALLMM areHTOM.

6. CucTemy BCacbiBaHVA OCTaBbTE MOTPYXEHHOW B MaTepuiasn
W B COOTBETCTBYIOLLEE OuKLLatoLlee CpefcTBO. Bcacbl-
BaloLWMi GUNBTP HE AOMKEH NepechiXaTb.

7. 3aKpoiiTe KOHTEHep C MaTepuasiom, YToObl Kpacka He 3a-

LnaHr BbICOKOTO AaBfieHUa TpebyeT akKypaTHOro obpalye-
HuA. M36erante peskux nepernbos M CKPyUMBaHWIA: MUHW-
ManbHbIN pagnyc narmba — 20 cm. Hukorga He nepeesxaiite
wnaHr. ObecneybTe 3aWmnTy OT KOSIOWMX U PEXYLLUX Npeame-
TOB. HMKOrza He TAHWTE 3a LWaHr, YToObl NOABUHYTb NPUbOp.

coxna.
YpocToBepbTeCh, UTO LWNAHT He ByaeT nepekpyumnBaTbca. ITo-
ro MOXKHO M36exaTb NyTeM MCMONb30BaHWA pacnbliMTenen
Wagner ¢ KoMNeHcaToOpoOM KpyyeHMA 1 CUCTEMOW ANA LWnaH- - Mpy NCNonb30BaHNM BbICTPO BbICHIXAKOLNX
roB. 1 VAN [BYXKOMMOHEHTHbIX MaTepranos no-
KpbITVA He 3abbIBaliTe MPOMbITb YCTPONCTBO
Mpwu paboTe CO LWIAHTOM BbICOKOTO [IaB/IEHNA NOAXOAALNM YNCTALLNM BELLEeCTBOM.

Ha CTPOWTENbHBIX Nlecax, NepemeLlaThb WaHr
criepyeT BOOJSIb JIECOB MO X HAPY>KHOMY
Kpato.

Bo nsbexaHue PUCKOB, CBA3aHHbIX C U3HO-
]

1 com, Wagner PeEKOMEHAYET 3aMEHATDL WaHr

BbICOKOrO AaBNeHUA Ka)kable 6 ner.

[na obecneyeHuns ncnpasHom, 6esonacHom
1 JONrOBEYHON SKCryaTaumy NCnosb3ynTe
TONbKO OpUrHanbHble wnaHru Wagner.

H-
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na obecneyeHus becnepeboliHoi paboTbl Nprubopa coaep-
XuTe ero B unctorte. [ocne HaHeceHVe MaTepurana noYncTuTe
yCTpolcTBO. MaTepuran He [OMXKeH BbICOXHYTb WM 3aTBep-
[leTb BHYTpM YCTpoOWCTBa. YucTsllee BelecTBo, UCMoMb3ye-
Moe A5 ouucTku (06s13aTeNlbHO C TOUYKOW BOCM/IaMeHeHusA
Bbiwwe 21 °C) JONXKHO ObITb COBMECTUMO C UCMOMb3yeMbIM Ma-
Tepuranom NoKpbITUA.

B cnyuae c Bopo-pa3baBnsembiMu MaTepua-
namu Tennas Bofa yCUIMBaeT OumnLIaoLWmni

3¢ dekT.

B uenax 6e3onacHocTn 3aduKcMpyinTe nMcToneT-pacrbl-
nutenb. CHAMMTE U NPOYNCTUTE HAaCcagKY.

YcTpoOICTBO C CMCTEMON BCacbiBaHNA

YcTtaHoBUTE KnanaH cbpoca JaBfieHns Ha O (umpkyna-
ums).

BkntounTe pacnbintenb kHonkow BKJ1./BbIKJ. (nos. 1).
[ocTaHbTe cucTeMy BcacbiBaHUA W3  €MKOCTUM IS
NakoKpacoyHoro matepuana. OTBOAHOW LWAAHT JOSKEH
OCTaBaTbCA Ha EMKOCTbl0 [/ JITaKOKPaCOYHOro
MaTepuana fo Tex Mop, NMoka He nepecTaHeT BbIXOAUTb
MaTepuan NOKPbITUA.

Morpy3uTte cuctemy BcacbiBaHWA B KOHTENHEP, HAMOHEH-
HbI NOAXOAALMM OUMNLLAIOLWNM areHTOM.

loBepHUTE KnanaH perynnpoBKu AaBfieHVsA Ha3af, YToObl
YCTaHOBUTb MUHMMAJIbHOE JaBfieHNe pacnblieHus.
YcTaHoBUTE  KnamaH cbpoca [daBfeHWAa Ha
(pacnbineHue).

Haxxmute Ha ckoby nucToneTa-pacnbiinuTens, 4Tobbl oT-
KayaTb OCTaTKM MaTepuana M3 BCACbIBAOLWErO LUMAHTA,
LUIaHra BbICOKOrO AaBNeHUs U NUCToNeTa-pacnblnnTens
B OTKPbITbIV KOHTEHEP (NpU HEOOXOAMMOCTU YBENNYLTE
[laBJieHNe pacnbifieHns, YTobbl obecrneunTb Heobxoau-
MbIA MOTOK MaTepuana).

N

BHumaHne!

KoHTeiHep gomkeH OblTb 3a3eMIeH, eCnn
MCMOoJb30BaJICA MaTepuan NoKpbITUSA, coaep-
XKalluin pacTBOpUTENb.

BHumaHue!

MNpepynpexaeHune! 3anpeLleHo cnnBaTtb UK

pacnbiIATb MaTepuan B KOHTelHep ¢ Hebosb-
LUINM OTBEPCTUEM (CTIMBHO-HANNBHbBIM OTBEP-
ctnem). Cm. npasrna 6e3onacHoCT

YcTaHOBUTE KnanaH cbpoca JaBfieHns Ha O (umpkynsa-
ums).

MpokavaliTe OOCTaTOYHOE KONMMYECTBO UMUCTALLEro pac-
TBOPA B TEUEHMNE HECKONbKNX MUHYT.

Hanbonbwnin s¢ppekT ounweHna gocturaet-
CA NyTem MonepeMeHHOro OTKPbITUA/3aKpbl-
TUA NUCTONETa-pPacnbiINTENS.
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10.

11.

12.

13.

YcTaHoBuTe ) |
(pacnbineHne).

OTKaumBanTe OCTaTKM MaTepuana B OTKPbITbI KOHTel-
Hep, MOKa Hacoc He bygdeT nycT.

YcTaHoBuUTe KnanaH cbpoca pasnenus Ha €5 (umpkyns-
ums).

BbIkntounTb YyCTPONCTBO (NonoxeHue 0).

KnanaH c6bpoca paBneHMA Ha

YcTpocTBO C BepXHUM 6akom

YcTaHOBUTE KnanaH cbpoca faBfieHUst Ha O (UnpKynsa-
ums).

BkntounTte pacnbinutens kHonkou BKJ1./BbIKJL. (nos. I).
[oBepHUTE KNanaH perynnpoBKK iaBfieHnA Ha3ag, YTobbl
YCTaHOBWTb MUHUMaNbHOE JaBNeHne pacnblieHuns.
YcTtaHOBMTE KnamaH cbpoca [fdaBneHMA Ha
(pacnbineHne).

HaxxmuTte Ha ckoby nucToneTa-pacnbinutens, 4Tobbl OTKa-
YyaTb OCTaTKM MaTepmana u3 6aka, WiaHra BbICOKOro AaB-
NeHNA N NUCTONETA-PACNbIINTENA B OTKPbITbIA KOHTENHeP
(Npn HEOBGXOAMMOCTU yBENMYbTE AaBNEHME pacnbliieHus,
yTo6bl 06ECNEeYNTb HEOOXOAMMDIV MOTOK MaTepurana).

N

BHumaHue!

KoHTeliHep AonKeH ObITb 3a3eMIEH, €C/N
NCNoNb30BascA maTepuran NoKpbITUA, cogep-
»Kawum pactsoputenb.

BHumaHne!

Mpepynpexpexne! 3anpelyeHo cnmeatb Uan

pacnbinATb MaTepuran B KOHTeHep ¢ He6onb-
LM OTBEPCTMEM (C/TMBHO-HANNBHbBIM OTBEpP-
ctnem). Cm. npasumna 6e30nacHoOCTH.

10.

11.

12.

13.

HanonHuTte 6aKk nogxoAALwmnm oUYnLLAIOLWNM CPELCTBOM.
YcTaHOBUTE KnanaH cbpoca faBneHust Ha O (Unpkynsa-
umsa).

[MpokauaniTe gOCTaTOYHOE KONMMYECTBO YUCTALLErO pac-
TBOpPA B TEUEHWE HECKONIbKNX MUHYT.

YcTaHOBUTE KnamaH CObpoca [pdaBneHuMA Ha
(pacnbineHne).

OTKauvBanTe OCTaTK/ MaTepurana 13 6akKa, LWiaHra Bblco-
KOro AaBfieHMA 1 NUCTONIeTa-pacnbiinUTeNs B OTKPbITbIN
KOHTEnHep

YcTaHOBUTE KnanaH cbpoca faBneHust Ha O (UnpkKynsa-
ums).

BbIkntounTb YCTPOMCTBO (nonoxeHue 0).

N
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8.1 OYUCTKA YCTPOMCTBA CHAPYXMU

Mpexpae Bcero He06xoaAVMO BbITALUTb CETe-
BOW LUTEKep 13 po3eTKu!

PncK BO3HMKHOBEHMNA KOPOTKOrO 3amMblKaHMA
13- 38 NPOHUKHOBEHMA BoAbl! He onpbicku-
BaiTe NpMOOpP YNCTALLMM CPEACTBOM Noj
BbICOKMM JaBI€HNEM UL C MOMOLLbO NAPO-
reHepartopa.

OnacHo!

He onyckaiiTe WnaHr BbICOKOro AaB/ieHus B
pacTBoputenb. ns NpoTMpaHna UCnonb3yii-
Te

' .
OnacHo! TKaHb, CMOUYEHHY!O BOfION.

CHapy»1 annapat Heo6Xo4MMO NPOTUPATb TKAHEeBOW candeT-
KOW, CMOUYEHHOW COOTBETCTBYIOLLMM YACTALLUM CPELCTBOM.

8.2  BCACbHIBAIOLUNIA OUABTP

YucTble dunbTpbl 06ecneyrBaoT CTabunb-
@ HbI 1 MaKCMManbHbIN 06bem rnogauu, no-

CTOAAHHOE [laBneHne pacnblneHus n becnepe-
6oWHyto paboTy annaparTa.

BcacbiBatoljasa Tpy6Ka 6ak

YCTpPOMNCTBO C CMCTEMOW BCACbIBaHUA

1. OtBuHTUTE GUNbLTP (N03.1) C BCacbiBatoLen TpyoKM.

2. [pouunctute nnv 3ameHunTe GuIbLTpP.
BblinonHANTE NPOYNCTKY MECTKOW LLETKOW 1 COOTBETCTBY-
IOLWMM YNCTALMM CPEACTBOM.

YCTpOWCTBO C 6akoMm

1.  OTBMHTUTE BUHTbI OTBEPTKOM (N03. 2).

2. [MpunogHummnTe N M3BNEKNUTE ANCK GUBbTPA C MOMOLLbIO
OTBEPTKM.

3. [pouunctute nnv 3ameHunTe GpuIbTpP.
BbInonHANTE NPOYNCTKY XEeCTKOW LLETKOWN 1 COOTBETCTBY-
IOLWMM YNCTALMM CPEACTBOM.

8.3 ®UNbTP BbICOKOIO AABJIEHUA

YcTaHoBUTe KnanaH cbpoca faBneHusa Ha O (unpkyns-
uus).

BbikntounTb YCTPONCTBO (NonioxeHue 0).

OTKpownTe GUNbTP BbICOKOTO AaBMIEHUS W MPOUYUCTUTE
bunbTpO3NEMeHT; AnA 3Toro:

OTBUHTUTE KOopnyc dunbTpa (1) BpyuHYto.

MN3Bneknte dunbTpoanemeHT (2) 1 BbITaUTE MPYXKUHY
noawmnnHunka (3).

MpomonTe BCe YacTX COOTBETCTBYIOLMM UUCTALLMM
cpencTBoM. MNpun Hanuumm cKaToro Bo3gyxa — NpoaymnTe
bGUNBTPO3NEMEHT 1 NPYXKUHY.

Mepepn ycTaHoBKOW dunbTpa ybenmTecb, YTO OMOpHOe
KONbLIO MOAWMMHUKA (4) yCTaHOBIEHO NPaBWIbHO, a TaK-
e npoBepbTe KoJbLieBOe YMIOTHEHME Ha OTCYTCTBUE fie-
¢bekTOoB.

HaBopauunBainTte kopnyc ¢unbtpa go ynopa. (bonbwoe
ycunve 3aTaXK1 B NocneayioLem 3aTpyaHUT AEMOHTaX).
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8.4 OYUCTKA YCTPONCTBA/TEXHUYECKOE
OBCJTYXUBAHUE

1. COOTBETCTBYIOLMM YUCTALWMM CPEACTBOM MPOMbITb 6e3-
BO3JYLUHbIA MUCTONET NOJ HU3KUM AaBNIEHNEM.

2. COOTBETCTBYWOLMM YUCTALMM CPeACTBOM TLLATESIbHO
ounCTUTb GOPCYHKY, UTOObI HE OCTaNoChb OCTaTKOB MaTe-
pranoB Ans NOKPbITUA.

3. AKKypaTHO 04MCTUTb 6€3BO3AYLUHbIA MUCTONET CHaPYXMK.

BctaBKa punbTpa B NuCTONET-pacCnbinNTeNb

1. CHMMUTE C TONIOBKM TMUCTONETa BEPXHIOK CTOPOHY
3alWMTHOrO 3nemeHTa (1) CnycKoBOro MexaHum3ma.

2. Wcnonb3ya HWXKHIOW CTOPOHY 3alWMTHOrO 3SfeMeHTa
CMyCKOBOrO MeXaHM3Ma B KauecTBe KJoya, OTcoenHuUTe
PYYKyY (2) 1 CHUMKWTE ee C rOfIOBKU NUCTONETa.

3. V3Bnekute U3 rofoBKM KpackopacnbiiuTens ObiBLINNA B
ncnonb3oBaHun ¢punbTp (3). OUNCTUTE NN 3aMEHITE €ro.

4. BcTaBbTe HOBbI GUIBLTP (KOHMYECKNM KOHLIOM Briepen) B
roJIOBKY KpackopacrnbinTens.

5. BcTtaBbTe pyuyKy B FONOBKY KpacKopacCnblUTeNsa TakuMm
o6pa3om, uUTOObl OHa HaAeXHO 3adUKCMpOoBanach.
3aTAHUTE ee C MOMOLLbI Kito4a, QYHKLUUI KOTOPOro
BbIMOMHAET 3aLNTHbIN SN1E€MEHT CMYCKOBOro MexaHn3ma.

6. [laiiTe BHOBb 3adUKCMPOBATLCA 3aALYUTHOMY SNEMEHTY
NyCKOBOro MexaHn3ma B rofioBKe NucToneTa.
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9  TEXHUYECKOE OBCJTY>KUBAHUE

9.1 OBLLEE OBCNYKUBAHUE

B uensax 6e30nacHOCTU Mbl HACTOATENIBHO
peKoMeHAYeM eXXerofjHO NPOBOAMNTb TEXHU-
yeckoe 06CyKMBaHME C MOMOLLBIO OMbITHbIX
cneumnanucTtos. C cobnogeHmnem Bcex mect-
HbIX HOPM.

MuHumanbHasa npoBepkKa nepen KaxKAablM NycKom:

1. TpoBepbTe LWNAHF BbICOKOrO AaBReHUsA, MUCTONET C Mo-
BOPOTHbIM LIAPHMPOM, CeTeBOM Kabenb Ha Hanuuue no-
BpeXAEHUN.

2. [lpoBepbTe UNTaeMOCTb NOKa3aTenen MaHoMeTpa.

MpoBepsiiTe Npu nepepbiBax:

1. TlpoBepAnTe BXOQHOM U BbIXOAHOW KfamnaHbl Ha M3HOC.
YucTute nx u MEHANTE U3HOLLIEHHbIN YacTu.

2. [posepsiite Bce GUABLTPO3NEMEHTbI (MUCTONET-pPacnbl-
NUTeNb, CUCTEM BCacCbiBaHUA), YNCTUTE 1 3aMeHsANTe npu
Heob6Xo4MMOCTW.

9.2 LUJTAHT BbICOKOIrO AIABJIEHUA

OcMoTpuTe LWMAHT BbICOKOTO AaBjieHUs, ybeanTecb, 4To Ha
HEeM HeT y3/10B WM BbIMyK/IOCTeN, OCOBEHHO Ha yyacTKax
mexay GUTUHramm.

CoegunHeHVA [OMKHbI Nerko BpawaTtbca. [lpoBogmMmocTb
JOJIKHA coCTaBnATb meHee 1 MQ no Bcen gnviHe.

MNpoxoanTe NOMHY0 ANArHOCTUKY N1eKTpu-
YecKnx CoeMHEHN B CEPBNCHOM LieHTpe
Wagner.

BHumaHune!

Puck noppexneHna so3pactaeT C pOCTOM
CPpOKa 3KcmjlyaTaynmn wiaHra. Wagner PeKo-
MeHAYET MEHATDb WNAaHI KaxKable 6 net.




Super Finish 23 Pro RU

A
WAGNER YCTPAHEHUE HEMCTIPABHOCTEN

10 YCTPAHEHWE HEUCMPABHOCTEN

BbikntoumnTe ycTpoinctso. [lo Havyana
PEMOHTHBIX PaboT: BbiTawwuTe ceTeBom
LITeKep 13 PO3eTKM.

OnacHo!

10.1 BMNYCKHOW KJAMNAH

1. HaknHbTe BXxOAAWMiA B KOMMNEKT Koy (30 Mm) Ha Kopnyc
(1).

2. Jlerkum nOCTYKMBaHWEM MOJSIOTKOM MO KOHLY Knioya
pacdukcmpynte kopnyc (1).

3. BbiBepHUTE KOpMyc C BMYCKHbIM KnanaHom (2) w3
OTAEeneHna ana Kpacku.

4. BbiTawute 3axmnm (3) C MOMOLLbIO NPUNOXKEHHON OTBEPT-
KW.

5. Pacnonoxute npunaraemblin raeyHbli Koy Ha 30 Mm Ha
BMYCKHOM KranaHe (2) 1 akkypaTHO OTBMHTWTE KnarnaH.

6. Ounctute rHe3go KnanaHa (4) ¢ NOMOLWbK YUCTALLEFO
CpencTBa U WeTKM (yAoCToBepbTeCh, UTO HE OCTaBMUN BO-
JIOCKOB OT LETKMN).

7. Mpouunctute ynnotHutenu (5, 6) n NpoBepbTe UX Ha HaNu-
yne NOBPEXAEHWUN, NPy HeobXOaMMOCTM MpPou3BeauTe
3aMeHy.

8. [lpoBepbTe BCe YacTu KfanaHa Ha HanvMuue noBpexae-
HUK. Mpn HanMuMnM BMANMbIX CNefoB M3HOCA 3amMeHuTe
BMYCKHOW KNanaH.

YcTaHOBKa

1. YctaHoBUTe BMycKHOW KnamaH (2) B kKopnyc (1) wu
3apukcnpyiite xomytom (3). Ybepmtecb B TOM, 4TO
(yepHan) npoknagka (5) yctaHoBMeHa B Koprnyce.

2. BBuHTMTE y3en m3 Kopnyca © BMYCKHOW BEHTWIb B
oTheneHune ana Kpacku. Takas »e (YepHan) npoknagka (6)
[IO/KHA ObITb BCTaB/IEHA B OTAENEHME OIS KPaCKU.

3. 3axmuTe Kopnyc Knw4yom (30 MM) M MAOTHO 3aTAHUTE
Tpemsi Nerkumiy ygapamu MOJSIOTKa MO KOHLY KIoua
(cooTBeTCTBYET MOMEHTY 3aTAXK/ NpumepHO 90 H-m)
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10.2 BbINYCKHOM KNAMNAH 10.3 KJAMNAH PErYJIMPOBKU AABNEHUA

1. Vcnonb3ynTte raeuHbli KoYy Ha 22 MM, YTOObl OTKPYTUTb 3ameHy KnanaHa perynMpoBkm aasnenus (1)
BbIMyCKHOW KNanaH oT CeKL1M OKpacki. paspeLuaeTca NPoU3BOANTbL TOMLKO CrieLma-

2. OcCTOpOXKHO BbITawmTe 3axkmMm (1) C MOMoLblo Npunarae- NINCTaM cepBUCHON cnyx6bi. MepeHacTpoiika
MOV 0TBePTKI. HaXMHaA npy>kiHa (2) BLITONKHET Wwapuk OnacHo! MaKCMMasbHOro pabouero JaBneHuns Takke
(4) v rHespo knanaHa (5). OCYLLLECTBAAETCA CEPBUCHON CNYKBOiA.

3. [lpounctnte nnm 3aMeHnTe KOMMOHEHTbI.

4. TpoBepbTe KOMbLEBOWN YNAOTHUTEND (7) HA Hannyme no-
BpeXaeHunn.

5. TpoBepbTe NOPAJOK YCTAHOBKM MPYKUHHOTO KOMMNEKTa
(3) (3awenKkHyTOro Ha NPY»KUHy (2)), rHe3ga BblNyCKHOrO
KnanaHa (5) n ynnotHutens (6) cornacHo cxeme.

Takke coﬁmonal‘irre HMXKenpnsepgeHHble YKa3aHNA:

1. MOMeHT 3aTAXK/ AN MOHTa)a BbIMyCKHOro KnanaHa: 50
H-m.

2. PerynapHo npoBepsante cpabaTbiBaHNE BbIMYCKHOrO
KnanaHa B HOpMasnbHOM peXKume paboTbl.

3. Tpu KaxZoM AeMOHTaXke BbIMyCKHOro KnamnaHa Bcerga
3ameHsAlNTe ynnoTtHeHue (6) He3aBMCUMO OT TOro, KaKkue
KOMMOHEHTbI NoAsieXkany 3ameHe. YkasaHue: yninoTHeHne
(6) HaxoOWTCA BHYTPU KacKaga OKPaCOYHOWM CEKLUN.

4. HoBoe ynnotHeHue (6) cnefyeT ycTaHaBNMBaTb KaHaBKOW

Hapyxy.
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YCTPAHEHWE HEWCTTPABHOCTEM

10.4 3AMEHA CUIOBOIO KABENA

[aHHbIN BUI pabOT MOXKET BbIMOHATHCS
TONIbKO KBaNN@PpUUUPOBAHHBIM 3JIEKTPUKOM.
HenpaBuibHas ycTaHOBKa NPUBOANT K aHHY-
OnacHo! NINPOBAHUIO FAPAHTUN.

BbikntounTe ycTponcTso. [lo Hauyana pabor:
BbiTaLLWTE CETEBOW LUTEKEP U3 PO3ETKMU.

CHUMUTE 3a4HI010 KPbILLKY (1), 0CNabuB BUHTDI.

OcnabbTe pe3bboBoe coefnHeHMe Kabens (2).

OcnabbTe NpoBofa Ha ceTeBo Knemme (3).

3ameHunTe CMNoBO Kabenb

(pa3pelaeTca UCNONb30BaTb MCKIIOUYMTENIbHO Kabenb C

Mapkuposkoi HO7-RNF 1 BogoHenpoHuLaembiM LUTEKe-

pom).

5. TlogkniounTte 3eneHbl/>KenTbli NPOBOA K KOHTAaKTy CO
3Haukom PE.

6. AKKypaTHO YCTaHOBMTE KpPbILWKK Ha NpexHee MecTo (He

nepexmute nposogal)

HPwnN=

10.5 TUNOBbLIE USHALLMBAEMbIE YACTU

HecmoTps Ha BbICOKOE KaueCcTBO MaTeprasioB, BbICOKMI abpa-
3nBHbIN 3¢ PeKT JIKM cKasbiBaeTcA Ha M3HOCE CeayoLWmX Ya-
cTen:

BnyckHom KnanaH (Homep AnA 3akasa: 2393043)

[na BbinonHeHWA 3ameHbl cm. 1. 10.1

(06 M3HOCE CBUAETENBCTBYET CHUXKEHUE MPOU3BOAUTENBHO-
CT/NoTepsA CUIbl BCACbiBaHUA UK ee OTCYTCTBME).
BbinyckHoOI KnanaH (Homep And 3akasa: 2393106)

[na BbInONHEeHWA 3ameHbl cm. 1. 10.2

(06 M3HOCE CBMAETENbCTBYET CHUXKEHME NPOV3BOANTENIbHO-
CcT/noTepsa Cunbl BcacbiBaHUsA). Kak npaBmno, BbiMyCKHOM
KnanaH OT/In4aeTcs ropasfo 6osnbluein JONroBeYHOCTbIO MO
CpaBHEHNIO C BMYCKHbIM. BMecTo 3ameHbl MOXHO nonpobo-
BaTb TLATENIbHO NPOYNCTUTb KNanaH.
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10.7 YCTPAHEHUE HEMCNPABHOCTEN

YCTPOWCTBO He BKJIHO-
yaeTca

Het HanpAXeHnA B CeTn

MpoBepbTe HaMpPAXeHNe B CETH

CpaboTan npefoxpaHuTenb

MopoXauTe NoKa oxnagnuTca asuratesb

YCTPOWNCTBO He BCa-
cblBaeT MaTepuan

My3blpbKK BO3Ayxa He BbIXO-
[AT 13 BO3BPATHOIO LUNaHra

BrnyckHo/BbINyCcKHOM
KnanaH 3anumn/u3HoLuLeH

M3BnekunTe KnanaHbl 1 NPOYNCTUATE UX
(->cm. n.10.1/10.2) / 3aMeHUTE U3HOLLIEH-
Hble YacTu

KnanaH perynupoBku fas-
NeHUA NONHOCTbIO MoBep-
HYT BHW3

lNoBopaunBanTe KnanaH perynnpoBKmu
[aBneHnA BNpaBo Ao ynopa

My3blpbKK BO3AYyXa BbIXOAAT
13 BO3BPATHOTO LLUNaHra

YCTpoWiCTBO 3acacbiBaeT
BO3[yX U3BHE

MpoBepbTe CMCTEMY BCacblBaHMA Ha

npeamet repmeTUYHOCTM.

YCTpONCTBO He COo3-
faeT faBneHms

YCTpONCTBO BCacbiBaeT

Bo3ayx B rapaBnnyeckom
KOHTYpe.

Ypanute BO3AyX U3 MAacNAHOrO KOHTYpa
B pacnbuinTene; AnA 3Toro NoBepHuTe
KranaH peryninpoBKu JaBneHns fo
yrnopa BNieBo (A0 NepeKkpyunBaHus) u
OCTaBbTe paboTaTb B TeUEHUE NPUM.
2-3 MVIH, 3aTeM NOoBEepPHUTE BMPaBo U
oTperynupyiTe fasfieHne pacnblieHna
(Npu Heo6x0AMMOCTM NOBTOPUTE
npouenypy HeCKONbKO pas).

l[eHepupyeT faBneHue, oa-
HaKO ypOBEeHb faBfeHnA
«CKayeT», B TOM YMcC/e 1 Ha
MaHOMeTpe BO Bpems pac-
nblaeHns.

QunbTp BCacbiBaHWA 3a6UT

MpoBepbTe dpunbTp BcacbiBaHuA. [Mpu He-
06Xx0AMMOCTY NPOUNCTUTE/3aMeHNTe

Kpacka He npoxoguT us-3a
CBOEWN KOHCUCTeHUMNn. B
CUI1y CBOMX CBONCTB Kpacka
3abvBaeT KnanaHbl (BNycK-
HOW KnamnaH), N UHTEHCKB-
HOCTb Nofayn matepuana
CHUXKaeTcA.

Pa36aBbTe Kpacky

FeHepl/lpyeT paBneHwne, oa-
HaKO ypOB€eHb fjaBNneHusA
«CKa4yeT» BO BpeMA pachbl-
JIEHUA. I'Ip|/| 3TOM MaHOMETP
no-npexHemy rnokasbiBaeT
BbICOKOE faBneHune.

3a6buTbi GUNbTP He paet
NPOXOAUTL AOCTAaTOYHOMY
obbemy KpacKm.

MpoBepbTe/npouncrtute (GpunbTp BbiCO-
KOro faBeHuns) GunbTp NucToseta-pac-
nbiAuTens

Hacapaka 3abuTa

MNpouncTute Hacagky

YCTpOWCTBO He reHepupyeT
MaKCMMAasibHO BO3MOXHOE
pabouee gasneHve. Mpu
STOM KpacKa BbIXOAWT 13
BO3BPATHOrO LUMIaHra

HewvicnpaBeH nepenyckHo
KnanaH

CBAXKMTECH C KIIMEHTCKOW Cny»60oi
Wagner
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11 OCHACTKA U 3AMNACHDIE YACTU

111

OCHACTKA AJ1a SUPER FINISH 23 PRO

3anacHble YacTm:

M03. | HA3SHAYEHUE Ne [1. 3AKA3A
9 YonuHuTenb Hacagku
OnuHa 15 cm 0556 051
OnnHa 30 cm 0556 052
OnnHa 45 cm 0556 053
InnHa 60 cm 0556 054
10 YanvHuTenb Hacagkun C NOBOPOTHbIM
LIAPHUPHBIM COAUHEHMEM
OnnHa 100 cm 0096 015
OnnnHa 200 cm 0096 016
OnvHa 300 cm 0096 017
11 CucTtema BcacbiBaHuA (rmbkas) 2393123
12 | MaHomeTp (HEA) 2383995
13 MelLLoYHbIN GUNLTP, WNPUHA CETKM 0097 531

0,3 Mm

Mo3. | HASHAYEHUE Ne 1. 3AKA3A
1a MucTtonet-pacnbinutens Vector Pro 0538 041
(2-nanbu)
1b MucTtonet-pacnbinutens Vector Pro 0538 040
(4-nanbu)
MucTtonet-pacnbinutens Vector Grip 0538 043
(2-manbu 1 4-nanbuy)
1c Muctonet-pacnbintens AG-14 0502 119
(Hepx. cTanb)
2 Muctonet AirCoat AC 4500 (cuHWin) 2368 269
3 CABOEHHbIN LWIaHT 9984 564
4 AirCoat-komnneKkT KoHTponepa 0340 250
5 LWnaHr HP DN6-PN270-1/4“NPSM-15m | 9984 574
6 Bak 5 n 0341 265
7 Lranra
InuHa 120 cm; G pesbba 7/8” 0296 441
InuHa 200 cm; G pesbba 7/8” 0296 442
8 BcTpavBaembii BanmK 0345010
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A
WAGNER OCHACTKA 1 3AMACHBIE YACTH

®OPCYHKU HEA HU3KOTrO JJABJIEHUA ANA PACMbIIEHUA C HU3KUM HEA |SeHeEscs
OBPA30BAHMEM TYMAHA

HEA o3HauaeT High Efficiency Airless (BbicokoaddekTrBHOE 6e3B03aYLLIHOE pacnblieHne) 1 NpefCcTaBnseT COO0M MHHOBALMOHHYIO
TexHonoruno GopcyHOK, KOTopas CTasia PeBONIOLMOHHON B 06nacTy 6e3Bo3gywHoro pacnbineHus. QopcyHkn HEA nossonsioT
paboTaTb C KpackopacnbiinTenem B frarna3oHe HU3KOro AasneHus (onTumanbHo: 80-140 6apos). Mpu 3TOM OHU MOTyT
ncnosnb3oBaTtbca ¢ nobbiMn dopcyHkogepxatenamu TradeTip 3 n pacnbinutenamu prpmbl WAGNER.

[na nonyyeHns onTManbHOTO pesysnbTaTa MOXeT NoTpeboBaTbCA pa3baBneHrie HEKOTOPbIX Kpacok. Mpu 3ToM, Kak NpaBusio,
NaKOKpacoUHbIi MaTepuian MOXXHO pa3baBnATb He 6onee yem Ha 10 % (cobniofaiite ykasaHus NPON3BOAMTENA KPaCKK).

BbicTaBUTE HM3KOE paBreHne PaBHOMeprIVI d)aKen pacnblieHnA |-|pl/l BNANMbBIX FPpaHUaXx ninaBHO
(CM. Anana3oH HEA) N HaYHUTE be3 pPa3nnynmbIX rpaHnL, HaHeCeHNA noBbilLanTe AaBneHue.
pacnbineHue. NAKOKpPaCcoyHOro mMatepuana.

Ta6nuua ¢popcyHok HEA

Bce Hacagkn nocTaBnAwTCA C COOTBETCTBYOWNM ¢I/IﬂprOM nncTosieTa.

MpumeHeHne MapkuposkKa | Yron OtBepcTue | LUnpuHa pacnbinenns | Qunbrp Ne pn.3aka3a
pacnbin | gloiim/mm | ctpyn mm " nucroneta
Kpackn Ha ocHOBe CMHTeTMYecKnx cmon | 211 20° 0.011/0.28 120 KpacHbIVi 0554211
MonnxnopsrHMNOBbIE KPacKn 311 30° 0.011/0.28 | 150 KpacHbI 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 KpacHbI 0554411
Kpacku, rpyHTbI 213 20° 0.013/0.33 | 120 KpacHbIN 0554213
3anonHutenn 313 30° 0.013/0.33 | 150 KpaCHbIIh 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 KpacHbIN 0554413
3anonHuTtenu, 415 40° 0.015/0.38 | 190 KenTbln 0554415
AHTIIIKOppO3I/II‘I'IHbIe Kpacku 515 50° 0.015/0.38 | 225 KENTbIn 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 KenTbln 0554615
AHTUKOpPpPO3uiiHbie KpacKu, 417 40° 0.017/0.43 ]| 190 6enbin 0554417
naTeKcCHble KpacKu, gucnepcnm 517 50° 0.017/0.43 | 225 6enbiii 0554517
617 60° 0.017/0.43 | 270 6enblin 0554617
AHTUKOPpPO3UITHbIE KpacKu, 519 50° 0.019/0.48 | 225 6enblii 0554519
naTeKcCHble KpacKu, gucnepcnm 619 60° 0.019/0.48 | 270 6enbliii 0554619
OrHe6uosawmTra 421 40° 0.021/0.53 | 190 6enbin 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 6enblii 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 6enblin 0554621

1) WwnpunHa cTpym Ha paccToaHum npumepHo 30 cm fo obbekTa npu AasneHny 100 6ap (10 MMa) ¢ Kpackamu Ha OCHOBE CUHTETUYECKMX CMOJT M CKOPOCTbio 20
DIN
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OCHACTKA 1 3AMACHBIE YACTH WAGNER
Ta6nuua 6e3B03AYLIHbIX HaCaf 0K
Hacapka Wagner 6e3 HacafKu 6e3 HacafKu
TradeTip 3 Hacapka G pe3bba (7/8 - 14 UN) ana F pe3bba (11/16 - 16 UN)
o 270 6ap N2 g.3akasa 0289390 N2 g.3akasa 0289391
(27 MMMa)
. Bce Hacafikv MOCTaBRATCA C COOTBETCTBYOLWMM GUIBTPOM NUCTONETa.
1
MprmeHeHune MapknpoBka Yron OtBepctue | lnpuHa pacnbineHna | ®unbrp Ne
pacnbin| goiim/mm | cTpyn mm ! nucronera A.3aKa3a
BogHo-pgucnepcroHHble Kpackn 107 10° 0.007/0.18 | 100 KpacHbIn 0553107
1 KpacKu Ha opraHn4yeckom 207 20° 0.007/0.18 | 120 KpaCHblm 0553207
307 30° 0.007/0.18 | 150 KpacHbIi 0553307
pacreopurene, naku, macna, 407 40° 0.007/0.18 | 190 KpacHbiit 0553407
paspenuTenbHble cpeacTsa 109 10° 0.009/0.23 | 100 KpacHblii 0553109
209 20° 0.009/0.23 [ 120 KpacHbIi 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 KpacHbIi 0553309
409 40° 0.009/0.23 [ 190 KpacHbIi 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 KpacHbIi 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 KpacHbIi 0553609
Kpackn Ha ocHoBe cmHTeTnyYeckux | 111 10° 0.011/0.28 | 100 KpacHbIn 0553111
cvon 211 20° 0.011/0.28 [ 120 KpacHbIi 0553211
31N 30° 0.011/0.28 [ 150 KpacHbIi 0553311
MonuxnopsuHunoBbie kpacki 41 40° 0.011/0.28 | 190 KpacHbIii 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 KpacHbIi 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 KpacHbIi 0553611
Kpacku, rpyHTbI 113 10° 0.013/0.33 | 100 KpacHbIN 0553113
3anonHuTenn 213 20° 0.013/0.33 120 KpaCHbII7I 0553213
313 30° 0.013/0.33 [ 150 KpacHbIi 0553313
413 40° 0.013/0.33 [ 190 KpacHbIi 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 KpacHbIi 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 KpacHbI 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 KpacHbIi 0553813
3anonuutenu, 115 10° 0.015/0.38 | 100 KENTbIn 0553115
AHTVIKOppO3IIII‘I’IHbIe 215 20° 0.015/0.38 | 120 KENTbIn 0553215
KpacKku 315 30° 0.015/0.38 | 150 KENTbIn 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 KENTbIn 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 KenTblii 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 KenTblii 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 KenTblii 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 KenTblii 0553815
AHTUKOPPO3UiiHble 17 10° 0.017/0.43 ] 100 6enbin 0553117
KpacKu, naTeKcHble 217 20° 0.017/0.43 1120 6enbin 0553217
317 30° 0.017/0.43 [ 150 6enbii 0553317
Kpackil, Aucriepcian 417 40° 0.017/0.43 | 190 6enbiii 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 6enbin 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 6enbin 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 6enbin 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 6enbin 0553817
AHTUKOpPpO3MIiHbIE 219 20° 0.019/0.48 | 120 6enbin 0553219
KpacKu, naTeKcHble 319 30° 0.019/0.48 | 150 6enbin 0553319
419 40° 0.019/0.48 | 190 6enbiii 0553419
Kpacki, aucnepcun 519 50° 0.019/048 | 225 6enbii 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 6enbiii 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 6enbiii 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 6enbii 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 6enbii 0553919
OrHe6unosawmra 221 20° 0.021/0.53 | 120 6enbin 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 6enbii 0553321
421 40° 0.021/0.53 ] 190 6enbii 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 6enbiin 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 6enbii 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 6enbii 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 6enbii 0553821

1)WLnpuHa cTpym Ha paccToAaHUM nprmepHo 30 cM o obbekTa npu AasneHun 100 6ap (10 MIMa) ¢ Kpackamu Ha OCHOBE CUHTETUYECKHX

cmon 1 ckopocTbio 20 DIN
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OCHACTKA W 3ATTACHbIE YACTH

Bce Hacafikv NOCTaBAATCA C COOTBETCTBYOLUM GUALTPOM NMCTONETA.

MpumeHeHne Mapkuposka Yron OtBepctue | LllmpuHa pacnbinedna | Ouabrp Ne
pacnbin | groim/mm | cTpyu mm nucronera A.3aKasa
MoKpbITNA ANA KpbIlIN 223 20° 0.023/0.58 | 120 6enbliii 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 6enbin 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 6enbiin 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 Genblii 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 Genbiit 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 et 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 0553823
Matepwuanbl, o6pasyiowme 225 20° 0.025/0.64 | 120 6enbiin 0553225
s
. . enblin
3aljuTb! OT Koppo3un 525 50° 0.025/0.64 | 225 Benuii 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 Genbiit 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 Genbii 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 Genuii 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 Genmii 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 6enbiit 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 Genbiit 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 6 ° 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 bl 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 Genbiit 0553827
229 20° 0.029/0.75 | 120 6e”b“f' 0553229
329 30° 0.029/0.75 | 150 69”"“{' 0553329
429 40° 0.029/0.75 | 190 6EJ'IbIIfI 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 6enbin 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 6enbiin 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 6enbin 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 6enbiin 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 6enbin 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 Genbiit 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 Genbivi 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 6enblit 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 Genui 0553831
233 20° 0.033/0.83 | 120 Genuii 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 6enbiit 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 Genbivi 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 6 . 0553533
633 60° 0.033/0.83 [ 270 enbitt 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 6e”"”f' 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 69”"”{‘ 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 6e“b“{' 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 69%”{‘ 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 6enbli 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 6enbin 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 6enbin 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 Genbiin 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 6enbiin 0553639
PaccunTaHHble Ha 6onblune Harpysku | 243 20° 0.043/1.10 | 120 3eneHbll 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 3e/1eHbIN 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 3eJleHbll 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 3eJ1eHbll 0553643
445 40° 0.045/1.14 1190 3eJ1eHbIN 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 3eJ1eHbIN 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 3eJleHbll 0553645
451 40° 0.051/1.30 | 190 3e/1eHbIN 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 3eJleHbll 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 3eJleHbIN 0553651
252 20° 0.052/1.32| 120 3e/1eHbIN 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 3eJleHbll 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 3e/1eHbIN 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 3eJ1eHbll 0553655
261 20° 0.061/1.551120 3eJ1eHbll 0553261
461 40° 0.061/1.55| 190 3e/1eHbIN 0553461
561 50° 0.061/1.55| 225 3e/eHbll 0553561
661 60° 0.061/1.55 | 270 3eJleHbIN 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 3eJ1eHbIN 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 3eJleHbll 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 3e/1eHbIN 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 3e/1eHbll 0553665
267 20° 0.067/1.70 1 120 3eJ1eHbIN 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 3e/1eHbIN 0553467

1)WwnpurHa cTpym Ha paccTosiHUM NpumepHo 30 cM Ao ob6bekTa npw fasneHun 100 6ap (10 MIMa) ¢ Kpackamyi Ha OCHOBE CUHTETUYECKIMX CMOJT 1 CKOPOCTbIo 20

DIN
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OCHACTKA W 3ATIACHbBIE YACTH

Super Finish 23 Pro

[ByXxcKopocTHaAa HacapgKa

[ep>aTtenb HacagKku
N2 g.3akasa 0271065

Tabnunua Hacapgok

MHHoBaLmoHHoe cmeHHoe connio oT WAGNER couyeTaet
[lBa CTEPXKHA COMJia B O4HOM.

Pasmep o6bekTa

Pa6ouunii matepuan

A.3aKkasa 0271 044

A.3aKkasa 0271 047

9manb (L) 3mynbcusa (D) 3anonHutens (S)
D5 S5
Conna: 111/415 Conna: 225/629
A.3aKkasa 0271 062 A.3aKkasa 0271 064
D7
ManeHbKum Conna: 113 /417
A.3akasa 0271 063
L10 D10 S10
Conna: 208/510 Conna: 111/419 Conna: 527 /235
A.3aKkasa 0271 042 A.3aKkasa 0271 045 A.3aKkasa 0271 049
L20 D20 S20
CpepgHuii Conna:210/512 Conna: 115/ 421 Conna: 539/243
A.3akasa 0271 043 A.3akasa 0271 046 A.3akasa 0271 050
L30 D30 S30
bonbwon Conna:212/514 Conna: 115/423 Conna: 543 /252

A.3aKkasa 0271 051

OueHb 60nbLUOIA

D40
Conna: 117 /427
AO.3aKkasa 0271 048

PekommeHAyemblii GUnbTp NncToneTa

KpacHbIN

6enbin
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OCHACTKA W 3ATTACHbBIE YACTH

Super Finish 23 Pro

A
WAGNER

11.2 nNEPEYEHb 3AMACHbIX YACTEN SF 23 PRO

POS. | BESTELL-NR |BENENNUNG

1 9953696 3alUMTHbBIN BbIKIOYaTElb MOTOPA

2 2393002 BuHT-camope3s co cdepurueckolt ronoskom 4,2 x 45 (2 wT.)
3 2393003 BuHT-camope3s co chepuryeckon ronoBkom 4,2 x 25 (2 wT.)
4 2388381 BuHT-camope3s co chepuryeckon ronoBkom 4,2 x 22

5 2388377 Wain6a

6 2369533 Kpbiluka

7 2304608 Kpyrnbi WWHYp

8 2393015 KongeHcatop 25mMk® 4008

9 2393018 BuHT co chepounnmHapmryeckor ronosko M4x18 (4 wr.)
10 2393035 KnemmHas Kopobka B koM. (nos. 7-9)

11 2369517 YnnoTtHeHne gBuratens

12 2369436 [lBoliHOM pacTpy6

14 2369454 BnyckHoe otBepcTue

15 2388291 Kopnyc BnyckHOro KnarnaHa

16 2369455 3axnm

17 2393043 BnyckHow KnanaH B c6ope (BK. 18)

18 2369458 YnNnoTHUTENbHOE KONbLO

19 2393044 Macnoykasatenb

20 | 2369586 Matpy6okK

21 2393047 KHonka pa3rpy3ouHoro knanaHa B cbope

22 2369631 Pa3rpy3ouHbii knanaH (BK. 23)

23 9971395 KonbLeBon ynnoTHUTENb

24 | 2398248 Bupka SF 23 PRO

25 0252475 MaHomeTp

26 2393102 Kopnyc BbinyckHOro knanaHa B cbope

27 2393105 KonbueBow ynnoTHUTENb 1 YNNOTHATENBHOE KOJbLO
28 | 2393106 BbinyckHow KnanaH B c6ope (BKn. 27)

29 2388374 Pe3bboBOE coepnHeHMe Kabens

30 2394776 CoepuMHUTENbHbIN NPOBOA pacnblInTens

31 2400157 Kabenb nutaHus B coope (nos. 29-30)
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OCHACTKA N 3ATTACHbBIE YACTH

Cxema 3anacHbix yactein SF 23 Pro
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RU Super Finish 23 Pro

OCHACTKA U 3ANACHBIE YACTH WAENER
11.3 nNEPEYEHb 3AMACHbIX YACTE/ ®OUJLTPA 11.4 nNEPEYEHb 3ANACHbIX YACTE BAKA
BbICOKOIO AABJIEHUA OBbEMOM
1 0097 123 OunbTp BbICOKOrO AaBneHua HF- 01 1 0341 265 bak 5 n (BKn. 2-6)
2 0097 301 brnok ¢punbTpa 2 0340901 Kpblwka
3 0097 302 Kopnyc ¢unbtpa 3 9902 306 BWHT 415 IMCTOBOro MeTanna 3,9x13 (2)
4 0097 306 Monbiid BUHT 0037 607 [nck dunbTpa, wrpmnHa cetkn 0,8 MM
5 0097 304 YNnoTHUTENbHOE KOMbL,O 4 OnuvoHanbHo:
6 9970 110 YNNOTHUTENIbHOE KOMBLIO 0003 756 Onck dunbTpa, WnpuHa cetkn 0,4 Mm
7 9974 027 Konbueson ynnoTtHutenb 30x2 (PTFE) 0340 904 bak
8 9971 401 Konbuesow ynnoTtHutenb 16x2 (PTFE) 6 0340 908 BossparHan Tpy6ka
9 0508 749 YnopHas peccopa
10 0508 603 OnopHoe KonbLo
0508 748 OunbTpoanemeHT 60, ceTyaTbin Onuyu-
1 OHaJbHO:
0508 450 OunbtposnemeHT 100, ceTyaTbIn
0508 449 OunbtposnemeHT 30, ceTyaTbin
12 9994 245 HaxumHasa npy»xunHa

@
11\

10

-
=
=

Cxema 3anacHbIX Yyacten 6aka

Cxema 3anacHbIX YacTen (I)l/l.ﬂpra BbICOKOro gaBjieHnA
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WIA\ENER

11.5 nNEPEYEHb 3ANACHbIX YACTEW TENEXKU

1 2369570 Obiwno

2 13806 Brynka

3 2396299 MonynycToTenbie 3aknenkn

4 2369585 OUNCTHOW KOHTENHEP

5 2393786 [epxaTenb 04NCTHOrO KOHTeHepa

6 2369550 Pama Tenexxkn

7 2369578 Lemnoupytollan onopa

8 9920304 LWan6a

9 2391181 BUHT Cc umnnHgpuyeckom ronoBKom

10 2393118 Hemndupytolian onopa B KOMMNJI.
(BKA1. 7-9)

11 9900118 LLlecTnrpaHHbIN BUHT

12 2369545 Hemndupytowan nnactrHa

13 9920102 LWanba

14 9910208 LLlecturpaHHas ranka

15 2393119 Hemndupytolian nnacTHa B KOMMI.
(Bkn. 11-14)

16 2369556 Koneco

17 9994950 Kpblwka koneca

18 2393121 Koneco B komnn. (Bkn. 16, 17)

19 2388543 Onopa

11.6 nNEPEYEHb 3ANMACHbIX YACTEN CUCTEMbI

BCACbIBAHUA
2393123 Cncrema BcacbiBaHUA

1 2390605 3a60pHbIN (BCacbiBAOLWMIA) LWIAHT B
cbope (c dpunbTpom)

2 2390606 OTBofHON WnaHr B cbope

3 2323325 BcacbiBatowmii punbTp

Cxema 3anacHbIX YacTen TesNexKn

Cxema 3anacHbIX YacTel CcMcTeMbl BcacbiBaHUA
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MPOBEPKA ATITAPATA/3AMEYAHIA MO OTBETCTBEHHOCTIA 3A U3AENNE/YKASAHUE MO YTUITU3ALIW/TAPAHTUA

Super Finish 23 Pro

A
WAGNER

MPOBEPKA ATMAPATA

N3 coobparkeHMin 6e30MacHOCTA Mbl PEKOMEHYEM Npyi HEOO-
XOAMMOCTY, OAHAKO, MO KpalrHeln Mmepe, Kaxkable 12 mecsues,
NpoBepATb annapaT crneyuancTaMmi Ha npeamet obecneyve-
HUA ero fanbHenwen 6e30MacHoON SKCNyaTaLmn.

Mpu NpocToe annapaTta NPOBEPKY MOXXHO OT/IOKMUTb 0 6/1u-
»KaWnLero Ncnosib30BaHuiA.

Takxe Heobxoaumo cobnoaaTb Bce (ecnv eCTb OTIMUMA) Ha-
LMOHAMbHblE MPeAnucaHna Mo MPOBEPKE U TEXHUYECKOMY
06CNy>KMBAHMIO.

Mpy BO3HMKHOBEHUM BOMPOCOB ObpallanTecb B CEPBUCHbIE
ueHTpbl drpmbl Wagner.

BAXXHOE 3AMEYAHUE MO OTBETCTBEHHO-
CTU 3A USAENUE

Ha ocHoBaHun npegnucanma EC ¢ 01.01.1990 n3roToBuTeNb
HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a 6€30MacHOCTb M3[enus TONbKO B
TOM Cnlyyae, ecniv BCe feTann Npou3BefeHbl N3rotoBuTenem
Uy gonyleHbl MM K MCMONb30BaHWIO, UAM ecnn annapar
CMOHTMPOBAH W 3KCMyaTMpyeTCca Hagnexalim o6pasom.

Mpwn ncnonb3oBaHWMM NPUHAANEXHOCTEN 1 3aMacHbIX YacTen
LpYroro npov3BogmMTena OTBETCTBEHHOCTb MOXET OblTb MC-
KntoyeHa MOSIHOCTbIO UM YAaCTUYHO; B KPAMHUX CyYasax co-
OTBETCTBYIOLWUMN OpraHamy (NpodecCcMoHasbHbIA COl03 ”
Haf3opHas cnyx6a) MOXeT ObITb 3aMpPeLLeHO NCNOoNb30BaHNe
BCeW YCTaHOBKMU.

Mcnonb3oBaHne opurmHasibHbIX NPUHAANEXHOCTEN 1 3anya-
ctenn Wagner ABNsSieTCA rapaHTmen cobniogeHnsa Bcex npeanu-
CaHui1 no 6e3onacHoCTy.

YKA3AHMA NO YTUITU3ALIAN

CornacHo eBponeickon gupektnse 2002/96/El no ytunusa-
LMK CTapbIX 3M1EKTPOMNPUOOPOB 1 ee NPUMEHEHUN B HALMO-
HaJIbHOM MpaBe JaHHOe M3feNve Henb3A YTUIN3MPOBaThb C
[AOMALLIHUM MYCOPOM, ero Heo6XOANMO OTAABATb Ha YTUNN3a-
LMo € CO6MI0AEHIEM HEOOXOAUMBIX IKONOMMYECKUX Npeanm-

caHumn!

Crapbiii annapat Wagner MOXeT 6bITb MPUHAT HaMK UK TOP-
roBbIMU NPeACcTaBUTENAMM U YTUIU3UPOBAH C CObnofeHeM
3KOMornyeckux npegnucaHuii. B takom cnyuyae obpalyaitech
B HalUN CepPBUCHbIE MYHKTbl, TOProBble NpPeACTaBUTENIbCTBA
WA HEMOCPEACTBEHHO K HaM.

96

FAPAHTUA

(no coctoaHMo Ha 01.02.2009)

1. O6bem rapaHTUn

Bce npodeccnmoHanbHble annapatbl 49 HaHeCeHMA KpacKu
Wagner (HuKe nmeHyloTca 13genna) TwaTtenbHO NPoBepAioT-
€A, TECTUPYIOTCA U MOANeXaT CTPOrOMY KOHTPOMIO CITY»K60M
KavecTtBa Wagner.

[laHHasA rapaHTVA He orpaHVWYMBaeT NMpeTeH3nu NoKynaTtens
no pgedekram, cBA3aHHbIM C JOFOBOPOM Kymau-npofaxu, a
TaKXKe MHble, yCTaHOBNEHHble 3aKOHOM MpaBa.

MpepocTaBnAeMasn rapaHTUA 3aK/OYaeTCA B 3aMeHe WIIn pe-
MOHTE, MO HalleMy YCMOTPEHWIO, BCETO U3AENUsA UK OTAENb-
HbIX €ro YacTeii UM Npueme annapata obpaTHO C BO3MeLLe-
HMEM 3aKyMOYHOW LeHbl. 3aMEHEHHbIE U3genna Un getanu
nepexoasT B Haly COBCTBEHHOCTb.

2, CpoK rapaHTUu 1 perncrpauus

CpoK rapaHTum coctaBnseT 12 mecaues, Npwv NPOMbILLIEHHOM
MCNOJIb30BaHUN MU MPY NPUPABHEHHOM K TaKOBOMY Mpwu-
MEHEHWI0, B YaCTHOCTK, B CJlyYae CMeHHoW paboTbl, unu npu
apeHge —12 mecsaues.

Ona 6EH3UNHOBBIX UK BO34YyLWHbIX NPUBOLOB Mbl Tak»e rnpe-
[OCTaBNAEM rapaHTUoO CPOKOM 12 mecAues.

[apaHTUIHbBIA CPOK HAaUYMHAETCA CO AHA NMOCTaBKM aBTOPU3O-
BaHHbIM TOProebiM NpeanpuAatiem. Onpepensawowen ABnaAeT-
CA faTa Ha OPUrMHANIbHOM JOKYMEHTE O MOKYTKe.

|_|pI/l npenocrtaBneHnn rapaHTI/lIZHbIX yanyr CpoOK rapaHTun Ha
n3genne He npoaneBaeTca n He BO306HOBNAETCA.

Mo oKoHYaHUN FapaHTVIIZHOFO CPOKa NPeTeH3nN NO rapaHTUn
Hamu 6orblue He NMPUHUMAaIOTCA.

3. Peanusaunsa

Ecnu B TeueHue rapaHTUNHOIO Cpoka OyayT BblisiBNeHbl ge-
¢bekTbl MaTeprana, GYHKLUMOHUPOBAHMS WM MOLLHOCTU an-
napara, TpeboBaHMA No rapaHTUM HEOOXOANMO NPEeabABUTD
Heme[IeHHO, HO He No3jHee yem yepes 2 Hegenu.

an/IHVIMaTb NPeTeH3n No rapaHTU MMeET NpPpaBoO aBTOPU30-
BaHHaA d)mpma, KOTOpaA NnoCTaBWla annapar. OpHako npeTeH-
31N MO rapaHTUM MOXHO TaKXe NpeabABUTb HamMm U B Ccep-
BUCHbIE LEHTPbI, yKa3aHHblIE B JaHHON NHCTPYKUMN. N3penne
BMeCTe C OPUTMHAJZIOM YeKa O NOKYMNKe, B KOTOPOM [OJIKHa
ObITb YKa3aHa aTta NOKYNKN N HaMeHOBaHWE N30eNTNA, MOX-
HO nepecnaTtb nnn 4OCTaBUTb HaM.

Pacxofbl, a TakKe PUCK yTpaTbl U MOBPEXAEHUA U3eNus
Ha NyTW B LLEHTP WM U3 LIeHTPa, KOTOPbI NPUHAS NPeTeH3nN
Mo rapaHTV U KOTOPbIV OTMNPaB/seT OTPEMOHTUPOBAHHOE
n3genune, HeceT KINEHT.
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4, OTKas OT rapaHTUITHbIX 06A3aTenbCcTB

HDETEH3VIVI MO rapaHTn He NPUHUMAIOTCA:

— Ha geTanu, KOTopble NoaJsiexaT 06ycnoBIeHHOMY SKCMTy-
aTaumen M3HOCY WU MPOYEMY eCTECTBEHHOMY W3HOCY,
a TakXe Ha fedeKTbl U3genms, KoTopble BO3HUKIMN 13-3a He
Hafnexallero MCnonb3oBaHUA WM U3-32 €CTECTBEHHOro
M3Hoca. B yacTHocTw, cloga oTHOCATCA Kabenw, BeHTUN,
BKNAZKW, COMNa, LMANHAPLI, MOPLUHKW, YaCTu Kopnyca, Npo-
BoAALWme cpelbl, GUALTPDI, WAAHIN, NPOKNAAKM, POTOPbI,
cTaTopbl 1 T.N. [NoBpeXKaeHNa, Bbi3BaHHbIe WdOBKOM No-
KPbIBHbIMW MaTepuanamu, Hanprumep, oucnepcuu, WTyKa-
TYpPKa, WWNaTneBKa, KNen, rnasypb, KBapLeBasa rpyHTOBKa.

— 3a gedekTbl Ha annapaTax, KOTopble CBA3aHbl C Hecobto-
JeHneM yKasaHWI Mo 3KCJyaTaumnm, HeHag exalum 1c-
Nonb30BaHNEM, HEMPABUIIbHbIM MOHTaXOM WS PEMOHTOM
nokynaTefieMm Wan TPeTbMMX CTOPOHaMK, aHOMasbHbIMA
OKpY»KaoLMMM YCITOBUAMU, HEMOAXOAALMMY MaTepurana-
MU ANA NOKPbITUA, XUMUYECKUMU, SNEKTPOXUMUYECKMU
NN SNEeKTPUYECKUMI BO3LAENCTBMAMMN, HE NOAXOAALLNMN
NPON3BOACTBEHHbIMU YCNOBMAMYN, SKCMyaTaumen C He-
NPaBUbHbIM HanNpPAXKeHeM/4aCcTOTON, Neperpy3Kon munm
HenpaBuSIbHbIM TEXHUYECKUM OOCNYXMBaHMEM, YXOLOM
NN YUCTKOMN.

— 3a pgedeKTbl Ha annapare, KOTOpPble Bbl3BaHbl MCMNONb30Ba-
HMeM NPUHaANEXHOCTEN, AONOSTHUTENbHbIX UM 3aMacHbIX
yacTei, KOTopble He ABMATCA OPUrMHANIbHBIMU YacTAMM
Wagner.

— 32 M34ennA, Ha KOTOPbIX MPON3BOANAUCE U3MEHEHNA UK
JOMONHeHMA.

— 3au3genua, y KOTopblX yaasneH Uiamn He YnTaeTcAa CepUnHbIn
HoMmep.

— 33 u13[enns, Ha KOTOPbIX MPOW3BOAMINCH NOMbITKA PEMOH-
Ta HeyNnoSIHOMOYEHHbIMMU UL AMM.

— 33 NPOAYKTbl C HE3HAYNTESIbHbIMM OTK/IOHEHUAMU OT 3a-
JaHHbIX CBONCTB, KOTOPble He BAMAIOT Ha MPUrOAHOCTb an-
napata gna npMMeHeHus.

5. JdononHuTtenbHble npaBuia

BblweyKasaHHble MpaBuna No rapaHTy AeNCTBYIOT UCKIO-
YNTENbHO ANA n3genuii, KoTopble nNpuobpeteHbl B EC, CHI,
ABCTpanuu y aBTopu3oBaHHbIX MPOAABLIOB 1 UCMONb3YIOTCA B
npeaenax cTpaHbl-umnopTepa.

Ecnn npoBepKka nokakeT OTCYTCTBME FapaHTUNHOrO Ciyyas,
PEMOHT NPOV3BOANTCA 3a CYeT NoKynaTens.

BbILIJeyKa3aHHbIe NOJIOXKEHMA 3aBEPLUAIOT Halln NpaBoOBble OT-
HoweHwuA. anbHenwmne npeTeH3nn, B YaCTHOCTU, CBA3aHHbIe
C )/6bITKaMVI N pacxogamum ﬂOﬂO6HOFO PoAa, KOTopble BO3HU-
KaloT 13-3a N3Jenna nnn ero Ncnosib3oBaHnA, KpomMme Tex, YTo
BXOAAT B PaMKU 3aKOHHOW OTBETCTBEHHOCTM MO U3[ENNIO, UC-
KJTKO4YaloTCA.

3TO He 3aTparnBaeT NpeTeH3nK, CBA3aHHbIE C OTBETCTBEHHO-
CTbio 3a AedeKTbl, MO OTHOLWIEHUIO K Creunan3npoBaHHbIM
npoaaBLam.

Ona rapaHTin gencTeyeT HemelKoe Mpaso. f3blK Aoroesopa
- HemeLKuiA. Mpy pasnnumax B HEMELIKOM TEKCTE U TEKCTE Ha
APYrom A3blKe MPUOPUTETHBIM ABAAETCA HEMELIKNI TEKCT.

. Barnep Mm6X

OTtpen npodeccrmoHanbHoM 06paboTKu
OT710 JInnuentans LWtpacce 18

88677 Mapkaopd

MepepatusHana pecnybnvka lepmanuns

I'IpaBo Ha U3MEHEHNA COXPaHEHO.
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J. Wagner Ges.m.b.H.
Ottogasse 2/20

2333 Leopoldsdorf
Osterreich

Tel. +43/2235/44 158
Telefax +43/ 2235/ 44 163
office@wagner-group.at

WSB Finishing Equipment
Veilinglaan 56-58

1861 Meise-Wolvertem
Belgium

Tel. +32/2/269 46 75
Telefax +32/2/269 78 45
info@wagner-wsb.nl

Wagner International AG
Industriestrasse 22

9450 Altstatten

Schweiz

Tel. +41/71/7 57 22 11
Telefax +41/71/7 57 22 22
wagner@wagner-group.ch

J. Wagner GmbH
Otto-Lilienthal-StraBe 18
D-88677 Markdorf

Postfach 11 20

D-88669 Markdorf
Deutschland

Tel.: +49/75 44 /505 -1664
Fax: +49/7544/505-1155
wagner@wagner-group.com
WwWww.wagner-group.com

E-Coreco s.r.o.

Na Roudné 102

301 00 Plzen

Czechia

Tel. +420 734 792 823
Telefax 420 227 077 364
info@aplikacebarev.cz

DK Wagner Spraytech GB

RU

Scandinavia A/S

Helgeshgj Allé 28

2630 Taastrup

Denmark

Tel. +4543 27 1818
Telefax +45 43 43 05 28
wagner@wagner-group.dk

Makimport Herramientas, S.L. 1
C/ Méjico n° 6

Pol. El Descubrimiento

28806 Alcala de Henares (Madrid)

Tel. 902 199 021/ 91 879 72 00

Telefax 91 883 19 59
ventas@grupo-k.es

info@grupo-k.es

Euromair Antony NL
S.AV. lle-de-France

12-14, av. F. Sommer

92160 Antony

Tel. 01.55.59.92.42

Telefax +33 (0) 1 69 81 72 57
conseil.paris@euromair.com

Euromair Distribution S
Siege Social /S.A.V. Sud

343, bd. F. Perrin

13106 Rousset Cedex

Tel. 04.42.29.08.96

Telefax 04.42.53.44.36
conseil@euromair.com

000 MeddepT Monuntokc
142407 Poccusa, MockoBckas o6,
HornHckmm p-H, Tepputopus
«HornHck-TexHonapk» 4.14

Tel. +7 495 221 6666

Telefax +7 495 99 55 88 2
2216666@m-p-l.ru

dis@m-p-l.ru

Wagner Spraytech (UK) Limited
Innovation Centre

Silverstone Park

Silverstone

Northants NN12 8GX

Great Britain

Tel. 01327 368410
enquiries@wagnerspraytech.co.uk

Wagner S.p.A.

23868 Valmadrera (Lc)

Via Santa Vecchia, 109

Italia

Tel./Fax 0341 210100 (centralino)

wagner_it_va@wagner-group.con

WSB Finishing Equipment BV
De Heldinnenlaan 200,

3543 MB Utrecht
Netherlands

Tel. +31/30/241 41 55
Telefax +31/30/241 17 87
info@wagner-wsb.nl

Wagner Spraytech
Scandinavia A/S

Helgeshgj Allé 28

2630 Taastrup

Denmark

Tel. +45 4327 1818
Telefax +45 43 43 05 28
wagner@wagner-group.dk
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